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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per 'uso aprire le
pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Na&r brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckum

|_|pI/1 YTeHUM pyKoBOACTBa MO aKcnyaTauun
np00b6a OTKpbIBaTb CTPaHULbI C PUCYHKaMWU.
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1 Die Dekupierséage DS 460:

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

o erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.
* vermeidet Stérungen durch unsachgeméBe Bedienung und
¢ erhoht die Lebensdauer lhres Gerates.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter Beach-
tung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des Gerates bei:

* Handhabung, die nicht der tblichen Benutzung entspricht,
* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt sind,
¢ Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriche bei:
Bedienungsfehlern,
mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu |hrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicherheitsvor-
schriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes behalten
wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerat.

2 Legende (Fig. 1):

Einstellknopf fir Sageblattspannung
Séageblatthalter, oben

Séageblatt

EIN - AUS - Schalter
Hubzahleinstellknopf

Schraube fur Feineinstellung des Schwenkwinkels des Arbeitstisches
FuB aus Stahlguss

Luftduse

Maschinenkérper aus Stahlguss

10. Schwenkbarer Sagetisch

11. Sé&geblatthalter, unten

12. Bohrungen fir Befestigungsschrauben
13. Kulissensteine zur Sageblattklemmung
14. Gummistutzen flr Staubsaugeranschlu3
15. Netzkabel

16. Induktionsmotor

17. Séagearm (oben),

18. Sé&gearm (unten)

19. Vertiefungen fur die Kulissensteine

20. Arretierhebel

21. Klemmschraube fur Arretierhebel

22. T-Griff-Schlissel

23. Schlauch

24. Klemmschraube fur Ausrichtung Luftdiise
25. Staubabsaugstutzen

26. Arm fur Sageblattschutz

27. Klemmschraube fur Sageblattschutz

28. Sageblattschutz

©CONDOT AN~

3. Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum
Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr
folgende grundsitzliche SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Lesen und beachten Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses
Erzeugnis in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese Sicherheitshin-
weise gut auf.

Sicheres Arbeiten

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!
1. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

Bericksichtigen Sie Umgebungseinfliisse!

1. Setzen Sie Werkzeuge nicht dem Regen aus.

2. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

4. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren Flissig-
keiten oder Gasen.

Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
1. Vermeiden Sie Koérperberlihrung mit geerdeten Teilen.

Halten Sie andere Personen fern!

1. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht das Werk-
zeug oder das Kabel berlihren. Halten Sie sie von ihrem
Arbeitsbereich fern.

Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge sicher auf!
1. Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen, verschlossenen Ort
und auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht!
1. Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Werkzeug!

1. Verwenden Sie keine leistungsschwache Maschinen fiir schwere
Arbeiten.

2. Benutzen Sie Werkzeuge nicht fur Zwecke, fur die sie nicht
bestimmt sind. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissége zum Schnei-
den von Asten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!

1. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kdnnen von
beweglichen Teilen erfat werden.

2. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert.



3. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung!

1. Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an!

1. Falls Anschlisse zur Staubabsaugung und Auffangeinrichtung vor-
handen sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen und
benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht
bestimmt ist!

1. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose
zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kan-
ten.

Sichern Sie das Werkstiick!

1. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um
das Werkstlick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit
Ihrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung!
1. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt!

1. Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um besser und siche-
rer arbeiten zu kénnen.

2. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise Uber den
Werkzeugwechsel.

3. Kontrollieren Sie regelmaBig das Kabel des Werkzeugs und lassen
Sie es bei Beschadigung von einem anerkannten Fachmann erneu-
ern.

4. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelméBig und ersetzen Sie
sie, wenn sie beschadigt sind.

5. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose:
1. bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung und beim
Wechsel von Werkzeugen wie z.B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken!
1. Uberpriifen Sie stets vor dem Einschalten, dass Schliissel und Ein-
stellwerkzeuge entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf!

1. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstecken des Ste-
ckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Verlangerungskabel im Freien.
1. Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie aufmerksam!

1. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit. Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie miide sind.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle Beschadigungen!

1. Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs missen Schutzvorrichtungen
oder leicht beschadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgeméBe Funktion untersucht werden.

2. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfullen, um den
einwandfreien Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

2. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen sachgeman
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der Gebrauchsanweisung angege-
ben ist.

3. Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine Kundendienstwerkstatt
auswechseln.

4. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht
ein- und ausschalten |&sst.

WARNUNG!
1. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehérs
kann eine Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren!
1. Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestim-
mungen. Reparaturen durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausge-

fuhrt werden, indem Originalersatzteile verwendet werden; andern-
falls kdnnen Unfalle fir den Benutzer entstehen.

4 Beschreibung der Maschine
(siehe auch Fig. 1a und 1b):

Die PROXXON-Dekupiersage ist ein sehr solides, robust konstruiertes,
aber nichtsdestotrotz mechanisch sehr ausgefeiltes und sorgféltig
gefertigtes Gerat. Der schwere Fuf3 und der steife Maschinenkérper
aus Gussmaterial bilden eine massive Basis flr die aufwendige
Mechanik der Maschine und die perfekte Plattform fir die préazise
Lagerung der Sédgearme, die zur Reduktion der bewegten Massen aus
dem superleichten und trotzdem stabilen Magnesium hergestellt wer-
den. Hochste Laufruhe und Vibrationsarmut garantiert auch deren
Antrieb durch einen leisen und kréftigen Induktionsmotor, der mit zwei
Drehzahlstufen (900/1400 U/min) an die geforderten Werkstoffeigen-
schaften angepasst werden kann.

Die Einsatzgebiete sind vielféltig, besonders eignet sich Ihre DS 460
fir den Formenbau, die Feinmechanik, den Modellbau und die Spiel-
zeugherstellung. Sie ist daher genau das richtige Werkzeug fir ambi-
tionierte Modellbauer, Designer, Architekten (Modellbau) oder
Schreiner.

Der grof3flachige, flr Gehrungsschnitte von -5 bis 50° schwenkbare
Ségetisch ist flr hdchste Genauigkeit und Stabilitat aus Aluminium-
druckguss hergestellt und anschlieBend fiir beste Gleiteigenschaften
geschliffen. AuBerdem wird durch seine besondere Konstruktion der
Séageblattwechsel erleichtert:

Der Séagetisch lasst sich dearretieren und nach hinten schieben, um die
Zugénglichkeit der unteren Sageblattaufhdngung zu verbessern. So ist
das Auswechseln der Sageblatter problemlos und schnell mdglich.
Verwenden lassen sich sowohl Sageblatter mit Querstift als auch sol-
che mit flachen Enden. Bei diesen ermdglicht die Verwendung von
Kulissensteinen eine prazise Filhrung des Sageblattes ohne stérende
Biegekréfte.

Im Proxxon-Zubehdrprogramm finden Sie die entsprechenden Sage-
blatter fur die jeweilige Arbeitsaufgabe. Wir empfehlen die ausschlie3li-
che Verwendung von Proxxon-S&geblattern!

Die DS 460 sagt Weichholz bis zu einer Dicke von 50 mm, Kunststoff
bis 30 mm und NE-Metalle bis 10 mm.

Ebenfalls kann die Sdge auch problemlos zum Trennen von Plexiglas,
GFK, Schaumstoff, Gummi, Leder und Kork verwendet werden.

Und damit beim Arbeiten der Staub nicht die Sicht auf die Schnittlinie
versperrt, gibt es einen automatisch angetriebenen Blasebalg mit jus-
tierbarer Luftdise.

Zusétzlich kann noch ein Staubsauger angeschlossen werden. Somit
ist sauberes Arbeiten garantiert.

5 Technische Daten:

Hubzahl: 900 oder 1400/min
Hubhoéhe: 19 mm
Max. Schnittiefe 60 mm
(in Holz) bei 45°: 35 mm

Ségeblattlange: 127 mm (mit Querstift)
125-130 mm (ohne Querstift)

Gerauschentwicklung: <70dB(A)

Vibration <2,5m/s

Gewicht: ca. 20 kg

MaBe:

LxBxH 580 x 320 x 300 (in mm, ca.-Angaben)

Tisch: 400 x 250 mm

Ausladung: 460 mm

Motor:

Spannung: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme: 145/205 W
6 Aufstellung und Inbetriebnahme der Sage:



Achtung:
Stellen Sie sicher, dass die Netzsteckdose zum Betrieb des Gerates
geeignet ist und Uber einen Schutzleiter verfugt!

6.1 Auspacken (Fig. 2a und 2b):

1. Gerét vorsichtig aus dem Karton nehmen. Bitte halten Sie die Deku-
piersdge am GuB3geh&use, wie in Bild Fig. 2a gezeigt. So vermeiden
Sie Beschadigungen.

2. Aus transporttechnischen Griinden ist der Sagetisch 1 im Winkel von
etwa 45° hochgeklappt. Bitte die Klemmschraube 2 (Fig. 2b) 16sen,
den Arretierhebel 3 der Winkelverstellung nach unten klappen, den
Tisch in die Horizontale schwenken und den Arretierhebel wieder in
die Verzahnung 4 einrasten lassen.

6.2 Sage aufstellen:

Merke:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen Befesti-
gung moglich!

1. Sage mittels zwei Schrauben (@ 8 mm, gehdren nicht zum Lieferum-
fang) auf einer soliden Werkbank befestigen. Benutzen Sie die dafiir
vorgesehenen Bohrungen (12, Fig. 1) rechts und links im Fuf3 der
Séage.

6.3 Winkelanzeige justieren (Fig. 3):

Achtung:
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netzstecker gezo-
gen ist, ansonsten besteht Verletzungsgefahr durch versehentliches
Anlaufen der Maschine!

Der Winkelanzeiger 1 ist ab Werk exakt voreingestellt und braucht nor-
malerweise nicht nachjustiert zu werden. Hat er sich trotzdem verstellt,
lasst sich dies ganz einfach korrigieren:

1. S4geblatt 2 einspannen. Siehe das entsprechende Kapitel in dieser
Anleitung.

2. Sagetisch auf die Stellung ,,0°“ stellen. Siehe hierzu auch das Kapitel
»Gehrungsschnitte“. Dort wird beschrieben, wie die Winkeleinstel-
lung des Sagetisches vorgenommen wird.

3. Unter Zuhilfenahme eines Winkels 3 Uberprifen, ob in dieser Stel-
lung das Sageblatt tatséchlich senkrecht zum Séagetisch steht. Falls
nicht, die S&getischstellung an der Randelschraube 4 nachregulie-
ren.

4. Stellung Winkelanzeiger 1 Uberprifen: Dieser muss nun exakt an
der 0°-Position der Skala ausgerichtet sein.

5. Muss der Winkelanzeiger nachgestellt werden, Innensechskant-
schraube 5 |6sen, den Winkelanzeiger in die 0°-Position bringen und
die Innensechskantschraube wieder festziehen.

6. Probeweise ein Holzstlck sdgen und Winkel am Werkstick noch-
mals prifen.

6.4 Montage der Luftdiise (Fig. 4):

Mit der Blasvorrichtung werden Sagespane auf der Schnittlinie beim
Arbeiten sofort entfernt: Ideal fur die freie Sicht. Die Blasvorrichtung ist
automatisch in Betrieb, sobald die S&ge eingeschaltet wird.

1. Luftdisenrohr 1 und Schlauch 2 aus der beigepackten Tiite entneh-
men.

2. Randelschraube 3 I6sen und Luftdisenrohr 1 in die entsprechende
Ausformung der gedffneten Klemmstlcke 4 einfihren.

3. Luftdiisenrohr ausrichten und Randelschraube 3 anziehen

4. Luftschlauch 2 auf das hintere Ende des Luftdusenrohrs 1 und den
Nippel 5 am Blasebalg am oberen Ségearm aufstecken.

Zum Ausrichten der Luftdlise einfach die Randelschraube 3 16sen und
das Luftdiisenrohr durch Drehen und Verschieben zum Werkstiick
positionieren.

6.5 Staubsauger anschlieBen (Fig. 5):

Achtung:
Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann beim Einatmen oder
Hautkontakt gesundheitsschadlich sein. Tragen Sie daher entspre-
chende Schutzbekleidung (so z. B. eine Atemschutzmaske) und arbei-
ten Sie immer mit der Absaugvorrichtung.

Gefahr: Staub kann bei bestimmten Konzentrationen in der Luft eine
explosive Mischung bilden!

1. Gummistutzen 1 auf den AnschluBstutzen 2 stecken.

2. Saugschlauch des Staubsaugers 3 auf den Gummistutzen 1 ste-
cken.

3. Staubsauger vor dem Sagen einschalten, damit die Sagespane
abgesaugt werden und die Absaugvorrichtung nicht verstopft.

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers CW-matic entféllt das
lastige manuelle Ein- und Ausschalten. Der CW-matic ist mit einer
Steuerungsautomatik ausgestattet, er schaltet sich beim Ein-, bzw.
Ausschalten des Elektrowerkzeugs selbsttatig ein bzw. aus. Den glei-
chen Effekt hat man bei herkdmmlichen Staubsaugern mit der Verwen-
dung unseres Absaugsteuergerates AS/E.

6.6 Sageblatter:

Achtung:
Bei allen hier beschriebenen Tatigkeiten immer Netzstecker ziehen.

Nur passende Ségeblatter benutzen! Stellen Sie sicher, dass die Sage-
blatter fur die Verwendung mit der DS 460 geeignet sind. Die in den
technischen Daten angegebenen Abmessungen miissen eingehalten
werden.

Bitte achten Sie auf den einwandfreien Zustand des Sageblattes und
tauschen Sie schadhafte oder verschlissene Sageblatter sofort aus!
Deformierte oder beschadigte Sageblatter stellen eine Gefahrdung
beim Arbeiten dar und diirfen daher nicht benutzt werden!

AuBerdem verschlechtern sie das Arbeitsergebnis entscheidend: Volle
Schnittleistung und Prazision kann nur mit einwandfreien Sageblattern
erreicht werden.

Wir empfehlen die Verwendung von PROXXON-Originalségeblattern!

Waébhlen Sie die passenden Séagebatter sorgféltig fir den jeweiligen Ein-
satzzweck und das zu trennende Material aus:

Dazu gibt es bei Proxxon verschieden feine Verzahnungen, flache und
runde Blatter und welche mit und ohne Querstift. Unser Angebot finden
Sie in unserem Micromot-Geratekatalog oder auch im Internet unter
WWW.proxxon.com.

6.6.1 Sageblatt einspannen, bzw. wechseln:

In die Sé&geblatthalter lassen sich sowohl handelsubliche Ségeblatter
mit Querstiften als auch Hand (Laub-) ségeblatter ohne Querstift ver-
wenden. Durch den nach hinten verschiebbaren Tisch ist optimale
Zuganglichkeit der Sageblattaufnahme gewéhrleistet, das Auswechseln
der Sageblatter ist ein Kinderspiel.

Achtung:
Beachten Sie bitte, dass der Sageblattschutz zum Wechseln der Sage-
blatter weggeklappt werden kann!

6.6.1.1 Sagetisch nach hinten, bzw. wieder in die Arbeits-
position schieben (Fig. 6):

Achtung:
Bitte beachten Sie, dass der Sagetisch nur dann nach hinten verscho-
ben werden kann, wenn sich der Sagetisch in der Stellung 0° befindet,
also in der Waagerechten!

1. Klemmschraube 1 (Fig. 6) des Arretierhebels 2 [6sen

2. Arretierhebel nach unten klappen und Ségetisch 3 nach hinten
schieben.

3. Nach dem Einh&ngen des Sé&geblattes Sagetisch 3 nach vorne zie-
hen. In der vorderen Endstellung wird der Arretierhebel automatisch
betéatigt und verriegelt den Sagetisch.

6.6.1.2 Sageblatter mit flachen Enden (Hand- bzw. Laubsa-

gebléatter (Fig. 7a und 7b):



Das Konzept der DS 460 sieht nicht vor, wie bei herkbmmlichen Deku-
pierségen die Blatter einfach in Sageblatthaltern an den Sagearmen-
den festzuklemmen. Zwangslaufig treten bei dieser konventionellen
Einspannung im Betrieb bei der Auf- und Abbewegung der Sagearme
wechselnde Biegekréafte im Sageblatt auf, weil die Pendelbewegung
nicht ausgeglichen werden kann. Diese sind verschleiBtrachtig, das
Séageblatt kann schneller brechen.

AuBerdem ist haufiger Sageblattwechsel nicht jedermanns Sache. Und
fur all die, die nicht auf die prazisere Séageblattfiihrung der Blatter mit
flachem Ende (im Gegensatz zu Exemplaren mit Querstift) verzichten
mdchten, ohne deren Nachteile in Kauf nehmen zu missen, haben wir
die Klemmung mit Kulissensteinen vorgesehen:

So gibt es kein seitliches Verdrehen in der Aufhangung, und trotzdem
kénnen die Blatter frei die Auf- und Abwartsbewegung der Sdgearme
mitmachen, ohne Biegespannungen ausgesetzt zu werden.

1. Kulissensteine 1 (Fig. 7a) in die dafiir vorgesehenen Offnungen im
Ségetisch 2 legen: So wird gleich die richtige Klemmlange definiert.
Achtung: Die Klemmmuttern 3 mussen geldst sein und nach oben
zeigen! Die Kulissensteine mlssen so eingelegt werden, dass die
spitzen Enden aufeinander, also nach innen zeigen.

2. Sageblatt 4 mittig in die Klemmschlitze einflihren und Klemmmuttern
3 mit dem beiliegenden Schllssel 5 anziehen. Achtung: Das Sage-
blatt muss bei beiden Kulissensteinen gleich weit in den Klemm-
schlitz hereinragen!

3. Séagetisch 2 nach hinten schieben wie oben beschrieben und ggf.
Ségeblattschutz 6 wegklappen!

4. Drehknopf 7 nach links drehen, um die Ségeblattspannung zu
lockern.

5. Ggf. Séageblatt entnehmen und neues Ségeblatt 4 mit den Kulissen-
steinen wie in der Grafik Fig. 7b gezeigt in die S&geblatthalter ein-
fihren. Dabei kann bei Bedarf ein leichter Druck auf den oberen Arm
ausgeubt werden, bzw. die Battspannung am Drehknopf 7 bei
Bedarf weiter gelockert werden. Achtung: Die Zahnung des Blattes
muss nach unten zeigen!

6. Tisch nach wieder nach vorne ziehen wie oben beschrieben.

7. Sageblattspannung regulieren wie im Abschnitt ,,Feineinstellen der
korrekten Sagespannung® beschrieben.

6.6.2 Sageblatter mit Querstift (Fig. 8):

Sé&geblatter mit Querstift eignen sich gut fir Arbeiten mit vielen
geschlossenen Innenschnitten. Hier kann schnell und komfortabel das
Séageblatt aus dem oberen Halter entnommen, durch das Werkstlick
geschlauft und wieder eingehangen werden. Genaueres finden Sie im
Abschnitt ,.Innenschnitte“. Aber Vorsicht: Die Prazision der Fiihrung bei
Querstiftblattern ist der von Ségeblattern mit flachen Enden und Kulis-
sensteinen unterlegen! Das letzte Quentchen Exaktheit bei der Fih-
rung des Schnittes lasst sich nur mit diesen erreichen.

1. Sagetisch 1 nach hinten schieben wie oben beschrieben und ggf.
Séageblattschutz 2 wegklappen.

2. Drehknopf 3 nach links drehen, um die Sageblattspannung zu
lockern.

3. Eventuell im Halter befindliches Sageblatt entnehmen und Ségeblatt
4 mit der Zahnung nach unten zeigend in den unteren Halter 5 ein-
héngen.

4. Ggf. leicht auf den oberen Arm 6 driicken und neues Sé&geblatt in
den oberen Halter 7 einhangen. Bei Bedarf mit dem Drehknopf 2 die
Ségeblattspannung weiter lockern.

5. Arm nach dem Einh&ngen des Blattes loslassen und durch Drehen
mit dem Drehknopf 2 die Sageblattspannung einstellen.

6. Sageblattspannung wie im Abschnitt ,Feineinstellen der korrekten
Séagespannung® beschrieben, regulieren.

6.6.3 Feineinstellen der korrekten Sagespannung (Fig. 9):

Die richtige Sédgespannung ist mitentscheidend fur ein sauberes
Arbeitsergebnis. Deswegen muss diese sorgféltig eingestellt werden,
bei Unter- oder Uberspannung kann das Sageblatt zudem leicht rei-
Ben.

Bitte drehen Sie zu Einstellen der Spannung am Drehknopf 1 (Fig. 9).
Wird der Knopf nach rechts gedreht (im Uhrzeigersinn), wird das Sége-
blatt starker gespannt, wird er nach links gedreht (gegen den Uhrzei-
gersinn), wird das Blatt lockerer.

Ein richtig gespanntes Blatt gibt beim ,,Anzupfen“ wie bei einer Saite
einen hellen Ton ab

7 Arbeiten mit der Séage:
7.1 Allgemeines zum Arbeiten mit Dekupierségen:

Die Dekupiersége ist in erster Linie eine Maschine zum Sagen von
Kurven und prézisen Ausschnitten. Eine typische Anwendung ist in Fig.
10 gezeigt. Dazu muss das Werkstlick vom Bediener sorgfaltig gefiihrt
werden. Merke: Ublicherweise werden Dekupierségen ohne Langsan-
schlag betrieben, da bei einer ,Zwangs“-Fiihrung an einem Anschlag
das S&geblatt ,verlauft’, insbesondere in der Maserung von Holz.

Bitte beachten Sie, dass das Sageblatt nur bei der Abwartsbewegung
sagt, in die Richtung, in die auch die Zahne zeigen.

Fir gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende Punkte:

» Werkstiick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken; gefuhlvoll und
mit wenig Kraft fiihren; mehr Druck auf die Arbeitsplatte, wenig Druck
gegen das Sageblatt.

» Daflir sorgen, dass das Werkstiick satt auf dem Séagetisch aufliegt
(Keine Grate oder Spéane)

* Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Sageblatt,
Geschwindigkeit und Material des Werkstlcks an.

* Fihren Sie das Werkstiick langsam in das Ségeblatt, besonders
wenn das Blatt sehr diinn und die Z&hne sehr fein sind, bzw. das
Werkstick sehr dick ist. Beachten: Die Zahne ségen nur bei der
Abwartsbewegung!

* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen!

* Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

¢ Anrisslinie sorgfaltig vorzeichnen/anreissen!

* Fur gute Beleuchtung sorgen!

¢ Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten und die Luft-
dise sorgfaltig ausrichten (siehe auch ,Montage der Luftdiise®)

* Beste Resultate erzielen Sie, wenn die Holzstarke unter 25 mm liegt.

* Bei Holzstérken gréBer als 25 mm, mussen Sie das Werkstlick sehr
vorsichtig flhren, damit das Ségeblatt nicht klemmt, nicht verbogen
oder verdreht wird und nicht bricht.

* Flr genaue Schnitte in Holz beachten Sie bitte, dass das Ségeblatt
immer versuchen wird, der Faserrichtung zu folgen (gilt vor allem fur
diinne Séageblatter).

* Bitte beachten Sie beim Ségen von Rundmaterialien, dass diese sich
ggf. durch die Sdgebandbewegung drehen kdnnen und daher beson-
ders fest gehalten werden miissen! Bitte verwenden Sie gegebenen-
falls eine geeignete Haltevorrichtung fiir das Werksttck!

7.1.1 Sageblattauswahl:

Wie schon erwéhnt, hat die richtige, materialgerechte Auswahl sehr
groBen Einfluss auf die Qualitat des Ergebnisses. Die untenstehende
Tabelle soll als kleine Orientierungshilfe dienen. Hilfreich bei der Aus-
wabhl ist natdrlich auch immer eine gro3e Erfahrung mit vielen Materia-
lien und Sageblatttypen. Hier kann ruhig etwas experimentiert werden!

Ein Tipp: Die Sageblatter sind meist nur an der Stelle besonders ver-
schlissen, bei der beim Sagen die Zahne besonders stark beansprucht
werden und deswegen schnell stumpf werden. Um die nicht verschlis-
senen Zahne ,aufzubrauchen® und somit die Standzeit der Sageblatter
zu erhdhen, kann man die Auflageflache fir das Werkstiick kinstlich
etwas ,anheben®:

Dazu einfach eine glatte, tischgroBe Unterlage mit entsprechend bendé-
tigter Dicke mit z. B. doppelseitigem Klebeband auf dem Sé&getisch
befestigen. So ségen jetzt die noch nicht verschlissenen Partien des
Ségeblattes in das Werkstuick.

Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn man mit feinen Blattern hau-
fig sehr harte und entsprechend verschleiBtrachtige Materialien ségt.

Die Zahlenangaben zur Charakterisierung der ,Feinheit” der Verzah-
nung beziehen sich auf die Anzahl der Zahne pro Zoll Sageblattlange:



Zahne/Zoll Material:

ca. 10-14 Weich- und Hartholz (von ca. 6- 50 mm),
Kunststoffe, weichere Materialien, eher
dicke Werkstlicke

ca.17-18 feinere Sagearbeiten, Holz (bis ca. 6 mm),
Kunststoffe, weichere Materialien, eher
dunnere Werkstlcke

ca. 25-28 Kunststoff, GFK, NE-Metall, Plexiglas,
Eisen, mit Einschrankung Pertinax

ca. 41 Eisen, Pertinax

Rundségeblatter (mit flachen Enden) lassen sich ideal fir Kunststoff,
Hart und Weichholz verwenden. Sie schneiden allseitig, deswegen ist
kein Verdrehen des Werkstlickes beim Sagen erforderlich.

Unser komplettes Angebot von geeigneten Sagebléattern fur Ihre DS
460 finden Sie in unserem Micromot-Katalog oder im Internet unter
WWW.Proxxon.com.

7.1.2 Auswahl der Drehzahlistufe:

Diese Darstellung kann naturlich auch nur Hinweise auf die einzuschla-
gende Richtung geben. Wie beim vorherigen Abschnitt muss man auch
hier etwas ,probieren®, um das optimale Ergebnis zu finden. Naturlich
héngt die passende Drehzahl auch vom verwendeten Blatt, dem Mate-
rial des Werkstlicks, des Vorschubs etc. ab.

Stufe Material

900 Hibe/min Stahl, Messing, Buntmetalle, GFK, Kunst-

stoffe

1400 Hibe/min Aluminium, Holz, Styropor, Gummi, Leder,

Kork

6.1.3 Mégliche Ursachen von Sageblattbruch:

Durch folgende Ursachen kann das Séageblatt brechen :

* Zu hohe oder zu niedrige Blattspannung

» Mechanische Uberlastung des Blattes durch zu schnellen Vorschub.

* Biegung oder Verdrehung des Blattes bei zu schnellem Drehen des
Werkstuicks bei Kurvenschnitt.

* Wenn die VerschleiBgrenze des Sageblattes erreicht ist.

* Wenn bei Ségeblattern mit Querstift die Schrauben mit festgezogen
werden.

7.2 Ségen (Fig. 10):

Bitte das Werkstlick auf dem Ségetisch halten wie in Fig. 10 gezeigt.
Passen Sie den Vorschub dem Werkstoff, dem Sé&geblatt und der
Werkstuckdicke an! Harte Werkstoffe, feine Sageblatter und dickere
Werkstucke ,vertragen® nicht so viel Vorschub wie weichere Werk-
stoffe, grobere Sageblatter und diinne Werkstlcke.

Probieren Sie auch das Ergebnis bei verschiedenen Geschwindigkei-
ten.

Merke:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen Befesti-
gung moglich!

Die Dekupierséage ist in erster Linie eine Maschine zum Kurvenségen.
Fur gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende Punkte:

Bitte beachten Sie zu lhrer Sicherheit:
* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen.
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* Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker ziehen.

* Gerét nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

* Immer darauf achten, dass sich der Sageblattschutz in der Betriebs-
position befindet, wie z. B. in Fig. 10 gezeigt!

1. Werkstiick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken; gefuhlvoll und
mit wenig Kraft fihren; mehr Druck auf die Arbeitsplatte, wenig
Druck gegen das Sé&geblatt. Achtung: Die Sége schneidet das Werk-
stlick nicht von selbst. Sie miissen das Werkstiick in das Ségeblatt
fahren.

2. Fuhren Sie das Werkstlck langsam in das Ségeblatt, besonders
wenn das Blatt sehr diinn und die Zahne sehr fein sind, bzw. das
Werkstiick sehr dick ist. Beste Resultate erzielen Sie, wenn die
Holzstérke unter 25 mm liegt.

7.2.1 Innenschnitte (Fig. 11):

Achtung:
Vor dem Ldsen des Sageblattes immer Netzstecker ziehen!

Wenn Sie beim Arbeiten mir Ihrer Dekupiersage auch Innenschnitte
durchflihren méchten, gibt es verschiedene Moglichkeiten, das Sage-
blatt in die Offnung des Werkstiickes einzufadeln:

Sind die Innenschnitte gro3 genug, kann das Séageblatt mit dem Kulis-
senstein, also in montierten Zustand, eingefihrt werden. Aber auch fei-
nere Innenschnitte sind méglich: Dazu wird der Kulissenstein im
oberen Halter festgeklemmt, das S&geblatt geldst, ins Werkstilck ein-
gefiihrt und wieder festgeklemmt. Bei der Verwendung von Sagebléat-
tern mit Querstift miissen diese nach dem Lésen der
Ségeblattspannung einfach nur ein-, bzw. wieder ausgehangen wer-
den.

1. Bohren Sie ein Loch in das innere, auszuschneidende Teil lhres
Werkstlckes 1.

2. Lockern Sie die Sageblattspannung durch Drehen des Knopfes 2.

3. Hangen Sie das Séageblatt mit dem Kulissenstein, bzw. dem Querstift
an der oberen Sageblattaufnahme 3 aus, oder....

4. ....klemmen Sie den Kulissenstein mit der Randelschraube 4 fest,
I6sen Sie die Mutter 5 und entnehmen das S&geblatt.

5. Sageblatt durch die Bohrung im Werkstlick stecken und Kulissen-
stein, bzw. Querstift wieder einhdngen, bzw. Sageblatt in den Kulis-
senstein einfihren und mit der Mutter 5 wieder festklemmen.
Randelschraube 4 I6sen!

Achtung:
Bitte beachten Sie, dass die Réndelschraube 4 im Betrieb immer gelost
sein muss! Der Kulissenstein darf im Betrieb nicht geklemmt sein, son-
dern muss frei pendeln dirfen!

6. Ségeblattspannung am Knopf 2 wieder richtig einstellen.
7. Offnung ausschneiden und nach dem wiederholten Aushéngen des
Séageblattes Werkstlick entnehmen.

Ein Tipp:

Wenn Sie das Loch so bohren, dass es die spatere Innenkontur nicht
beriihrt, kdnnen Sie die Sagelinie tangential in die auszusdgende Kon-
tur ,hereinlaufen” lassen. Das ergibt eine schén gleichmaBige Sége-
kante.

Bei Bedarf kann die untere der Vertiefungen im Séagetisch (Fig. 1, Pos.
19) zum Fixieren des Kulissensteins verwendet werden, wenn es not-
wendig sein sollte, die Mutter des Kulissensteins zu I6sen, um das Blatt
zu entnehmen.

7.2.2 Gehrungsschnitte (Fig. 2b):

7.2.2.1 Einstellung des Gehrungswinkels

Fir Gehrungsschnitte wird einfach der Tisch um den gewiinschten
Betrag geschwenkt. Mit Hilfe der Winkelverstellung Ihrer DS 460 ist
dies schnell und problemlos méglich.

1. Klemmschraube 2 I6sen

2. Arretierhebel 3 nach unten klappen und Ségetisch 1 bis zum
gewinschten Winkel schwenken.

3. Arretierhebel in die passende Aussparung an der Winkelskala 4 des
Sagetisches einrasten lassen



4. Klemmschraube 2 wieder festziehen.

Achtung!

Bitte beim Gehrungsschnitt das Werkstlick besonders fest gegen den
Tisch dricken.

7.2.2.2. Feineinstellung (Fig. 2b)

Bitte beachten Sie:

Die Aussparungen an der Winkelskala sind so angebracht, dass die
gebrauchlichsten Gehrungswinkel schnell vorgewéhlt werden kénnen.
Naturlich ist es ebenso mdéglich, jede beliebige Zwischenstellung einzu-
stellen. Dazu muss die nur die Randelschaube 5 verdreht werden,
wenn sich der Hebel in einer Raststellung befindet. Bitte beachten sie:
Fur den Einstellvorgang kann die Klemmschraube 2 angezogen blei-
ben!

7.2.2.3. Einstellen des Séageblatthubs (Fig. 12a und 12b)

Der werkseitig eingestellte Sageblatthub von 19 mm stellt fiir die meis-
ten Anwendungsfalle das Optimum dar und braucht in aller Regel nicht
verandert werden. Bestimmte Arbeitsbedingungen lassen aber in selte-
nen Fallen kein befriedigendes Arbeitsergebnis zu, so z. B. wenn sich
zeigt, dass die Sageblattgeschwindigkeit auch bei kleiner Hubzahl zu
hoch ist (z. B. wenn beim Sagen von Kunststoff das Material schmilzt
und wieder zusammenschweif3t) In diesem Fall bietet die DS 460 die
Méglichkeit, den Hub zu verkleinern, um so die Schnittgeschwindigkeit
zu verringern.

1. Die beiden Schrauben vom Absaugstutzen 8 herausdrehen und
Absaugstutzen entnehmen

2. Die beiden Schrauben 1 herausdrehen und Abdeckblech 4 abbauen

3. Mit dem beiliegenden Innensechskantschlissel die Schraube 6 aus
dem Exzenter 7 herausdrehen.

4. Schraube 6 in das zweite Gewinde im Exzenter eindrehen.

5. Blech 4 wieder mit der Schraube 3 festschrauben

6. Blech 2 wieder mit den beiden Schrauben 1 festschrauben

7. Absaugstutzen wieder befestigen

8 Wartung und Reparaturen:

Achtung:

Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Repararturarbeiten grund-
satzlich Netzstecker ziehen.

Das Gerat ist bis auf die Notwendigkeit einer regelmaBigen Reinigung
(siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch besser,
vom PROXXON-Zentralservice durchfiihren lassen! Niemals elektri-
sche Teile reparieren, sondern immer nur gegen Originalersatzteile von
PROXXON tauschen!

9 Reinigung und Pflege:

Achtung:

Vor allen Wartungs- und Reinigungs- und Reparaturarbeiten grundséatz-
lich Netzstecker ziehen.

Fur eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerat nach jedem
Gebrauch mit einem weichen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel
reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt sich hier.

Wie bereits vorher erwéhnt, sollte immer mit Absaugvorrichtung gear-
beitet werden, um erhéhten Staubanfall erst gar nicht aufkommen zu
lassen.

Die auBere Reinigung des Gehauses kann dann mit einem weichen,
eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine
anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden. Lésungsmittel-
oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole
etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffteile angreifen kénnten.

Bewegte Teile vertragen auch hin- und wieder einen Tropfen Maschi-
nendl: In regelméBigen Abstanden sollte man die Armlagerungen und
die Schiebe-/Drehachse des Sagetisches dlen.

10 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht iber den Hausmull! Das Geréat ent-
halt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere
entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

11 EG-Konformitéatserklarung:

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: DS 460
Artikel-Nr: 27094

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie
Angewandte Normen:

2004/108/EG

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Angewandte Normen: DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 14.10.2010

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit
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@ Translation of the Original Operating 2 Legend (Fig. 1)
Instructions
1. Adjusting knob for saw blade tension
2. Saw blade holder, top
. 3. Saw blade
Contents: 4. ON - OFF switch
5. Adjusting knob for number of strokes
1 Scroll Saw DS 4601 ... 12 6. Screw for fine setting of the work table’s angle of rotation
2 Legend (Flg 1) ......................................................... 12 7. Die-cast steel pedesta|
3 General Safety Information ...............ccoeiviiiiis 12 8. Airnozzle
4 Description of the Machine (see also fig. 1a and 1b) ......... 13 9. Die-cast steel machine body
5 Technical DAta: .....cvveeeeiee e, 13 10. Rotatable saw table
6 Installation and Commissioning of the Saw ..................... 14 112 ﬁ?)\lzsblf?)cr‘?az(t)tla?l?r:’gbsogtrzws
6.1 Unpac.:klng (Fig. 2aand 2b):  ...oooiviieiiicii e 14 13. Slide blocks for clamping the saw blade
6.2 Installing the Saw ... 14 14. Rubber connecting piece for vacuum cleaner connection
6.3 Adjusting the Angle Display (Fig. 3): .....coovviiviiiiiiiiennn. 14 15. Mains cable
6.4 Assembling the Air Nozzle (Fig. 4): ...ooovviiiiiiiiiicnn, 14 16. Induction motor
6.5 Connecting the Vacuum Cleaner (Fig. 5):.........c....ccccuu.... 14 17. Saw arm (top)
6.6 SAWBIAGES ..eovieieiiie e 14 18. Saw arm (bottom)
6.6.1  Clamping and Changing the Saw Blade ........................ 14 ;g ﬁsgff:\?esrfor the slide blocks
6.6.1.1 Pushi_ng the _S_aw Ta_ble Back or into the 21. Clamping screw for lock lever
Working Position (Fig. 6) ........c.ocuiiuiiiiiiiiiieieiieeieen, 14 22. T-handle key
6.6.1.2 Saw Blades with Flat Ends 23. Hose
(Hand and Fret Saw Blades) (Fig. 7aand 7b): ............... 15 24. Clamping screw for air nozzle alignment
6.6.2  Swa Blades with Pin Ends (Fig. 8): ......c.ccovviiiiiiiiiannen. 15 25. Dust suction connection
6.6.3  Fine Setting of the Correct Saw Tension (Fig. 9): ............ 15 26. Arm for saw blade guard
7 Working with the Saw: .........c..coovieiiiie e e, 15 27. Clamping screw for saw blade guard
7.1 General Information for Working with the Scroll Saw ......... 15 28. Saw blade guard

7141 Choice of Saw Blade
7.1.2  Selecting the Speed:

7.1.3  Possible Causes of Broken Saw Blades: ..............c......... 16 3 General Safety Information

7.2 Sawing (Fig. 10) ..o 16

721 In;lde Cuts ('_:'g' TT) e 16 CAUTION! When using electric power tools, the following safety
7.2.2 Mitre Cuts (Fig. 2b) ......oooviviiiiiii 16 measures must be observed for protection from electric shock,
7.2.2.1 Settingthe Mitre Angle ............cooeiiiiiiiiiiii 16 risk of injury, and fire hazards.

7.22.2 Fine Setting (Fig. 2b) ......coiiiiiii 16

7.2.2.3 Setting the saw blade stroke (fig. 12aand 12b) ............ 16 Read and take note of all these instructions before you start up
8 Maintenance and Repairs ..........cocoveeiiiiiiiiiiiiniiniieanee. 17 the product. Keep these safety instructions in a safe place.

9 Cleaning and Care: ..........ccceuieiiiiiniiieiieieeieeeeans 17

10 DiSPOSal ....euiiiiii 17

11 CE DeClaration: ...........ceevuuneiiiieeeie e 17 Safe working

12 Spare Parts List........c.ooeiiiiiii 78

13 Exploded Drawing.......c.oeoeueeieiniiiie e 79 Always keep your working area tidy.

1. Disorder in the working area can lead to accidents.

Take account of surrounding influences.
1 Scroll Saw DS 460: 1. Do not expose tools to the rain.
Do not use tools in damp or wet surroundings.
. Ensure that the lighting is good.
Do not use tools in the vicinity of combustible liquids or gases.

Dear customer!

ENCEN

The use of these instructions

Protect yourself from electric shocks.

* makes it easier to become acquainted with the device, 1. Avoid body parts from coming into contact with earthed parts.

 prevents malfunctions due to improper handling, and

e increases the service life of your device.
Keep other people away.

Always keep these instructions close to hand. 1. Do not let other people, especially children, touch the tool or the
Only operate this device with exact knowledge of it and comply with the cable. Keep them well away from the working area.
instructions.
Keep unused tools in a safe place.
PROXXON will not be liable for the safe function of the device for: 1. Unused equipment should be kept in a dry, closed location out of

) ) ) the reach of children.
* handling that does not comply with the usual intended use,
¢ other application uses that are not stated in the instructions,

e disregard of the safety regulations, Do not overload your tool.

1. You will be able to work better and safer within the given power

You will not have any warranty claims for: range.
e operating errors,
 lack of maintenance. Always use the correct tool.
1. Do not use low power machines for heavy work.
For your safety, please comply with the safety regulations without fail. 2. Do not use tools for purposes for which they were not designed. For
Only use original PROXXON spare parts. example do not use manually-operated circular saws for cutting
All rights reserved for further developments in the course of technical branches or firewood.

progress. We wish you much success with the device.

12



Wear suitable working clothing.

1. Do not wear loose clothing or jewellery, they can get caught up by
moving parts.

2. When working in the open air we recommend the use of non-slip
footwear.

3. Wear a hair net if you have long hair.

Use the protective equipment.
1. Wear safety glasses.
2. Wear a breathing mask when carrying out dust-generating work.

Connect to the dust extraction equipment.
1. If connections are available to dust extraction and collection equip-
ment, make sure that they are properly connected and used.

Do not use the cable for purposes for which it was not designed.
1. Do not use the cable to pull the plug out of its socket. Protect the
cable from heat, oil and sharp edges.

Secure the tool.
1. Use the clamping fixture or a vice to hold the tool tightly. It is thus
held more safely than with your hand.

Avoid abnormal postures.
1. Ensure that you are standing safely and always maintain your bal-
ance.

Take great care of your tools.

1. Keep the tools sharp and clean so as to be able to work better and
safer.

2. Follow the maintenance instructions and the advice about tool
changing.

3. Regularly check the tool cable and have it replaced by an author-
ized specialist if it is damaged.

4. Regularly check the extension cables and replace them if they are
damaged.

5. Keep handles dry and free from oil and grease.

Pull the plug out of the socket:

1. When the tool is not in use, before maintenance and when changing
tools such as the saw blade, drill or milling cutters, always take the
plug out of the socket.

Do not leave any tool spanners or setting keys in place.
1. Before switching on always check that spanners, keys and setting
tools have been removed.

Avoid unintentional starting.
1. Always make sure that the switch is in the OFF position when you
plug the tool into the socket.

Extension cables in the open air.

1. In the open air always use extension cables which are authorized
for the purpose and which are correspondingly marked.

Always be attentive.

1. Be aware of what you are doing. Carry out your work sensibly. Do
not use the tool if you are tired.

Check the tool for damage.

1. Before further use of the tool, examine protective devices or slightly-
damaged parts to ensure that the function is perfect and meets the
requirements.

2. Check that the moving parts function perfectly and do not stick and
that parts are not damaged. All parts must be correctly mounted and
all the conditions fulfilled to ensure trouble-free tool operation.

3. Damaged protective equipment and parts must be properly repaired
or exchanged by an authorized specialist workshop if no other infor-
mation is given in the instructions for use.

4. Arrange for damaged switches to be exchanged by a customer
services workshop.

5. Never use tools on which the switch cannot be switched on and off.

WARNING!

1. The use of other tool inserts and accessories can present a risk of
injury.

Arrange for your tool to be repaired by a specialist electrician

1. This tool meets the relevant safety regulations. Repairs may only be
carried out by electrical specialists and original spare parts must be
used. Otherwise accidents can happen to the user.

4 Description of the Machine
(see also fig. 1a and 1b)

The PROXXON scroll saw is a very sturdy, ruggedly designed but nev-
ertheless mechanically very sophisticated and carefully produced
device. The heavy die-cast pedestal and the rigid die-cast machine
body form a solid base for the complex machine mechanics and a per-
fect platform for the precision mounting of the saw arms which are
made of ultra-light but strong magnesium in order to reduce the moved
weights. They are driven by a quiet, powerful induction motor which
can be adapted to the required material properties with two speeds
(900/1400 rpm) for optimum smooth running and low vibration.

Your DS 460 has many areas of application and is particularly suitable
for mould construction, fine mechanics, model building and toy manu-
facture. It is therefore just the right tool for ambitious model builders,
designers, architects (model building) or carpenters.

The large tiltable saw table for mitre cuts of -5 to 50° is made of die-
cast aluminium for maximum accuracy and stability and precision
ground for optimum gliding characteristics. Its special design also sim-
plifies changing of the saw blade.

The saw table can be unlocked and pushed back to improve the acces-
sibility of the lower saw blade attachment. This enables quick and easy
changing of the saw blades.

Saw blades with both pin ends and flat ends can be used. The use of
sliding blocks allows precise guiding of the saw blade without interfer-
ence from bending forces.

You will find the appropriate saw blades for the respective job in the
Proxxon range of accessories. We recommend you to use Proxxon
saw blades exclusively!

The DS 460 saws soft wood up to a thickness of 50 mm, plastic up to
30 mm and non-ferrous metals up to 10 mm.

The saw can also be used to easily cut plexiglass, GRP, foam, rubber,
leather and cork.

And there is an automatically driven bellows with an adjustable air noz-
zle to ensure that dust does not obstruct the view of the cutting line
during work.

A vacuum cleaner can be connected additionally. This guarantees
clean working.

5 Technical Data:

Number of strokes: 900 or 1,400/min

Lifting height: 19 mm
Max. cutting depth: 60 mm
(in wood) at 45°: 35 mm

Saw blade length: 127 mm (with pin end)

125-130 mm (without pin end)

Noise development: <70 dB(A)

Vibration <25m/s

Weight: approx. 20 kg

Dimensions:

LxWxH 580 x 320 x 300 (in mm, approx. data)
Table: 400 x 250 mm

Throat: 460 mm

Motor:

Voltage: 220/240 V, 50/60 Hz

Power input: 145/205 W
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6 Installation and Commissioning of the Saw

Caution:

Make sure your mains plug has a protective earthing conductor and is
suitable to operate the device!

6.1 Unpacking (Fig. 2a and 2b):

1. Take the device carefully out of the box. Please hold the scroll saw
by the die-cast housing as shown in fig. 2a. This will avoid damage.

2. The saw table 1 is folded up at an angle of about 45° for transport
reasons. Please loosen the clamping screw 2 (fig. 2b), pull down the
lock lever of the angle adjustment, move the table into the horizontal
position and snap the lock lever back into the gear 4.

6.2 Installing the Saw
N.B.:

Safe and accurate work is only possible with careful fastening!

1. Fix the saw to a strong workbench with two screws (& 8 mm, not
included). Use the holes (12, fig. 1) on the right and left in the
pedestal.

6.3 Adjusting the Angle Display (Fig. 3):

Caution:

Make sure that the mains plug is removed before doing any setting
work, otherwise there is a danger of injury in case of accidental starting
of the machine!

The angle display 1 is set exactly at the factory and does not normally
need to be readjusted. If it has become misadjusted, this is quite easy
to correct:

—_

. Clamp the saw blade 2. See the relevant section of this manual.

2. Set the saw table to the “0°” position. See the section “Mitre Cuts”.
This tells you how to set the angle of the saw table.

3. Check using a square 3 whether the saw blade actually is at a right
angle to the saw table in this position. If not, readjust the saw table
setting at the knurled screw 4.

4. Check the position in the angle display 1. This must now be aligned
exactly to the 0° position on the scale.

5. If the angle display needs to be adjusted, loosen the Allen screw 5,
move the angle display to the 0° position and retighten the Allen
screw.

6. Test by sawing a piece of wood and check the angle on the work-

piece again.

6.4 Assembling the Air Nozzle (Fig. 4):

Sawdust along the cutting line is removed immediately by a blower dur-
ing work. Ideal for a free view. The blower starts automatically as soon
as the saw is switched on.

1. Remove the air nozzle pipe 1 and hose 2 from the enclosed bag.

2. Loosen the knurled screw 3 and insert the air nozzle pipe 1 into the
appropriate recess in the open clamping pieces 4.

3. Align the air nozzle pipe and tighten the knurled screw 3.

4. Push the air hose 2 onto the rear end of the air nozzle pipe 1 and
the nipple 5 on the bellows on the top saw arm.

To align the air nozzle, simply loosen the knurled screw 3 and position
the air nozzle pipe by turning and moving it towards the workpiece.

6.5 Connecting the Vacuum Cleaner (Fig. 5):

Caution:

Saw dust from certain materials can be hazardous to your health if
inhaled or if it touches your skin. For that reason, always wear appro-
priate protective clothing (e.g. respirator) and always work with the suc-
tion device.
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Danger: Dust in certain concentrations can generate an explosive
mixture in the air!

1. Push the rubber connector 1 onto the connecting piece 2.

2. Push the vacuum cleaner hose 3 onto the rubber connector 1.

3. Switch on the vacuum cleaner before sawing so that the sawdust is
sucked off and the suction device is not blocked.

Another small tip:

When using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner, manual switching
on and off is no longer necessary. The CW-matic is equipped with an
automatic control that switches on and off automatically whenever the
electrical tool is activated or deactivated. You have the same effect with
commercially available vacuum cleaners when using our AS/E vacuum
cleaner controller.

6.6 Saw Blades

Caution:
Always pull out the mains plug for all the activities described here.

Only use suitable saw blades. Make sure that the saw blades are suit-
able for use with the DS 460. You must comply with the dimensions
specified in the technical data.

Please make sure that the saw blade is in perfect condition and change
damaged or worn saw blades immediately! Deformed or damaged saw
blades are dangerous to work with and may not be used!

They also produce poor work results: Full sawing performance and pre-
cision can only be achieved with perfect saw blades.

We recommend the use of original PROXXON saw blades!

Choose the suitable saw blades carefully and for the respective appli-
cation and material to be sawn.

Proxxon supplies different fine teeth, flat and round blades and blades
with and without pin ends. You will find our range of blades in the
Micromot catalogue or on the Internet under www.proxxon.com.

6.6.1 Clamping and Changing the Saw Blade

Both conventional saw blades with pin ends and hand (fret) saw blades
without pin ends can be used. The saw table can be pushed back for
optimum accessibility of the saw blade holder so that changing the saw
blades is child’s play.

Caution:

Please note that the saw blade guard can be folded away to change
the saw blades.

6.6.1.1 Pushing the Saw Table Back or into the Working
Position (Fig. 6)

Caution:

Please note that the saw table can only be pushed back when the saw
table is in the 0° position, i.e. horizontal.

1. Release clamping screw 1 (fig. 6) of the lock lever 2.

2. Move down the lock lever and push the saw table 3 back.

3. Pull the saw table 3 forward after attaching the saw blade. The lock
lever is actuated automatically in the front end position and locks
the saw table.

6.6.1.2 Saw Blades with Flat Ends (Hand and Fret Saw
Blades) (Fig. 7a and 7b):

The concept of the DS 460 is not designed like conventional scroll
saws to simply clamp the blades in the saw blade holders at the ends
of the saw arms. This conventional clamping method inevitably leads to
fluctuating bending forces in the saw blade when the saw arms move
up and down because the pendulum movement cannot be compen-
sated. These cause heavy wear, the saw blade can break sooner.

Frequent blade changing is not to everyone’s liking either. We have
designed the clamping method with sliding blocks for all those who do



not want to do without the more accurate guiding of the blades with flat
ends (unlike those with pin ends) but do not want their disadvantages.
There is no lateral twisting in the attachment yet the blades can still fol-
low the up and down movements of the saw arms freely without being
exposed to bending forces.

1. Place the sliding blocks 1 (fig. 7a) in the openings provided in the
saw table 2. The right clamping length is defined immediately. Cau-
tion: The clamping nuts 3 must be loosened and facing upwards!
The sliding blocks must be inserted so that the pointed ends are
facing each other, i.e. inwards.

2. Insert the saw blade in the centre of the clamping slit and tighten the
clamping nuts with the Allen key 5 provided. Caution: The saw blade
must be inserted the same distance into the clamping slit on both
sliding blocks.

3. Push back the saw table 2 as described above and fold away the
saw blade guard 6 if necessary.

4. Turn the knob 7 to the left to loosen the tension on the saw blade.

5. Remove the saw blade if necessary and insert a new saw blade 4
with the sliding blocks into the saw blade holders as shown in fig.
7b. Slight pressure can be applied to the top arm as required or the
blade tension can be loosened further on the knob 7 if necessary.
Caution: The teeth of the blade must face downwards!

6. Pull the table forward again as described above.

7. Regulate the saw blade tension as described in the section “Fine
Setting of the Correct Saw Tension”.

6.6.2 Swa Blades with Pin Ends (Fig. 8):

Saw blades with pin ends are very suitable for working with many
closed inside cuts. Here, the saw blade can be taken quickly and con-
veniently out of the top holder, looped through the workpiece and reat-
tached. Details can be found in the “Inside Cuts” section. But be
carefully: The precision of the guiding with pin end blades is inferior to
that of saw blades with flat ends and sliding blocks. Absolute precision
in the guiding of the cut can only be achieved with these.

1. Push back the saw table 1 as described above and fold away the
saw blade guard 2 if necessary.

2. Turn the knob 3 to the left to loosen the tension on the saw blade.

3. Remove a saw blade already in the holder and fit the saw blade 4
with the teeth facing downwards into the bottom holder 5.

4. Press the top arm 6 lightly if necessary and attach a new saw blade
to the top holder 7. Loosen the saw blade tension further with the
knob 3 if necessary.

5. Release the arm after attaching the blade and set the blade tension
with the knob 3.

6. Regulate the saw blade tension as described in the section “Fine
Setting of the Correct Saw Tension”.

6.6.3 Fine Setting of the Correct Saw Tension (Fig. 9):

The right saw tension is decisive for a good work result. It must there-
fore be set carefully. The saw blade can also break if it is too tight or
too slack.

Please turn the knob 1 (fig. 9) to set the tension. The saw blade is tight-
ened by turning the knob to the right (clockwise) and loosened by turn-
ing it to the left (anticlockwise).

A correctly tensioned blade emits a high tone when “plucked”.

7 Working with the Saw:

7.1 General Information for Working with the Scroll Saw

The scroll saw is primarily a machine for sawing curves and precise
cut-outs. A typical application is shown in fig. 10. The operator must
move the workpiece carefully for this. N.B.: Scroll saws are usually
operated without a longitudinal stop because the saw blade “wanders”
when it is guided “by force” against a stop, especially in the grain of
wood.

Please note that the saw blade only saws in the downward movement
in the direction in which the teeth are facing.

For good results, please note the following points:

* Press the workpiece against the worktop when sawing; guide gently
with little force; more pressure on the worktop, less pressure on the
saw blade.

* Make sure that the workpiece is lying firmly on the saw table (no burr
or chips).

* Adapt the movement to the requirements of the saw blade, speed
and material of the workpiece.

* Move the workpiece into the saw blade slowly especially if the blade
is very thin and the teeth very fine or the workpiece is very thick. N.B.:
The teeth only saw in the downward movement!

* Only use perfect saw blades!

* Do not leave the device unattended!

¢ Draw/mark the guide line carefully.

* Provide good lighting conditions!

 Always work with connected dust exhaust and align the air nozzle
carefully (see also “Assembling the Air Nozzle”).

* The best results are achieved with a wood thickness of less than 25
mm.

* For wood thicknesses greater than 25 mm, you have to guide the
workpiece very carefully to avoid jamming, bending, twisting and
snapping of the saw blade.

* For exact cuts in wood please bear in mind that the saw blade will
always try to follow the grain (applies especially for thin saw blades).

* When sawing round materials, please bear in mind that these could
turn with the movement of the saw band and therefore must be held
particularly tightly! Please use a suitable holding device for the work-
piece if necessary!

7.1.1 Choice of Saw Blade

As already mentioned, the right choice of blade for the material has a
great influence on the quality of the result. The table below serves for
orientation. Of course, a wide experience with many different types of
materials and saw blades is always helpful, too. It is worth experiment-
ing a little!

Atip: The saw blades are usually only heavily worn in the place where
the teeth are most stressed and therefore get blunt quickly. To “use up”
the teeth which are not worn and thus prolong the life of the saw
blades, the contact surface for the workpiece can be “raised” slightly
artificially.

Simply fix a smooth underlay of the appropriate thickness and same
size of the table to the saw table with double-sided adhesive tape for
example. The parts of the saw blade which are not worn now saw into
the workpiece.

This is particularly useful when sawing very hard and therefore very
wearing materials frequently with fine blades.

The figures for characterising the “fineness” of the teeth refer to the
number of teeth per inch of the saw blade length:

Teeth/inch
approx. 10-14

Material:

soft and hard wood (approx. 6- 50 mm),
plastics, softer materials, thicker work-
pieces

approx. 17-18 finer sawing work, wood (up to approx.
6 mm), plastics, softer materials, thinner

workpieces

approx. 25-28 plastic, GRP, non-ferrous metal, plexiglass,

iron, FR-2 with restrictions

iron, FR-2

approx. 41

Round saw blades (with flat ends) are ideal for use with plastic, hard
and soft wood. They cut on all sides so there is no need to turn the
workpiece when sawing.

Our full range of suitable saw blades for your DS 460 can be found in
our Micromot catalogue or on the Internet under www.proxxon.com.
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7.1.2 Selecting the Speed:

This description can of course only give a guideline for the option to be
taken. As in the previous section, you have to do a little “experimenting”
to find the optimum result. The right speed also depends on the blade
used, the workpiece material, feed etc. of course.

Speed Material

900 strokes/min Steel, brass, non-ferrous metals, GRP,

plastics

1,400 strokes/min aluminium, wood, polystyrene, rubber,

leather, cork

7.1.3 Possible Causes of Broken Saw Blades:

The saw blade can break for the following reasons:

 blade tension too high or too low

* mechanical overloading of the blade by moving too quickly

* bending or twisting of the blade when turning the workpiece too
quickly to cut curves

* when the wear limit of the saw blade is reached

* when the screws are tightened with saw blades with pin ends

7.2 Sawing (Fig. 10)

Please hold the workpiece on the saw table as shown in fig. 10. Adapt
the feeding to the material, the saw blade and the thickness of the
workpiece! Hard materials, fine saw blades and thicker workpieces do
not “stand” as must thrust as softer materials, coarser saw blades and
thin workpieces.

Try out results at different speeds.

N.B.:
Safe and accurate work is only possible with careful fastening!

The scroll saw is primarily a machine for sawing curves. For good
results, please note the following points:

For your own safety please:

* Only use perfect saw blades!

¢ Always pull out the mains plug for maintenance and cleaning.

* Do not leave the device unattended.

* Always make sure that the saw blade guard is in the operating posi-
tion as shown in fig. 10!

1. Press the workpiece against the worktop when sawing; guide gently
with little force; more pressure on the worktop, less pressure on the
saw blade. Caution: The saw does not cut the workpiece on its own.
You have to move the workpiece into the saw blade.

2. Move the workpiece into the saw blade slowly especially if the blade
is very thin and the teeth very fine or the workpiece is very thick.
The best results are achieved with a wood thickness of less than 25
mm.

7.2.1 Inside Cuts (Fig. 11)

Caution:
Always pull out the mains plug before loosening the saw blade!

If you want to make inside cuts when working with your scroll saw,
there are different ways to thread the saw blade through the opening in
the workpiece.

If the inside cuts are big enough, the saw blade can be inserted with
the sliding block, i.e. in the assembled state. However, finer inside cuts
are also possible: To do this, the sliding block is clamped in the top
holder, the saw blade loosened, inserted into the workpiece and
reclamped. When using saw blades with pin ends, these must be sim-
ply attached and detached after loosening the saw blade tension.

1. Drill a hole in the part of the workpiece to be cut out 1.

2. Loosen the saw blade tension by turning the knob 2.

3. Detach the saw blade with the sliding block or the pin end from the
top saw blade holder 3 or
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4. clamp the sliding block with the knurled screw 4, loosen the nut 5
and remove the saw blade.

5. Push the saw blade through the hole in the workpiece and reattach
the sliding block or pin end or insert the saw blade in the sliding
block and reclamp with the nut 5. Loosen knurled screw 4!

Caution:

Please note that the knurled screw 4 must alsways be loosened in
operation! The sliding block may not be clamped during operation but
must swing freely!

6. Set the saw blade tension correctly with the knob 2.
7. Cut out the opening and remove the workpiece after detaching the
saw blade again.

Atip:

If you drill the hole so that it does not touch the later inside contour, you
can have the sawing line “run in” to the contour to be sawn out tangen-
tially. This gives a nice even sawing edge.

If necessary, the lower of the recesses in the sawing table (fig. 1, item
19) can be used for fixing the sliding block if it is necessary to loosen
the nut of the sliding block to remove the blade.

7.2.2 Mitre Cuts (Fig. 2b)

7.2.2.1 Setting the Mitre Angle

For mitre cuts, the table is simply tilted by the desired angle. This can
be done quickly and easily with the angle adjustment of your DS 460.

1. Loosen the clamping screw 2.

2. Move the lock lever 3 down and tilt the saw table 1 to the desired
angle.

3. Snap the lock lever into the appropriate recess of the angle scale 4
on the saw table.

4. Retighten the clamping screw 2.

Caution!

Please press the workpiece very firmly against the table to saw a mitre
cut.

7.2.2.2 Fine Setting (Fig. 2b)

Please note:

The recesses in the angle scale are designed so that the most com-
mon mitre cuts can be selected quickly. Any intermediate setting can
also be made of course. To do this, simply turn the knurled screw 5
when the lever is in a detent position. Please note: The clamping screw
2 can be left tight to make the setting!

7.2.2.3 Setting the saw blade stroke (fig. 12 a and 12 b)

The factory-set saw blade stroke of 19 mm represents the optimum for
most applications and usually does not need to be changed. In rare
cases, certain working conditions do not permit satisfactory working
results, for example, if the saw blade speed is too high even at a low
number of strokes (e.g., if sawing plastic and the material melts and
welds back together). In this case, the DS 460 makes it possible to
minimise the stroke which reduces the cutting speed.

1. Unscrew both screws from suction connection 8 and remove the
suction connection

. Unscrew both screws 1 and detach cover plate 4

. Use the included Allen screw to unscrew screw 6 from the eccentric 7.

. Screw in screw 6 to the second thread in the eccentric.

. Screw plate 4 together with screw 3

. Screw plate 2 together with both screws 1

. Refasten the suction connection

Nooah~hwh



8 Maintenance and Repairs

Caution:

Always pull out the mains plug before maintenance, cleaning and
repairs.

The device is maintenance-free except for the necessity for regular
cleaning (see below).

Repairs may only be carried out by qualified technical personnel or bet-
ter still by the PROXXON Central Service! Never repair electrical parts
but always replace them with original PROXXON spare parts!

9 Cleaning and Care:

Caution:

Always pull out the mains plug before maintenance, cleaning and
repairs.

To ensure a long service life, the machine should be cleaned with a soft
cloth, handbrush or paintbrush after each time it is used. A vacuum
cleaner is also recommended here.

As already mentioned, you should always work with a dust suction
device to prevent a high accumulation of dust in the first place.

The outside of the housing can be cleaned with a soft, possibly damp
cloth. In this process, mild soap or another suitable cleaning agent can
be used. Solvents or cleaning agents containing alcohol (e.g. petrol,
cleaning alcohols etc.) should be avoided, since these can attack the
plastic parts.

It is best to apply a drop of machine oil to moving parts occasionally.
The arm bearings and the sliding/rotating axis of the saw table should
be oiled at regular intervals.

10 Disposal

Please do not dispose of this machine in household refuse! The
machine contains materials that can be recycled. If you have any ques-
tions about this, please contact your local recycling company or other
relevant communal institutions.

11 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: DS 460
Article No.: 27094

In sole responsibility, we declare that this product conforms to the
following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC

Applied standards: DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
Applied standards: DIN EN 61029-1/01.2010

Date: 14.10.2010

Dipl.-Ing. J6érg Wagner
PROXXON S.A.
Machine Safety Department
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Traduction de la notice d’utilisation
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5 Caractéristiques techniques : .........cccoooviiiiiiiiiiiiis 19
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6.3 Calibrer l'indicateur d’angle (ill. 3) 1 ........cooviiiiiiiiiiiiis 20
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1 La scie a découper DS 460 :
Cher client, chére cliente !
L'utilisation de ce manuel

« facilite la connaissance de la machine.

* évite les anomalies de fonctionnement engendrées par une utilisation
non conforme, et

* accroit la longévité de votre appareil.

Ce manuel doit étre accessible en permanence.
L'utilisation de cet appareil implique la connaissance parfaite et le respect
de ce guide.

PROXXON décline toute responsabilité en cas :

 d'utilisation non conforme a I'utilisation conventionnelle,
 d'utilisation autre que celles visées dans ce guide,
* de non-respect des prescriptions de sécurité.

Vous perdez tout droit a prestations de garantie, en cas :
¢ d’erreurs de commande,
¢ de défaut d’entretien.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les prescriptions de
sécurité.

Utiliser uniqguement des piéces détachées originales PROXXON.

Tous droits de modification survenant dans le cadre du progres technique
réservés. Nous vous souhaitons le plus grand succés avec votre appareil.
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Légende (ill. 1) :

Bouton de réglage pour la tension de lame de scie

Support de lame de scie, haut

Lame de scie .

Interrupteur MARCHE - ARRET

Bouton de réglage du nombre d'oscillations

Vis de réglage fin de I'angle d'inclinaison de la table de travail
Pied en fonte d’acier

Buse d’air

Corps de machine en fonte d’acier

10. Plateau de scie pivotant

11. Support de lame de scie, bas

12. Orifices pour vis de fixation

13. Coulisseaux pour la fixation de la lame de scie

14. Manchons en caoutchouc pour le raccordement de I'aspirateur
15. Céble d’alimentation réseau

16. Moteur a induction

17. Bras de scie (haut),

18. Bras de scie (bas)

19. Rainures pour les coulisseaux

20. Levier de blocage

21. Vis de serrage pour levier de blocage

22. Clé a poignéeen T

23. Tuyau

24. Vis de serrage pour l'orientation de la buse d'air

25. Manchon d’aspiration

26. Bras pour couvercle de protection de lame de scie

27. Vis de serrage pour couvercle de protection de lame de scie
28. Couvercle de protection de lame de scie

©ONOO AN~

3 Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Lorsque vous utilisez des outils électriques, vous
devez respecter les mesures de sécurité de base ci-aprés pour

vous protéger contre les décharges électriques, les risques de

blessure et d’incendie.

Veuillez lire et respecter toutes les consignes de sécurité avant
d’utiliser ce produit. Conservez précieusement ces consignes de
sécurité.

Travailler en toute sécurité

Rangez votre poste de travail !
1. Le désordre sur votre poste de travail peut provoquer des acci-
dents.

Prenez en compte les conditions ambiantes

1. N’exposez pas les outils a la pluie.

2. Nutilisez pas les outils dans un environnement humide.

3. Veillez a une éclairage suffisante.

4. N'utilisez pas les outils en présence de liquides ou gaz inflammables.

Protégez-vous contre les chocs électriques !
1. Ne touchez pas les pieces mises a la terre.

Tenez des tierces personnes a I'écart !

1. Prenez soin a ce que des tierces personnes, en particulier les
enfants, ne touchent pas I'outil ou le cable. Eloignez-les de la zone
de travail.

Conservez les outils non utilisés dans un endroit sir !

1. Il est recommandé de conserver les outils que vous n’utilisez pas
hors de la portée des enfants dans un endroit sec et fermé.

Veillez a ne pas surcharger votre outil !
1. Ceci vous permet de travailler mieux et en toute sécurité

Utilisez I’outil approprié !

1. N'utilisez pas des machines de faible puissance pour des travaux
difficiles.

2. Nutilisez pas les outils pour des travaux pour lesquels ils n’ont pas
été congus, par ex. une scie circulaire pour couper des branches ou
des biches.

Portez des vétements de travail appropriés !



1. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux, car ceux-ci pour-
raient étre happés par les piéces en mouvement.

2. Nous vous conseillons de mettre des chaussures antidérapantes
lorsque vous travaillez a I'extérieur.

3. Couvrez vos cheveux longs d'une résille.

Portez des équipements de protection !

1. Mettez des lunettes de protection.

2. En cas de travaux entrainant le dégagement de poussiere, le port
d’'une masque respiratoire s'impose.

Branchez le dispositif d’aspiration de poussiére !
1. S’ily a des raccords pour 'aspirateur et le collecteur de poussiére,
vérifiez que ceux-ci sont branchés et mis en service.

N’utilisez le cable qu’aux fins auxquelles il est destiné !
1. Ne débranchez pas I'outil en tirant sur le cable. Protégez le cable
contre chaleur, huile et arétes vives.

Fixez la piéce a usiner !

1. Utilisez des dispositifs de serrage ou un étau pour immobiliser la
piéce a usiner. Ainsi, elle est plus stable qu’en la retenant par la
main.

Evitez une position de travail incorrecte !
1. Travaillez en position stable et gardez I'équilibre & tout moment.

Entretenez soigneusement vos outils !

1. Veillez a ce que les outils soient toujours aiguisés et propres pour
garantir une utilisation plus facile et plus sécurisée.

2. Respectez les instructions d’entretien ainsi que les conseils concer-
nant le changement d’outil.

3. Contrdlez régulierement le cable de 'outil et le faites remplacer par
un spécialiste autorisé s'il présente des dommages.

4. Contrdlez régulierement la rallonge et changez-la en cas de dom-
mages.

5. Les poignées doivent étre seches et exemptes d’huile et de graisse.

Débranchez I’appareil de la prise de courant :

1. lorsque vous n’utilisez pas I'outil, avant d’effectuer des travaux d’en-
tretien et avant de changer les outils, tels que lame de scie, pergoir,
fraise.

N’oubliez jamais d’enlever les clés a outils !

1. Vérifiez avant chaque mise en service de l'outil si les clés et les
outils de réglage ont été enlevés.

Evitez toute utilisation involontaire !

1. Assurez-vous que l'interrupteur est éteint lorsque vous branchez
I'appareil au secteur.

Utilisation des rallonges a I'extérieur
1. N'utilisez que des rallonges marquées et autorisées pour une utili-
sation a I'extérieur

Soyez attentif !
1. Prenez garde a ce que vous faites et travaillez consciencieusement.
N’utilisez pas I'outil quand vous étes fatigué.

Vérifiez si I'outil est éventuellement endommagé

1. Avant toute autre utilisation de I'outil, il faut vérifier soigneusement
que les dispositifs de protection ou les pieces légérement endom-
magées fonctionnent parfaitement et comme prévu.

2. Vérifiez le bon fonctionnement des piéces en mouvement et
gu’elles ne sont pas coincées ou endommagées. Toutes les pieces
doivent étre correctement montées et répondre aux conditions liées
a une utilisation de I'outil sans souci.

3. Des piéces et des dispositifs de protection endommagés devront
étre correctement réparés ou remplacés par un atelier spécialisé et
autorisé, pour autant que rien d’autre ne soit indiqué dans les ins-
tructions d'’utilisation.

4. Faites remplacer des interrupteurs endommagés par un atelier
S.AV.

5. N'utilisez pas des outils dont l'interrupteur ne peut plus étre allumé
ou éteint.

AVERTISSEMENT !
1. L'utilisation des outils ou accessoires non appropriés peut entrainer

des risques de blessures.

Faites réparer votre outil par un électricien qualifié !

1. Cet outil correspond aux prescriptions de sécurité en vigueur. Les
réparations ne sont a effectuer que par un électricien qualifié et en
utilisant des pieces de rechange originales. Autrement, il y a un
grand risque d’accident pour I'utilisateur.

4 Description de la machine
(cf. aussi ill. 1a et 1b) :

La scie a découper PROXXON est une machine tres solide, de construc-
tion robuste, mais toutefois trés ingénieusement et soigneusement fabri-
quée. Le pied de machine, lourd, et le corps de machine en fonte d’acier
constituent une base massive pour la mécanique complexe de la machine,
ainsi qu’une plate-forme parfaite pour la fixation des bras de scie qui, pour
réduire les masses en mouvement, sont fabriqués en magnésium superlé-
ger et malgré tout solide. Leur entrainement par un moteur & induction
silencieux et puissant qui, avec deux vitesses (900/1 400 t/min) peut étre
adapté aux caractéristiques des piéces a usiner, garantit un excellent fonc-
tionnement et peu de vibrations.

Les domaines d'utilisation sont variés ; votre DS 460 convient tout particu-
lierement & la construction de formes, a la mécanique de précision, au
modélisme et a la fabrication de jouets. C’est ainsi I'outil idéal pour les
modélistes, designers, architectes (modélistes) ou menuisiers ambitieux.

Le plateau de travail généreusement dimensionné, inclinable de -5° a 50°
pour les coupes a onglet, construit en fonte d’aluminium pour assurer un
maximum de précision et de stabilité, est ensuite poli pour offrir les meil-
leurs caractéristiques de glisse. En outre, le remplacement de la lame de
scie est facilité par une construction spéciale :

le plateau de travail peut étre déverrouillé et repoussé vers I'arriere pour
améliorer 'acces du support inférieur de lame de scie. Ainsi, le remplace-
ment des lames de scie se fait sans problémes et rapidement.

Il est possible d'utiliser des lames de scie avec ergot comme des lames a
embouts plats. Pour ces dernieres, I'utilisation de coulisseaux permet un
guidage précis de la lame de scie sans contraintes de flexion génantes.
La gamme d’accessoires Proxxon vous propose les lames de scie corres-
pondantes au travail de découpe a réaliser. Nous recommandons d’utiliser
exclusivement des lames de scie Proxxon !

La DS 460 découpe les bois tendres jusqu’a une épaisseur de 50 mm, le
plastique jusqu’a 30 mm et les métaux non ferreux jusqu’a 10 mm.

De méme, la scie pourra étre utilisée sans probléme pour la découpe de
plexiglas, de fibre de verre, de mousse, de caoutchouc, de cuir et de liege.

Et afin que la poussiére ne géne pas la vue sur la ligne de découpe, il est
possible d'utiliser un soufflet & entrainement automatique, avec buse d’air
réglable.

En outre, un aspirateur peut étre raccordé a la machine. Ainsi, la propreté
du travail est garantie.

5 Caractéristiques techniques :

Nombre d’oscillations : 900 ou 1 400 t/min

Course des oscillations : 19 mm
Profondeur max de coupe 60 mm
(dans le bois) a 45° : 35 mm

Longueur de lame de scie : 127 mm (avec ergot)
125-130 mm (sans ergot)

Niveau de bruit : <70 dB(A)
Vibrations <2,5m/s
Poids : env. 20 kg
Cotes :
LxIxH 580 x 320 x 300
(en mm, cotes approximatives)
Plateau : 400 x 250 mm
Saillie : 460 mm
Moteur :
Tension : 220/240 V, 50/60 Hz

Puissance absorbée : 145/205 W
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6 Positionnement et mise en service de la scie :

Attention :

assurez-vous que la prise électrique soit adaptée a I'utilisation de I'appareil
et dispose d'un brin de mise a la terre !

6.1 Déballage (ill. 2a et 2b) :

1. Extraire prudemment 'appareil du carton. Saisir la scie a découper par
le carter en fonte, comme indiqué sur T'ill. 2a. Vous éviterez ainsi les
dommages.

2. Pour des raisons de technique de transport, le plateau de scie 1 est
basculé vers le haut a un angle d’env. 45°. Desserrer la vis de serrage
2 (ill. 2b), basculer le levier de blocage 3 du réglage d’angle vers le
bas, pivoter le plateau a I'horizontale et réenclencher le levier de blo-
cage dans la denture 4.

6.2 Mise en place de la scie :

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sir et précis !

1. Fixer la scie au moyen de deux vis (d 8 mm, non comprises dans la
livraison) sur un établi solide. Pour cela, utiliser les orifices prévus a cet
effet (12, ill. 1) a droite et a gauche du pied de la scie.

6.3 Calibrer I'indicateur d’angle (ill. 3) :

Attention :

s'assurer que, lors de toutes les opérations de réglage, le connecteur d’ali-
mentation est retiré de la prise ; autrement, cela représente un risque de
blessures par démarrage involontaire de la machine !

L'indicateur d’angle 1 est ajusté de maniére exacte en usine et n’a norma-
lement pas besoin d’étre réajusté. S'il est toutefois déréglé, ceci peut étre
corrigé tres facilement :

1. Tendre la lame de scie 2. Consulter le chapitre correspondant de ce
manuel d’utilisation.

2. Placer le plateau de travail sur la position « 0° ». Consulter pour cela le
chapitre « Coupes a onglet ». Il décrit comment régler I'angle d’inclinai-
son du plateau de travail.

3. Avec l'aide d’une équerre 3, contréler si la lame de scie est effective-
ment perpendiculaire cette position au plateau de travail. Si ce n’est
pas le cas, régler la position du plateau de travail avec la vis moletée 4.

4. Controdler la position de 'indicateur d’angle 1 : celui-ci doit étre parfaite-
ment aligné avec la position 0° de la graduation.

5. Silindicateur d’angle doit étre réaligné, desserrer la vis Allen 5, amener
I'indicateur d’angle sur la position 0° et resserrer de nouveau a fond la
vis Allen.

6. Tester la machine avec un morceau de bois et contréler encore une fois
Iangle sur la piece découpée.

6.4 Montage de la buse d’air (ill. 4) :

La buse d’air permet d’éliminer immédiatement les copeaux engendrés sur
la ligne de découpe : idéal pour une vision libre sur la découpe. Le sys-
teme de buse d’air est automatiquement en marche dés que la scie est
mise en route.

Sortir le tube de buse d’air 1 et le tuyau 2 du sachet joint.

. Desserrer la vis moletée 3 et introduire le tube de buse d’air 1 dans le
logement correspondant de la piece de serrage 4.

Aligner le tube de buse d’air et serrer la vis moletée 3.

Enfiler le tuyau d’air 2 sur I'extrémité arriére du tube de buse d’air 1 et
'embout 5 sur le soufflet monté sur le bras de scie supérieur.

N =

> ow

Pour aligner la buse d’air, desserrer simplement la vis moletée 3 et, par
rotation et déplacement, positionner le tube d’air par rapport a la piece a
découper.
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6.5 Raccorder I'aspirateur (ill. 5) :

Attention :

la poussiéere de sciage provenant de certains matériaux peut étre nocive

pour la santé en cas d'inspiration ou de contact avec la peau. C’est pour-
quoi vous devez porter des vétements de protection adaptés (ainsi p. ex.
un masque protecteur) et toujours travailler avec le dispositif d’aspiration
des poussiéres.

Danger ! En certaines concentrations, la poussiére peut constituer un
mélange explosif dans lair !

1. Enfiler le manchon caoutchouc 1 sur le raccord 2.

2. Insérer le tuyau 3 de I'aspirateur sur le manchon en caoutchouc 1.

3. Mettre I'aspirateur en marche avant d’entamer le sciage afin que les
copeaux de sciage soient aspirés et que le systeme d’aspiration ne soit
pas colmaté.

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon, la mise en marche et
I'arrét manuels génants sont supprimés. Le CW-matic est équipé d’'un sys-
teme de commande automatique qui le met en marche ou I'arréte automa-
tiguement lors de la mise en marche ou de I'arrét de I'appareil raccordé. Le
méme effet peut étre obtenu sur des aspirateurs conventionnels en utili-
sant notre commande d’aspiration AS/E.

6.6 Lames de scie :
Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’effectuer les
opérations décrites dans ce chapitre.

Utiliser uniqguement des lames de scie adaptées ! S’assurer que les lames
de scie soient adaptées pour I'utilisation avec la DS 460. Les dimensions
indiquées dans les caractéristiques techniques doivent étre respectées.

Veiller au parfait état des lames de scie utilisées et remplacer immédiate-
ment toute lame de scie défectueuse ou émoussée ! Les lames de scie
déformées ou endommagées représentent un danger lors des travaux de
découpe et, de ce fait, ne doivent pas étre utilisées !

En outre, elles dégradent clairement le résultat du travail. Seules des
lames de scie en parfait état permettent une prestation de coupe parfaite
et une bonne précision de travail.

Nous recommandons l'utilisation de lames de scie originales PROXXON !

Sélectionner avec soin les lames de scie correspondant au travail visé et
au matériau a découper :

la gamme Proxxon comprend a cet effet différentes dentures fines, des
lames plates et rondes et des lames de scie avec et sans ergot. Vous trou-
verez notre offre dans notre catalogue de machines Micromot ou bien sur
Internet a 'adresse www.proxxon.com.

6.6.1 Mettre en place ou remplacer la lame de scie :

Le support de lame de scie permet d'utiliser tant les lames de scie conven-
tionnelles avec ergot que celles de scie a main sans ergot. Grace au pla-
teau de travail déplacable vers l'arriere, un acces optimal aux lames de
scie est garanti et le remplacement des lames de scie est un jeu d’enfants.

Attention :

veiller a ce que le couvercle de protection de lame de scie puisse toujours
étre basculé pour le remplacement des lames de scie !

6.6.1.1 Repousser le plateau de travail vers l'arriére ou le
ramener vers I’avant en position de travail (ill. 6) :

Attention :

veiller a ce que le plateau de travail ne puisse étre repoussé vers l'arriére
que lorsqu’il se trouve en position 0°, donc a I'horizontale !

1. Desserrer la vis de serrage 1 (ill. 6) du levier de blocage.

2. Basculer le levier de blocage vers I'arriere et repousser le plateau de
travail 3 vers l'arriere.

3. Lorsque la lame de scie est en place, ramener le plateau de travail 3
vers l'avant. En position finale avant, le levier de blocage est automati-
quement actionné et verrouille le plateau de travail.



6.6.1.2 Lames de scie avec embouts plats (lames de scie a
main ou scie droite, cf. ill. 7a et 7b) :

Le concept de la DS 460 ne prévoit pas, a I'inverse des scies a découper
conventionnelles, de serrer simplement les lames de scies dans les sup-
ports de lames de scie aux extrémités des bras de scie. Dans ce type de
serrage conventionnel, le sciage entraine obligatoirement des contraintes
de flexion lors des mouvements ascendants et descendants des bras de
scie, parce que le mouvement pendulaire ne peut pas étre compensé. Ceci
entraine une usure importante, la lame de scie peut se briser plus rapide-
ment.

En outre, un changement fréquent de lame de scie n’est pas accepté par
tout le monde. Et pour tous ceux qui ne veulent pas renoncer a un guidage
précis des lames de scie a embouts plats (au contraire des versions a
ergot) sans devoir supporter leurs inconvénients, nous avons prévu le ser-
rage avec coulisseaux :

c’est ainsi qu'il n’existe plus de torsion latérale dans le support et malgré
tout, les lames de scie peuvent suivre les mouvements ascendants et des-
cendants des bras de scie sans devoir subir de contrainte de flexion.

1. Introduire les coulisseaux 1 (ill. 7a) dans les ouvertures prévues a cet
effet dans le plateau de travail 2 : c’est ainsi qu’est définie la longueur
de serrage correcte. Attention : les écrous de serrage 3 doivent étre
desserrés et regarder vers le haut ! Les coulisseaux doivent étre intro-
duits de telle maniére que les extrémités pointues se font face, c’est-a-
dire regardent vers l'intérieur.

2. Introduire la lame de scie 4 de maniere centrée dans la fente de ser-
rage et serrer les écrous de serrage 3 avec la clé 5 jointe. Attention : la
lame de scie doit pénétrer sur la méme longueur pour les deux coulis-
seaux dans la fente de serrage !

3. Repousser le plateau de travail 2 vers I'arriere, comme décrit plus haut
et basculer le cas échéant le couvercle de protection de lame de
scie 6!

4. Tourner le bouton rotatif 7 vers la gauche pour détendre la tension de
lame de scie.

5. Retirer le cas échéant la lame de scie et introduire une nouvelle lame
de scie 4 avec les coulisseaux dans le support de lames de scie,
comme indiqué sur l'illustration 7b. Ici, il est possible d’exercer en cas
de besoin une légére pression sur le bras de scie supérieur ou de
détendre encore la tension de lame de scie avec le bouton rotatif 7.
Attention : la denture de la lame de scie doit regarder vers le bas !

6. Ramener le plateau de travail vers 'avant, comme décrit plus haut.

7. Réguler la tension de lame de scie comme décrit au chapitre « Réglage
de précision de la tension correcte de lame ».

6.6.2 Lames de scie avec ergot (ill. 8) :

Les lames de scie avec ergot conviennent tout particulierement aux tra-
vaux présentant de nombreuses découpes intérieures. Ici, la lame de scie
peut étre retirée rapidement et facilement du support supérieur, étre pas-
sée a travers la piece a découper et raccrochée de nouveau. Pour de plus
amples détails, consulter le chapitre « Découpes intérieures ». Mais pru-
dence : la précision du guidage pour les lames de scie avec ergo est infé-
rieure a celle des lames de scie a embouts plats serrés avec coulisseaux !
Seules ces lames permettent d’obtenir la précision ultime en termes de
guidage de lame.

1. Repousser le plateau de travail 1 vers I'arriere, comme décrit plus haut
et basculer le cas échéant le couvercle de protection de lame de scie 2.

2. Tourner le bouton rotatif 3 vers la gauche pour détendre la tension de
lame de scie.

3. Suspendre la lame de scie 4 avec la denture regardant vers le bas
dans le support inférieur 5.

4. Le cas échéant, appuyer légérement sur le bras supérieur 6 et retirer
éventuellement la lame de scie se trouvant dans le support. Suspendre
la nouvelle lame de scie dans le support supérieur 7. En cas de besoin,
desserrer encore la tension de lame de scie avec le bouton rotatif 2.

5. Relacher le bras aprés avoir suspendu la lame et régler la tension de
lame de scie avec le bouton rotatif 2.

6. Régler la tension de lame de scie comme décrit au chapitre « Réglage
de précision de la tension correcte de lame ».

6.6.3 Réglage de précision de la tension correcte de lame
(ill. 9) :

La tension correcte de lame est également décisive pour obtenir un résul-
tat satisfaisant. C’est pourquoi cette tension doit étre réglée avec soin ; si

elle est trop faible ou trop importante, la lame de scie peut facilement rom-
pre.

Pour régler la tension de lame, tourner le bouton rotatif 1 (ill. 9). Lorsque le
bouton est tourné vers la droite (dans le sens des aiguilles d’'une montre),
la lame sera encore plus tendue ; s'il est tourné vers la gauche (sens
inverse des aiguilles d’'une montre), la lame sera relachée.

Une lame de scie correctement tendue laisse entendre un son clair
lorsqu’on la « pince » comme une corde d’instrument.

7 Travailler avec la scie :

7.1 Généralités pour le travail avec les scies a découper :

La scie a découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes et les découpes de précision. Lillustration 10 pré-
sente I'une des applications caractéristiques. Pour cela, la piéce a décou-
per doit étre menée avec soin par 'opérateur. Attention : de maniére
générale, les scies a découper sont utilisées sans butée de longueur car,
en cas de guidage « forcé » le long d’une butée, la lame de scie se « tord
» en particulier dans les fibres du bois.

Il faut également considérer que la lame de scie ne travaille que dans son
mouvement descendant qui est aussi le sens d’orientation des dents.

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour obtenir de bons
résultats :

* Appuyer la piéce a découper contre le plateau ; la guider avec soin et
peu de force ; appuyer plus sur le plateau que contre la lame de scie.

* S'assurer que la piece a découper ait un bon appui sur le plateau (pas de
bavures ou de copeaux)

* En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du matériau de la
piece a découper, adapter 'avance de sciage aux conditions existantes.

» Approcher lentement la piece a découper de la lame de scie, en particu-

lier si la lame est trés mince et que sa denture est trés fine, ou bien si la

piece a découper est tres épaisse. Attention : les dents ne scient que

dans le mouvement descendant !

Utiliser uniguement des lames de scie en parfait état !

Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance !

Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

Assurer un bon éclairage !

Travailler toujours avec le systeme d’aspiration des poussiéeres raccordé

et une buse d'air soigneusement orientée (cf. également « Montage de la

buse d’air »)

Les meilleurs résultats sont obtenus pour les épaisseurs de bois infé-

rieures a 25 mm.

Pour les épaisseurs de bois supérieures a 25 mm, la piéce a découper

doit étre dirigée avec une grande prudence pour ne pas que la lame de

scie coince, se plie ou se torde et se rompe.

Pour des découpes précises dans le bois, veiller a ce que la lame de scie

tentera toujours de suivre I'orientation des fibres du bois (cela vaut tout

particulierement pour les lames de scie minces).

Lors de la découpe de matériaux ronds, veiller & ce que ceux-ci ne puis-

sent pas tourner par entrainement de la lame de scie ; ils doivent alors

étre maintenus d’une maniére particulierement ferme ! Le cas échéant,

utiliser un dispositif de serrage adapté a la forme de la piéce a découper !

7.1.1 Choix des lames de scie :

Comme nous I'avons déja évoqué, le choix correct en fonction du matériau
a découper a une tres grande influence sur la qualité du résultat. Le
tableau ci-dessous doit servir d’orientation. Lors du choix, il est naturelle-
ment toujours préférable d’avoir une grande expérience avec différents
matériaux et types de lames de scie. Dans ce contexte, il est parfaitement
normal de procéder a des expériences !

Un conseil : les lames de scie sont le plus souvent particulierement
émoussées aux endroits ou la denture subit des contraintes particuliere-
ment importantes et s’use ainsi rapidement. Afin de ne pas « manger » les
dents émoussées et augmenter ainsi la durée de vie des lames de scie, on
peut « élever » artificiellement la hauteur d’appui de la piece a découper :

pour cela, coller sur le plateau de la machine, p. ex. avec du ruban adhésif
double face, un support lisse et de mémes dimensions. Ainsi, les sections
non encore émoussées de la scie peuvent travailler correctement dans la
piéce a découper.
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Ceci est particulierement intéressant lorsque I'on doit souvent traiter avec
des lames fines des matériaux trés durs et donc tres usants.

Lindication du nombre de dents pour caractériser la « finesse » de denture
se référe au nombre de dents par pouce :

Dents/pouce Matériau :

approx. 10-14 soft and hard wood (approx. 6- 50 mm),
plastics, softer materials, thicker work-
pieces

env. 10-14 Bois tendres et durs (d’env. 6 a 50 mm), plas-
tiques, matériaux plus mous, pieces plutot
épaisses

env. 17-18 Travaux de découpe plus fins, bois (jusqu’a
env. 6 mm), plastiques, matériaux plus mous,
pieces plutét plus minces

env. 25-28 Plastique, fibre de verre, métaux non ferreux,
Plexiglas, fer, Pertinax (avec réserves)

env. 41 Fer, Pertinax

Les lames de scie rondes (a embouts plats) sont idéales pour le plastique
et les bois durs et tendres. Elles coupent des deux cotés et c’est pourquoi
il n'est pas nécessaire de tourner la piéce a découper pour le sciage.

Vous trouverez notre gamme compléte de lames de scie adaptées pour
votre DS 460 dans notre catalogue Micromot ou sur Internet & I'adresse :
WWW.Proxxon.com.

7.1.2 Sélection du régime de rotation

Cette représentation est fournie uniquement a titre indicatif. Comme dans
la section précédente, il convient ici aussi de procéder a des essais pour
obtenir un résultat optimal. Bien évidemment, le régime correct dépend
aussi de la lame de scie utilisée, du matériau de la piece a découper, de
avance, etc.

Allure Matériau

Acier, laiton, métaux colorés, fibre de verre,
plastiques

900 oscillations/min

1400 oscillations/min  Aluminium, bois, polystyréne expansé, caout-

chouc, cuir, liege

7.1.3 Causes possibles de rupture de lames de scie
La lame de scie peut se rompre pour les raisons suivantes :

 Tension de lame trop élevée ou trop basse

 Surcharge mécanique de la lame de scie en raison d’une avance trop
rapide.

* Pliage ou torsion de la lame en cas de rotation trop rapide de la piéce
pour la découpe de lignes courbes.

* Lorsque la limite d’'usure de la lame est atteinte.

¢ Lorsque les lames de scie avec ergot sont serrées avec les vis.

7.2 Découpe (ill. 10) :

Maintenir la piece a découper sur le plateau comme indiqué sur T'ill. 10.
Adapter I'avance de sciage en fonction du matériau, de la lame de scie et
de I'épaisseur de la piece a découper | Les matériaux durs, les lames de
scie fines et les piéces a découper épaisses ne « supportent » pas une
avance aussi importante que les matériaux plus mous, les lames plus
épaisses et les pieces a découper plus minces.

Tester également le résultat a différentes vitesses.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail sir et précis !
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La scie a découper est en premier lieu une machine congue pour les
découpes de courbes. Veuillez respecter impérativement les points sui-
vants pour obtenir de bons résultats :

Pour votre sécurité, tenir compte des points suivants :

« Utiliser uniquement des scies en parfait état.

* Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors des travaux
d’entretien et de nettoyage.

* Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance.

* Toujours veiller a ce que le couvercle de protection de lame de scie se
trouve en position de service, comme p. ex. indiqué sur l'ill. 10!

1. Appuyer la piéce & découper contre le plateau ; la guider avec soin et
peu de force ; appuyer plus sur le plateau que contre la lame de scie.
Attention : la scie ne découpe pas la piéce d’elle-méme. Vous devez
amener vous-mémes la piece contre la lame de scie.

2. Approcher lentement la piéce a découper de la lame de scie, en parti-
culier si la lame est trés mince et que sa denture est trés fine, ou bien si
la piece a découper est trés épaisse. Les meilleurs résultats sont obte-
nus pour les épaisseurs de bois inférieures a 25 mm.

7.2.1 Découpes intérieures (ill. 11)

Attention :
toujours retirer le connecteur de réseau avant de desserrer la lame de scie !

Si, lors du travail avec votre scie a découper, vous voulez effectuer aussi
des découpes intérieures, il existe différentes possibilités pour introduire la
lame de scie dans I'ouverture de la piéce a découper :

si les découpes intérieures sont suffisamment grandes, la lame de scie
peut étre introduite avec les coulisseaux, c’est-a-dire a I'état monté. Mais
des découpes intérieures plus fines sont possibles : pour cela, les coulis-
seaux sont serrés dans le support supérieur, la lame de scie desserrée,
introduite dans la piece a découper et de nouveau serrée. Lors de l'utilisa-
tion de lames de scie avec ergot, ces lames peuvent étre simplement sus-
pendues et détachées aprés le relachement de la tension de lame.

1. Percer un trou dans l'intérieur de la partie intérieure a découper de
votre piece 1.

2. Relécher la tension de lame de scie en tournant le bouton 2.

3. Suspendre la lame de scie avec les coulisseaux ou I'ergot dans le loge-
ment supérieur de lame de scie 3, ou...

4. serrer les coulisseaux avec la vis moletée 4, desserrer I'écrou 5 et reti-
rer la lame de scie.

5. Enfiler la lame de scie a travers I'ouverture pratiquée dans la piece a
découper et suspendre de nouveau les coulisseaux ou I'ergot, ou la
lame de scie dans les coulisseaux et resserrer avec I'écrou 5. Desser-
rer la vis moletée 4!

Attention :

Veuillez noter que la vis moletée 4 doit toujours étre desserrée lors du
fonctionnement ! Le coulisseau ne doit pas étre serré lors du fonctionne-
ment, mais doit pouvoir penduler librement !

6. Régler de nouveau correctement la tension de lame de scie avec le
bouton 2.

7. Effectuer la découpe et, apres avoir de nouveau décroché la lame de
scie, retirer la piece.

Un conseil :

si vous percez le trou de fagon a ce qu’il ne touche pas le contour intérieur
de votre découpe, vous pouvez « amener » la ligne de découpe de
maniére tangentielle au contour final de la découpe. Ceci vous donne une
aréte de découpe belle et réguliére.

En cas de besoin, les encoches inférieures pratiquées dans le plateau de
travail (ill. 1, pos. 19) peuvent étre utilisées pour fixer le coulisseau, s'il
s’avérait indispensable de desserrer I'écrou du coulisseau pour retirer la
lame de scie.

7.2.2 Coupes a onglet (ill. 2b) :

7.2.2.1 Réglage de I'angle d’onglet

Pour effectuer des découpes a onglet, il suffit de basculer le plateau de
I'angle voulu. Avec I'aide du réglage d’onglet, votre DS 460 ceci peut étre
réglé de maniere rapide et sans probléme.



Desserrer la vis de serrage 2
. Pivoter le levier de blocage 3 vers le bas et pivoter le plateau de travail
1 jusqu’a I'angle voulu.
3. Laisser le levier de blocage dans I'encoche adaptée sur la graduation
d'angle 4 du plateau de travail
4. Resserrer la vis de serrage 2

N —

Attention !

Lors des découpes a onglet, la piece a découper doit étre appliquée parti-
culierement fort contre le plateau de travail.

7.2.2.2 Réglage fin (ill. 2b) :

Attention SVP :

les encoches dans la graduation d’angle sont placées de telle sorte que les
angles d’onglet les plus courants puissent étre présélectionnés rapide-
ment. Naturellement, il est également possible de régler tous les angles
intermédiaires possibles. Pour cela, il suffit seulement de tourner la vis
moletée 5 lorsque le levier se trouve dans une position enclenchée. Atten-
tion SVP : la vis de serrage 2 doit rester serrée pour la procédure de
réglage !

7.2.2.3 Réglage de la course de lame de scie (Il 12a et 12 b)

La course de lame de scie, réglée en usine, de 19 mm représente une
valeur optimale pour la majeure partie des applications ; en regle géné-
rale, cette valeur n'a pas besoin d'étre modifiée. Toutefois, certaines
conditions de travail ne permettent pas d'obtenir un résultat satisfai-
sant, comme p. ex. lorsqu'il apparait que la vitesse de la lame de scie
est encore trop rapide pour une fréquence basse de sciage (p. ex.
lorsque lors du découpage de plastique, le matériau fond et se res-
soude). Dans ce cas, la DS 460 offre la possibilité de réduire la course
de lame afin de réduire encore la vitesse de coupe.

. Dévisser les deux vis de I'embout d'aspiration 8 et retirer ce dernier.
. Dévisser les deux vis 1 et retirer la tole 4.

. Avec la clé Allen jointe, dévisser la vis 6 de I'excentrique 7.

. Visser la vis 6 dans le deuxiéme filetage de I'excentrique.

. Revisser la téle 4 avec la vis 3.

. Revisser la tole 2 avec les deux vis 1.

. Fixer de nouveau I'embout d'aspiration.

NO O WN =

8 Entretien et réparations :

Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant tout travail d’en-
tretien et de réparation sur la machine.

La machine est sans entretien a I'exception du nettoyage régulier (cf. ci-
dessous).

Les réparations doivent étre effectuées uniquement par un personnel qua-
lifié. Le mieux est de confier la réparation au Service central de PROXXON
I Ne jamais réparer les éléments électriques mais les remplacer toujours
pas des pieces détachées originales de PROXXON !

9 Nettoyage et entretien

Attention :

toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant tout travail d’en-
tretien et de réparation sur la machine.

Pour lui conserver toute sa longévité, vous devriez nettoyer 'appareil
aprés chaque utilisation avec un chiffon doux, une balayette a main ou un
pinceau. Un aspirateur est également recommandé.

Comme nous I'avons déja expliqué, il faut toujours travailler avec le sys-
téme d'aspiration des poussiéres pour éviter I'apparition de quantités trop
importantes de poussiéres.

Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil peut étre effectué avec un
chiffon doux, éventuellement humide. Pour cela, utiliser un savon doux ou
tout autre produit nettoyant adapté. Evitez les solvants et autres produits

de nettoyage contenant de I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en plastique de I'appareil.

Les piéces mobiles supportent de temps en temps une goutte d’huile pour
machines : les supports de bras de scie et 'axe de déplacement/rotation
du plateau de travail doivent étre huilés a intervalles réguliers.

10 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets domestiques ! L’appareil
contient des matériaux qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a ce
sujet, priere de s’adresser aux entreprises locales de gestion des déchets
ou toute autre régie communale correspondante.

11 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : DS 460
Article n° : 27094

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit répond aux
directives et normes suivantes :

Directive UE CEM
Normes appliquées :

2004/108/CE

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Directive européenne relative

aux machines 2006/42/CE

Normes appliquées : DIN EN 61029-1/01.2010

Date : 14.10.2010

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils
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Traduzione delle istruzioni per I'uso

originali
Indice:
1 La contornatrice DS 460: ...........coceuiiiiiiiiieiieeeeen 24
2 Legenda (Fig. 1): oo 24
3 Avvertenze di sicurezza generali ............ccooeeiiiiiiiinnn. 24
4 Descrizione della macchina (consultare anche Fig. 1a e 1b): 25
5 DatitecniCis........cocooiiiiiii 25
6 Montaggio e messa in funzione della sega: ..................... 26
6.1 Disimballaggio (Fig. 2a e 2b): .........ccooiiiiiiiiiiiin 26
6.2 Montaggio della sega: ..........cccovieiiiiiiiiiiii, 26
6.3 Regolazione dell'indicatore angolare (Fig. 3): .................. 26
6.4 Montaggio dell’'ugello dell’aria (Fig. 4): ......ccovvieiinienanne. 26
6.5 Collegare I'aspirapolvere (Fig. 5): ......ccoovveiiiiiiiiiiiiniannes 26
6.6 Lame: e 26
6.6.1  Serraggio o sostituzione della lama: ...............cccccoeeiennen. 26
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in posizione di lavoro (Fig. B): .........c.coeiiiiiiiiiiiiiiiiean, 27
6.6.1.2 Lame con estremita piatte (Lame manuali o lame

atraforo (Fig. 7a e 7b): oo 27
6.6.2  Lame con perno trasversale (Fig. 8):........ccoeeviviviiiniennnns 27
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7 Lavorare con la sega: ............. .
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7.2 Segare (Fig. 10): .o.iieiiiii e 28
7.21 Tagliinterni (Fig. 11): oo, 28
7.2.2  Tagliobliqui (Fig. 2b): ..couiiiiiii 29
7.2.2.1 Regolazione dell'angolo del taglio obliquo ..................... 29
7.2.2.2 Regolazione di precisione (Fig. 2b) ......ccccoiiiiiiiiiiiniannen. 29
7.2.2.3 Regolazione della corsa della lama (Fig. 12a e 12b) ......... 29
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13 Disegno eSploSO  ......couiiiiiiiiiiiii e 79

1 La contornatrice DS 460:
Gentile cliente!
L’utilizzo delle presenti istruzioni

» facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
* previene guasti a causa di un uso improprio ed
e aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di mano.
Usare questo apparecchio solo se si & in possesso di conoscenze pre-
cise e nel rispetto di quanto riportato nelle presenti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento in sicurezza
dell’apparecchio in caso di:

* utilizzo non corrispondente all’'uso previsto,
e altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
¢ inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
e comandi errati,
* una scarsa manutenzione

E assolutamente necessario rispettare per la propria sicurezza le
norme di sicurezza.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di apportare
modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro con questo apparecchio.
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2 Legenda (Fig. 1):

1. Pulsante di regolazione per la tensione della lama

2. Supporto lama, superiore

3. Lama

4. Interruttore ON-OFF

5. Pulsante di regolazione del numero di corse

6. Vite per la regolazione di precisione dell’angolo di spostamento del
banco di lavoro

7. Base per acciaio fuso

8. Ugello aria

9. Corpo della macchina in acciaio fuso

10. Banco orientabile della sega

11. Supporto lama, inferiore

12. Fori per viti di fissaggio

13. Perni per il bloccaggio della lama

14. Supporto di gomma per attacco aspirapolvere

15. Cavo di alimentazione

16. Motore ad induzione

17. Braccio sega (superiore),

18. Braccio sega (inferiore),

19. Incavi per perni di bloccaggio

20. Leva di bloccaggio

21. Vite di serraggio per leva di blocco

22. Chiave con manicoa T

23. Tubo flessibile

24. Vite di serraggio per orientamento ugello aria

25. Raccordo aspirapolvere

26. Braccio per coprilama

27. Vite di serraggio per coprilama

28. Protezione lama

3 Avvertenze di sicurezza generali

ATTENZIONE! Con l'uso di utensili elettrici, per la protezione contro
scosse elettriche, e il pericolo di infortuni e di incendio devono
essere osservate, fondamentalmente, le seguenti istruzioni per la
sicurezza.

lettura ed osservanza di tutte le avvertenze riportate prima di met-
tere in funzione il presente prodotto. Si prega di conservare accu-
ratamente le presenti avvertenze di sicurezza.

Come lavorare in modo sicuro

Tenere in ordine il proprio spazio di lavoro!
1. Il disordine nello spazio di lavoro puo essere causa di incidenti.

Rispettare gli influssi ambientali!

1. Non esporre gli attrezzi alla pioggia.

2. Non utilizzare gli attrezzi in ambienti umidi o bagnati.

3. Provvedere per una buona illuminazione.

4. Non utilizzare gli attrezzi vicino a liquidi o gas infiammabili.

Proteggersi da scosse elettriche!
1. Evitare il contatto del corpo con componenti collegati a massa.

Tenere lontano altre persone!
1. Non permettere ad altre persone, in particolare ai bambini, di toccare
I'attrezzo o il cavo. Tenerli lontani dallo spazio di lavoro.

Conservare gli attrezzi non utilizzati in un luogo sicuro!
1. Le apparecchiature non utilizzate devono essere conservate in un
luogo asciutto, chiudibile e fuori dalla portata dei bambini.

Non sovraccaricare I’attrezzo!
1. Si lavora meglio ed in modo piu sicuro se I'apparecchio & utilizzato
entro i valori indicati.

Utilizzare I'attrezzo adatto!
1. Non utilizzare macchine deboli per lavori pesanti.



2. Non utilizzare gli attrezzi per uno scopo diverso da quello prescritto.
Non utilizzare ad es. una sega circolare a mano per il taglio di rami o
ceppi di legno.

Indossare indumenti di lavoro adatti!

1. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero essere afferrati
da parti in movimento.

2. Durante i lavori all’aperto si consiglia di indossare delle scarpe anti-
scivolo.

3. Raccogliere i capelli lunghi in una retina per capelli.

Utilizzare dei mezzi di protezione!

1. Indossare degli occhiali di protezione.

2. Durante i lavori con sollecitazione di polvere utilizzare una maschera
a filtro.

Collegare il dispositivo per I’'aspirazione della polvere!

1. Nel caso in cui siano presenti degli attacchi per il collegamento di un
dispositivo per l'aspirazione della polvere e per la raccolta della
stessa, accertarsi che questi vengano collegati ed utilizzati.

Non utilizzare il cavo per un uso diverso da quello previsto!
1. Non utilizzare il cavo per estrarre la spina dalla presa di corrente. Pro-
teggere il cavo da calore, olio e spigoli taglienti.

Bloccare il pezzo da lavorare!

1. Utilizzare dei dispositivi di serraggio o una morsa per bloccare il pezzo
da lavorare. | questo modo & fissato in modo piu sicuro rispetto a se
tenuto in mano.

Evitare una postura inadeguata!
1. Mantenere una posizione stabile e stare sempre in equilibrio.

Pulire i propri attrezzi con cura!

1. Tenere gli utensili affilati e puliti per poter lavorare meglio ed in modo
piu sicuro.

2. Seguire le disposizioni di manutenzione e le avvertenze sul cambio
dell'utensile.

3. Controllare regolarmente il cavo dell’attrezzo ed in caso di danneg-
giamento farlo riparare da una persona qualificata.

4. Controllare regolarmente la prolunga e sostituirla se danneggiata.

5. Tenere le impugnature asciutte e prive di olio e grasso.

Estrarre la spina dalla presa di corrente:
1. in caso di inutilizzo dell’attrezzo, prima di sottoporlo a manutenzione
o sostituire utensili quali ad es. lame, punte, frese.

Non lasciar inserita alcuna chiave per utensili!
1. Prima dell’accensione & necessario accertarsi sempre che le chiavi e
gli utensili di regolazione siano stati rimossi.

Evitare un avviamento accidentale!
1. Accertarsi che linterruttore, all'inserimento della spina nella presa di
corrente, sia attivato.

Prolunghe all’aperto.
1. Utilizzare all’aperto solo prolunghe autorizzate per tale scopo e corri-
spondentemente contrassegnate.

Prestare attenzione!
1. Prestare attenzione a cosa si sta facendo. Lavorare con serieta. Non
utilizzare I'apparecchio quando ci si sente stanchi.

Controllate I’eventuale presenza di danneggiamenti sull’attrezzo!

1. Prima di utilizzare ulteriormente I'attrezzo € necessario accertarsi che
i dispositivi di protezione oppure i componenti leggermente danneggiati
siano funzionanti in modo perfetto ed a regola d’arte.

2. Accertarsi che i componenti mobili funzionino perfettamente, che non
si blocchino e che nessun componente sia danneggiato. Tutti i pezzi
devono essere montati in maniera corretta e soddisfare tutte le con-
dizioni al fine di garantire un funzionamento perfetto dell’attrezzo.

3. | dispositivi di protezione ed i componenti danneggiati devono essere
riparati a regola d’arte da un’officina specializzata oppure essere sostituiti,
salvo diversa indicazione riportata nelle istruzioni per 'uso.

4. Far sostituire gli interruttori danneggiati dall’officina del Servizio clienti
della casa produlttrice.

5. Non utilizzare attrezzi il cui interruttore non puo essere attivato o disat-
tivato.

AVVISO!

1. L'uso di altri utensili ed altri accessori puo significare un aumento del
rischio di infortuni.

Far riparare I’attrezzo da un elettricista specializzato!

1. Questo attrezzo & conforme alla disposizioni pertinenti in materia di
sicurezza. Eventuali interventi di riparazione possono essere eseguite
solo da un elettricista specializzato utilizzando pezzi di ricambio ori-
ginali; altrimenti 'utente sara esposto al rischio di infortuni.

4 Descrizione della macchina (consultare
anche Fig. 1a e 1b):

La contornatrice PROXXON & un apparecchio molto solido, robusto,
ma ciononostante meccanicamente perfezionato e preciso. La base
pesante ed il corpo rigido della macchina in ghisa costituiscono una
base massiccia per la complessa meccanica della macchina e la piat-
taforma perfetta per la sistemazione precisa dei bracci della sega rea-
lizzati per la riduzione delle masse mobili in magnesio superleggero e
ciononostante molto resistente. La massima silenziosita e vibrazioni
ridotte sono garantite dal motore potente e silenzioso ad induzione che
pud essere adattato con due livelli di numero di giri (900/1400 giri/min)
alle caratteristiche richieste del materiale.

| settori d’'impiego sono diversi. La DS 460 ¢ indicata in particolare per
le operazioni di formatura, la meccanica di precisione, il modellismo e
la produzione di giocattoli. Pertanto € lo strumento piu adatto per
modellisti ambiziosi, designer, architetti (costruzione di modelli) o fale-
gnami.

L’ampio banco della segna orientabile adatto per tagli obliqui da -5 fino
a 50° e realizzato per ottenere il massimo in termini di precisione e sta-
bilita in alluminio pressofuso e successivamente levigato per le migliori
caratteristiche di scorrimento. Inoltre grazie alla sua particolare costru-
zione viene facilitato il cambio della lama:

Il banco della sega pud essere arretrato e spostato indietro per miglio-
rare I'accessibilita dell’attacco inferiore della lama. In questo modo la
sostituzione della lama puo essere eseguita senza alcuna difficolta e
rapidamente.

E possibile usare sia lame con spina trasversale che quelle con estre-
mita piatte. In questo modo I'utilizzo di perni di bloccaggio consente
una guida precisa della lama senza la presenza interferente di forze di
piegatura.

La gamma di accessori Proxxon comprende tutte le lame necessarie
per le diverse attivita. Consigliamo di utilizzare esclusivamente lame
originali Proxxon!

La DS 460 taglia legno morbido fino ad uno spessore di 50 mm, pla-
stica fino a 30 mm e metalli non ferrosi fino a 10 mm.

La sega puo essere inoltre utilizzata senza alcuna difficolta per tagliare
Plexiglas, P.R.F.V., materiale espanso, gomma, pelle e sughero.

Ed affinché durante le operazioni la polvere non blocchi lo strato sulla
linea di taglio & presente un soffietto alimentato automaticamente con
un ugello regolabile per l'aria.

Inoltre € possibile collegare anche un aspirapolvere. In questo modo &
possibile lavorare in modo pulito.

5 Dati tecnici:

Numero di corse: 900 o 1400/min

Altezza di corsa: 19 mm

Max. profondita di taglio 60 mm

(in legno) a 45°: 35 mm

Lunghezza lama: 127 mm (con spina trasversale)
125-130 mm (senza spina trasversale)

Rumorosita: <70 dB(A)
Vibrazione <2,5m/s
Peso: ca. 20 kg
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Misure:

LunghxLarghxAlt 580 x 320 x 300 (in mm, indicazioni approx)
Banco: 400 x 250 mm

Sbraccio: 460 mm

Motore:

Tensione: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Potenza assorbita: 145/205 W

6 Montaggio e messa in funzione della sega:

Attenzione:

Accertarsi che la presa elettrica per il funzionamento dell’apparecchio
sia adatta e che disponga di un contattore di protezione!

6.1 Disimballaggio (Fig. 2a e 2b):

1. Estrarre con cautela 'apparecchio dal cartone. Afferrare la contor-
natrice dalla base di ghisa come illustrato nella Fig. 2a. In questo
modo € possibile prevenire danni.

2. Per motivi tecnici di trasporto il banco della sega & sollevato con 1
angolo di circa 45°. Svitare la vite di serraggio 2 (Fig. 2b), abbas-
sare la leva di blocco 3 del regolatore dell’angolo, spostare il banco
sull’asse orizzontale e riagganciare la leva di blocco nella dentatura
4.

6.2 Montaggio della sega:

Nota:

Lavorare in modo sicuro e preciso & possibile solo con un fissaggio
accurato!

1. Fissare la sega con due viti (& 8 mm, non comprese nella fornitura)
ad un banco di lavoro resistente. Usare a tal fine i fori presenti (12,
Fig. 1) a destra e sinistra alla base della sega.

6.3 Regolazione dell’indicatore angolare (Fig. 3):

Attenzione:

Accertarsi che durante tutte le operazioni di regolazione la spina di ali-
mentazione sia estratta, altrimenti sussiste il rischio di lesioni in seguito
ad un avvio improvviso della macchina!

L’indicatore angolare 1 & regolato in modo preciso in fabbrica e solita-
mente non deve essere regolato. Nel caso in cui si fosse spostato
possibile correggerlo in modo molto semplice:

1. Serrare la lama 2. Consultare il relativo capitolo nelle presenti istru-
zioni.

2. Portare il banco della sega in posizione ,,0°“. Consultare a tal fine
anche il capitolo , Tagli obliqui“. Li si descrive come eseguire la rego-
lazione dell’angolo del banco della sega.

3. Utilizzando un angolare 3, verificare se in questa posizione la lama
si trovi effettivamente in verticale rispetto al banco della sega. In
caso contrario regolare la posizione del banco della sega con la vite
a testa zigrinata 4.

4. Verificare la posizione dellindicatore angolare 1: Questo deve tro-
varsi esattamente nella posizione 0° della scala.

5. Nel caso in cui l'indicatore angolare debba esse regolato, svitare la
vite a testa esagonale 5, portare 'indicatore angolare in posizione
0° e stringere nuovamente la vite a testa esagonale.

6. Tagliare come prova un pezzo di legno e verificare nuovamente
I'angolo sul pezzo lavorato.

6.4 Montaggio dell’'ugello dell’aria (Fig. 4):
Con il dispositivo di soffiaggio i trucioli sulla linea di taglio vengono
immediatamente rimossi durante le operazioni di taglio: Uno strumento

ideale per una vista libera. Il dispositivo di soffiaggio si mette automati-
camente in funzione non appena si attiva la sega.
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1. Rimuovere il tubo dell’ugello dell’aria 1 ed il tubo flessibile 2 dal sac-
chetto compreso nella fornitura.

2. Svitare la vite a testa zigrinata 3 ed introdurre il tubo dell’'ugello
dell’aria 3 nel relativo incavo dei pezzi di serraggio aperti 4.

3. Orientare il tubo dell’'ugello dell'aria e stringere la vite a testa zigri-
nata 3.

4. Inserire il tubo flessibile dell’aria 2 sull’estremita posteriore del tubo
dell’ugello dell'aria 1 ed il nipplo 5 sul soffietto sull’estremita supe-
riore del braccio della sega.

Per orientare l'ugello dell’aria, svitare semplicemente la vite a testa
zigrinata 3 e posizionare il tubo dell’'ugello dell’aria ruotando e spin-
gendo il pezzo da lavorare.

6.5 Collegare I'aspirapolvere (Fig. 5):

Attenzione:

Le polveri di determinati materiali possono essere nocive per la salute
se aspirate oppure se a contatto con la pelle. Indossare pertanto degli
indumenti di protezione adeguati (quali ad es. una mascherina di prote-
zione per le vie respiratorie) e lavorare sempre con il dispositivo di
aspirazione.

Pericolo: In determinate concentrazioni nell’aria la polvere puo for-
mare una miscela esplosival

1. Inserire il supporto di gomma 1 sul raccordo di collegamento 2.

2. Inserire il tubo flessibile di aspirazione dell’aspirapolvere 3 sul sup-
porto di gomma 1.

3. Attivare I'aspirapolvere prima di segare affinché i trucioli vengano
aspirati ed il dispositivo di aspirazione non si otturi.

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic non & necessario
accendere e spegnere continuamente. CW-matic & dotato di un'unita di
comando che si attiva o si disattiva automaticamente con l'utensile
elettrico. Lo stesso effetto lo si ottiene nel caso di aspirapolveri comuni
con I'utilizzo del nostro aspiratore AS/E.

6.6 Lame:

Attenzione:

Per tutte le attivita qui descritte togliere sempre la spina dalla presa di
corrente.

Usare solo lame adatte! Assicurarsi che le lame siano adatte per 'uso
con DS 460. Devono essere rispettate le misure riportate nei dati tec-
nici.

Si prega di accertarsi che la lama si trovi in uno stato perfetto e sosti-
tuire immediatamente le lame danneggiate o usurate! Le lame defor-
mate o danneggiate costituiscono un rischio durante il lavoro e
pertanto non devono essere utilizzate!

Inoltre peggiorano notevolmente il risultato del lavoro: Una prestazione
corretta e precisa del taglio pud essere ottenuta solo con delle lame
perfette.

Consigliamo di utilizzare esclusivamente lame originali PROXXON!

Scegliere accuratamente le lame adatte per la relativa destinazione
d’uso ed il relativo materiale da tagliare:

Proxxon dispone di diverse dentature fini, lame piatte e circolari e con
e senza spina trasversale. La gamma dei nostri prodotti & disponibile
nel nostro catalogo generale Micromot oppure su Internet all'indirizzo
WWW.ProxXxon.com.

6.6.1 Serraggio o sostituzione della lama:

Nei portalama € possibile usare sia lame comunemente in commercio
con spine trasversali che lame manuali o lame di sega (a traforo)
senza spina trasversale. Con il banco spostabile all'indietro & possibile
un’ottima accessibilita all’alloggiamento della lama e la sostituzione
delle lame si trasforma in un’operazione semplicissima.

Attenzione:

Si prega di considerare che il coprilama pud essere spostato per la
sostituzione delle lame!



6.6.1.1 Spostamento indietro del banco della sega o
spostamento in posizione di lavoro (Fig. 6):

Attenzione:

Si prega di considerare che il banco della sega puo essere spostato
indietro solo quando il banco della sega si trova in posizione 0°, quindi
in posizione orizzontale!

1. Svitare la vite di serraggio 1 (Fig. 6) della leva di blocco 2

2. Abbassare la leva di blocco e spostare indietro il banco della sega

3. Dopo aver agganciato la lama, spingere in avanti il banco della
sega 3. Nella posizione finale anteriore la leva di blocco viene azio-
nata automaticamente e blocca il banco della sega.

6.6.1.2 Lame con estremita piatte (Lame manuali o lame a
traforo (Fig. 7a e 7b):

Il progetto della DS 460 non prevede, come nel caso delle contornatrici
comunemente in commercio, di serrare le lame semplicemente nei
supporti per le lame sulle estremita dei bracci della sega. Di conse-
guenza nel caso di questo serraggio convenzionale, durante il funzio-
namento ascendente e discendente dei bracci della sega, si verificano
sulla lama delle diverse forze di piegatura poiché il movimento oscil-
lante non pud essere compensato. Queste comportano una maggiore
usura e la lama pud rompersi piu facilmente.

Inoltre un frequente cambio della lama non & una cosa da tutti. E per
tutti coloro che non vogliono rinunciare alla guida precisa delle lame
con estremita piatta (rispetto ai modelli con spina trasversale), senza
dover prendere in considerazione i loro svantaggi, abbiamo previsto il
serraggio con perni di bloccaggio:

In questo modo il supporto non subisce alcuna rotazione laterale e cio-
nonostante le lame possono seguire un movimento ascendente e
discendente dei bracci della sega senza essere esposti a tensioni di
piegatura.

1. Posizionare i perni di bloccaggio 1 (Fig. 7a) nelle apposite aperture
nel banco della sega 2: In questo modo si definisce allo stesso
tempo la lunghezza di serraggio corretta. Attenzione: | dadi di ser-
raggio 3 devono essere svitati e rivolti verso l'alto! | perni di bloc-
caggio devono essere inseriti in modo tale che le estremita
appuntite siano rivolte verso l'interno.

2. Introdurre la lama 4 al centro nella fessura di serraggio e stringere i
dadi di bloccaggio 3 con la chiave compresa nella fornitura 5. Atten-
zione: La lama deve essere introdotta nella fessura di serraggio
nella stessa profondita!

3. Spostare il banco della sega 2 all'indietro come descritto preceden-
temente ed event. spostare il coprilama 6!

4. Ruotare il pulsante girevole 7 verso sinistra per allentare la tensione
della lama.

5. Event. rimuovere la lama ed introdurre una nuova lama 4 con i perni
di bloccaggio nel portalama come illustrato nel grafico Fig. 7b. In
questo caso & possibile esercitare una leggera pressione sul brac-
cio superiore oppure all’occorrenza allentare la tensione tramite il
pulsante girevole 7. Attenzione: La dentatura della lama deve
essere rivolta verso il basso!

6. Spostare il banco nuovamente in avanti come descritto precedente-
mente.

7. Regolare la tensione della lama come descritto in ,Regolazione di
precisione della tensione corretta della sega“.

6.6.2 Lame con perno trasversale (Fig. 8):

Le lame con perno trasversale sono indicate per i lavori con molti tagli
interni chiusi. In questo caso la lama puod essere rimossa in modo
rapido e pratico dal sostegno superiore, fatta passare attraverso il
pezzo da lavorare ed essere riagganciata. Maggiori informazioni sono
riportate nel paragrafo ,Tagli interni“. Ma attenzione: La precisione della
guida nel caso delle lame con perni trasversali & inferiore alle lame con
estremita piatte ed i perni di bloccaggio! L’ultimo elemento di preci-
sione nella guida del taglio pud essere raggiunto solo con esse.

1. Spostare il banco della sega 1 all'indietro come descritto preceden-
temente ed event. spostare il coprilama 2.

2. Ruotare il pulsante girevole 3 verso sinistra per allentare la tensione
della lama.

3. Agganciare la lama 4 con la dentatura rivolta verso il basso nel
sostegno inferiore 5.

4. Event. premere leggermente sul braccio superiore 6 ed eventual-
mente rimuovere la lama presente nel sostegno. Introdurre una
nuova lama nel sostegno superiore 7. All'occorrenza allentare ulte-
riormente la tensione della lama con il pulsante girevole 2.

5. Rilasciare il braccio dopo aver introdotto la lama e regolare la ten-
sione della lama ruotando il pulsante girevole 2.

6. Regolare la tensione della lama come descritto in ,Regolazione di
precisione della tensione corretta della sega“.

6.6.3 Regolazione di precisione della tensione corretta
della sega (Fig. 9):

La tensione corretta della sega € decisiva per un risultato pulito del
lavoro. Per questo motivo & necessario regolarla in modo corretto poi-
ché in caso di tensione inferiore o eccessiva la lama si potrebbe rom-
pere.

Per regolare la tensione ruotare il pulsante girevole 1 (Fig. 9). Quando
il pulsante viene ruotato verso destra (in senso orario), la lama viene
tesa piu forte, mentre se viene ruotato verso sinistra (in senso antiora-
rio), la lama viene allentata.

Una lama serrata correttamente quando viene ,toccata“ come una
corda emette un tono chiaro.

7 Lavorare con la sega:

7.1 Avvertenze generali sulle operazioni con le
contornatrici:

La contornatrice € in prima linea una macchina per segare curve e rita-
gli precisi. Un’applicazione tipica € illustrata nella Fig. 10. A tal fine il
pezzo da lavorare deve essere guidato accuratamente dall’operatore.
Nota: Solitamente le contornatrici sono alimentate senza battuta longi-
tudinale poiché nel caso di una guida ,obbligatoria“ su una battuta, la
lama ,scorre®, in particolare nella marezzatura del legno.

Si prega di considerare che la lama taglia solo nel movimento discen-
dente ossia nella direzione in cui sono rivolti i denti.

Per ottenere un buon risultato &€ assolutamente necessario rispettare i
seguenti punti:

* Premere il pezzo da lavorare durante il taglio sul piano di lavoro; gui-
darlo con tatto ed esercitando poca forza; esercitare una maggiore
pressione sul piano di lavoro e meno pressione contro la lama.

» Accertarsi che il pezzo da lavorare poggi esattamente sul banco della
sega (nessun spigolo o trucioli)

* Adeguare 'avanzamento alle circostanze con la lama, la velocita ed il
materiale del pezzo da lavorare.

* Avvicinare lentamente il pezzo da lavorare alla lama, soprattutto
quando la lama € molto sottile ed i denti sono molto fini oppure il
pezzo da lavorare € molto spesso. Nota: | denti tagliano solo nel
movimento discendente!

* Usare solo lame intatte!

* Non lasciare acceso mai I'apparecchio in maniera incustodital!

* Segnare/tracciare accuratamente la linea di taglio!

» Accertarsi che vi sia una buona illuminazione!

» Lavorare sempre con 'aspirapolvere collegato ed orientare accurata-
mente I'ugello dell’aria (vedi anche ,Montaggio della bocchetta del-
I'aria”)

* | migliori risultati possono essere raggiunti quando lo spessore del
legno ¢ inferiore a 25 mm.

* Nel caso di spessori del legno superiori a 25 mm & necessario che il
pezzo da lavorare venga guidato con molta cautela affinché la lama
non si blocchi, non si pieghi o si giri € non si rompa.

* Per un taglio preciso del legno si prega di considerare che la lama
tentera sempre di seguire la direzione delle fibre (vale soprattutto per
lame sottili).

* Nel caso in cui si debba tagliare del materiale circolare, si prega di
considerare che questo si potrebbe girare con il movimento del
nastro della lama e pertanto € necessario tenerlo ben fermo! Si prega
di utilizzare all’occorrenza un dispositivo di arresto adatto per il pezzo
da lavorare!
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7.1.1 Scelta della lama:

Come gia accennato, la scelta giusta e corretta del materiale ha un
influsso importante sulla qualita del risultato. La tabella sottostante ha il
fine di essere un piccolo aiuto di orientamento. Utile nella scelta &
ovviamente anche sempre I'esperienza con molti materiali e tipi di
lame. Pertanto & bene sperimentare un po!

Un suggerimento: Solitamente le lame sono usurate nel punto in cui
durante il taglio vengono sollecitati molto i denti e pertanto si smussano
rapidamente. Per non ,consumare” i denti usurati ed incrementare la
durata d’'uso delle lame, la superficie di appoggio del pezzo da lavorare
puo essere leggermente ,sollevata“ artificialmente:

A tal fine fissare una base liscia e grande quanto il banco con lo spes-
sore necessario usando ad es. un doppio nastro adesivo sul banco
della sega. In questo modo il pezzo da lavorare viene tagliato anche
dalle parti della lama non ancora usurate.

Tale operazione & utile soprattutto quando con delle lame molto sottili
si tagliano spesso dei materiali molto duri e usuranti.

Le indicazioni numeriche per la caratterizzazione della ,finezza“ della
dentatura si riferiscono al numero dei denti per pollice della lunghezza
della lama:

Denti/Pollici Materiale:

ca. 10-14 Legno morbido e duro (di ca. 6- 50 mm),
plastica, materiali morbidi, pezzi da
lavorare piuttosto spessi

ca. 17-18 tagli piu precisi, legno (fino a 6 mm), plas-
tica, materiali morbidi, pezzi da lavorare
piuttosto sottili

ca. 25-28 Plastica, P.R.F.V., metalli non ferrosi, plexi-
glas, ferro, limitatamente pertinax

ca. 41 Ferro, pertinax

Le lame circolari (con estremita piatte) possono essere usate in modo
ideale per il taglio di plastica, legno duro e morbido. Tagliano su tutti i
lati e pertanto non & necessaria alcuna rotazione del pezzo da lavorare
durante il taglio.

La nostra offerta completa di lame adatte per la DS 460 ¢ disponibile
nel nostro catalogo Micromot oppure su Internet all’indirizzo www.prox-
xon.com.

7.1.2 Selezione del livello del numero di giri:

Quanto riportato ovviamente pud fornire solo delle indicazioni sulla
direzione da prendere. Come osservato nel paragrafo precedente
anche in questo caso € necessario ,provare” un po’ per trovare il risul-
tato ottimale. Ovviamente il numero di giri adatto dipende dalla lama
utilizzata, il materiale del pezzo da lavorare, I'avanzamento, ecc.

Livello Materiale

Acciaio, ottone, metalli non ferrosi, P.R.F.V.,
plastica

900 corse/min

1400 corse/min Alluminio, legno, polistirolo, gomma, pelle,

sughero

7.1.3 Possibili causa per una rottura della lama:
La lama potrebbe rompersi per le seguenti cause:

* Tensione eccessiva o troppo bassa della lama

» Sollecitazione meccanica della lama a causa di un avanzamento
troppo rapido.

* Piegatura o torsione della lama in caso di rotazione troppo veloce del
pezzo da lavorare in caso di tagli di curve.

* Quando é raggiunto il limite di usura della lama.

* Quando nel caso delle lame con perno trasversale si stringono anche
le viti.
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7.2 Segare (Fig. 10):

Tenere il pezzo da lavorare sul banco della sega come illustrato nella
Fig. 10. Adeguare 'avanzamento al materiale, la lama e lo spessore
del pezzo da tagliare! | materiali duri, le lame sottili ed i pezzi da lavo-
rare spessi non ,sopportano® tanto avanzamento come i materiali mor-
bidi, lame spesse e pezzi da lavorare piu sottili.

Testare il risultato anche con diverse velocita.

Nota:

Lavorare in modo sicuro e preciso & possibile solo con un fissaggio
accurato!

La contornatrice € in prima linea una macchina per segare curve. Per
ottenere un buon risultato € assolutamente necessario rispettare i
seguenti punti:

Per la propria sicurezza tenere ben presente quanto segue:

* Usare solo lame intatte.

* Per tutte le attivitd di manutenzione e di cura togliere sempre la spina
dalla presa di corrente.

* Non lasciare acceso mai I'apparecchio in maniera incustodita.

» Accertarsi sempre che il coprilama si trovi sempre in posizione di fun-
zionamento come illustrato ad es. nella Fig. 10!

1. Premere il pezzo da lavorare durante il taglio sul piano di lavoro;
guidarlo con tatto ed esercitando poca forza; esercitare una mag-
giore pressione sul piano di lavoro e meno pressione contro la
lama. Attenzione: La sega non taglia automaticamente il pezzo da
lavorare. Il pezzo deve essere guidato nella lama.

2. Avvicinare lentamente il pezzo da lavorare alla lama, soprattutto
quando la lama & molto sottile ed i denti sono molto fini oppure il
pezzo da lavorare € molto spesso. | migliori risultati possono essere
raggiunti quando lo spessore del legno & inferiore a 25 mm.

7.2.1 Tagli interni (Fig. 11):

Attenzione:

Prima di sbloccare la lama estrarre sempre la spina dell'apparecchio
dalla presa elettrica!

Nel caso in cui con la contornatrice si vogliano eseguire anche dei tagli
interni esistono diverse possibilita per inserire la lama nell’apertura del
pezzo da lavorare:

Nel caso in cui i tagli interni siano grandi abbastanza, la lama puo
essere introdotta con il perno di bloccaggio, quindi allo stato montato.
Ma sono possibili anche tagli interni piu sottili: In questo caso il perno
di bloccaggio viene fissato nel supporto superiore, la lama viene sbloc-
cata, introdotta nel pezzo da lavorare e serrata nuovamente. Nel caso
in cui si utilizzino lame con perno trasversale € necessario che questi
dopo lo sblocco della tensione della lama vengano agganciati o sgan-
ciati.

1. Effettuare un foro all'interno del pezzo 1 da tagliare.

2. Allentare la tensione della lama ruotando il pulsante 2.

3. Agganciare la lama con il perno di bloccaggio o il perno trasversale
nell’alloggiamento superiore della lama 3, oppure....

4. ....avvitare il perno di bloccaggio con la vite a testa zigrinata 4, svi-
tare il dado 5 e rimuovere la lama.

5. Inserire la lama attraverso il foro nel pezzo da lavorare ed aggan-
ciare nuovamente il perno di bloccaggio o il perno trasversale
oppure introdurre la lama nel perno di bloccaggio e stringere con il
dado 5. Svitare la vite a testa zigrinata 4!

Attenzione:

Accertarsi che la vite a testa zigrinata 4 durante il funzionamento sia
sempre sbloccata! Il perno di bloccaggio durante il funzionamento non
deve essere serrato, ma deve poter oscillare liberamente!

6. Regolare nuovamente la tensione della lama con il tasto 2.
7. Ritagliare 'apertura e dopo aver sganciato la lama rimuovere |l
pezzo da lavorare.

Un suggerimento:

Se il foro viene eseguito in modo tale da non toccare il successivo con-
torno interno, la linea di taglio pud essere ,eseguita“ tangenzialmente
al contorno da tagliare. In questo modo si ottiene un bordo di taglio uni-
forme.



All'occorrenza l'incavo inferiore nel banco della sega (Fig. 1, Pos. 19)
puo essere usato per il fissaggio del perno di bloccaggio quando
dovesse essere necessario sbloccare il dado del perno di bloccaggio
per rimuovere la lama.

7.2.2 Tagli obliqui (Fig. 2b):
7.2.2.1 Regolazione dell‘angolo del taglio obliquo

Per i tagli obliqui il banco viene spostato semplicemente per il valore
desiderato. Con la regolazione angolare della DS 460 tale operazione
puo essere eseguita in modo semplice e rapido.

1. Svitare la vite di serraggio 2

2. Abbassare la leva di bloccaggio 3 e spostare il banco della sega 1
fino all’angolo desiderato.

3. Far agganciare la leva di bloccaggio nellincavo adatto sulla scala
angolare 4 del banco della sega.

4. Stringere nuovamente la vite di serraggio 2.

Attenzione!

Durante il taglio obliquo il pezzo da lavorare deve essere tenuto ben
stretto contro il banco.

7.2.2.2 Regolazione di precisione (Fig. 2b)

Nota:

Le incisioni sulla scala angolare sono realizzate in modo tale da poter
selezionare rapidamente gli angoli di taglio obliquo piu comuni. Ovvia-
mente € possibile selezionare qualsiasi posizione intermedia. A tal fine
€ necessario ruotare solo la vite a testa zigrinata 5 quando la leva si
trova in una posizione di aggancio. Nota: Per la regolazione & possibile
stringere la vite di serraggio 2!

7.2.2.3 Regolazione della corsa della lama (Fig. 12a e 12b)

La corsa della lama regolata in fabbrica di 19 mm costituisce nella
maggior parte dei casi il valore ottimale e solitamente non deve essere
modificata. Determinate condizioni di lavoro in alcuni casi non consen-
tono di ottenere un risultato soddisfacente, ad es. quando la velocita
della lama & troppo alta anche con una corsa ridotta (ad es. se durante
il taglio della plastica il materiale fonde e si rinsalda). In questo caso la
DS 460 consente di ridurre la corsa per ridurre in questo modo la velo-
cita di taglio.

. Svitare le 8 viti dal raccordo di aspirazione e rimuoverlo

. Svitare le due viti 1 e rimuovere la lamiera di copertura 4
. Svitare con la chiave esagonale la vite 6 dall’eccentrico 7.
. Avvitare la vite 6 nella seconda filettatura dell’eccentrico.
. Avvitare la lamiera 4 con la vite 3

. Avvitare la lamiera 2 nuovamente con le due viti 1

. Fissare nuovamente il raccordo di aspirazione

NOoO O wWN =

8 Manutenzione e riparazioni:

Attenzione:

Prima di procedere a qualsiasi intervento di manutenzione, di pulizia e
di riparazione estrarre sempre la spina di rete.

L’apparecchio non € soggetto a manutenzione se non ad un intervento
di pulizia regolare (vedi piu avanti).

Far eseguire gli interventi di riparazione solo da personale specializ-
zato e qualificato, meglio ancora se dal centro assistenza PROXXON!
Non riparare mai i dispositivi elettrici, ma sostituirli solo con pezzi di
ricambio originali PROXXON!

9 Pulizia e cura:
Attenzione:

Prima di procedere a qualsiasi intervento di manutenzione, di pulizia e
di riparazione estrarre sempre la spina di rete.

Per garantire una lunga durata & necessario pulire 'apparecchio dopo
ogni impiego con uno straccio morbido, una scopetta o un pennello. E
possibile impiegare anche un aspirapolvere.

Come gia precedentemente detto, lavorare sempre con un dispositivo
di aspirazione attivato per non creare troppa polvere.

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi essere effettuata
eventualmente con uno straccio umido. Per tale operazione & possibile
usare del sapone delicato o un altro detergente adatto. Evitare solventi
o detergenti contenenti alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.)
poiché potrebbero attaccare i pezzi in plastica.

Applicare ogni tanto sulle parti mobili qualche goccia di lubrificante: Ad
intervalli regolari si consiglia di lubrificare i cuscinetti dei bracci e lasse
di spinta/l'asse rotante del banco della sega.

10 Smaltimento

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai rifiuti domestici! L’ap-
parecchio contiene materiali che possono essere riciclati. Per ulteriori

informazioni si prega di contattare I'azienda locale addetta allo smalti-

mento o altre strutture comunali adibite a tale scopo.

11 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: DS 460
N. articolo: 27094

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il prodotto
e conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM
Norme applicate:

2004/108/CEE

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/UE
DIN EN 61029-1/01.2010

Direttiva sui macchinari UE
Norme applicate:

Data: 14.10.2010

Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine
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1 La sierra de marqueteria DS 460:
Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

¢ |e facilita, conocer el aparato
* evita anomalias por un manejo inadecuado e
¢ incrementa la vida Util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la mano.
Opere este aparato s6lo con conocimientos exactos y bajo observacion
de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento seguro del apa-
rato en caso de:

* Manipulacion que no corresponda al empleo habitual,

* otras finalidades de aplicacion, que no estén mencionadas en las ins-
trucciones,

* inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en caso de:
e errores de operacion,
¢ mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindiblemente las normas de seguri-
dad.

Emplear Unicamente piezas de recambio originales PROXXON.

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccionamientos en el sentido
de los progresos técnicos. Le deseamos mucho éxito con su aparato.
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2 Leyenda (Fig. 1):

1. Botdn de ajuste para tension de hoja de sierra

2. Soporte de hojas de sierra, arriba

3. Hoja de sierra

4. Interruptor ON - OFF

5. Botdn de ajuste de cantidad de carreras

6. Tornillo para ajuste de precisién del angulo de basculacion de la
mesa de trabajo

7. Pata de fundicion de acero

8. Tobera de aire

9. Cuerpo de maquina de fundicion de acero

10. Mesa de sierra basculante

11. Soporte de hojas de sierra, abajo

12. Taladros para tornillos de fijacion

13. Tacos de corredera para fijaciéon de hoja de sierra

14. Tubuladuras de goma para conexion de aspiradora de polvo

15. Cable de red

16. Motor de induccién

17. Brazo de sierra (superior),

18. Brazo de sierra (inferior)

19. Hueco para tacos de corredera

20. Palanca de inmovilizacion

21. Tornillo de fijacién para palanca de inmovilizacién

22. Llave de empufniadura T

23. Tubo flexible

24. Tornillo de fijacién para alineacién de tobera de aire

25. Tubuladuras de aspiracién de polvo

26. Brazo para proteccion de hoja de sierra

27. Tornillo de fijacién para proteccion de hoja de sierra

28. Proteccion de hoja de sierra

3 Indicaciones generales de seguridad

{ATENCION! Al utilizar herramientas eléctricas hay que observar
siempre las siguientes medidas de seguridad para protegerse
contra una descarga eléctrica, peligros de accidente y de
incendio.

Lea atentamente y observe todas estas indicaciones antes de
poner en funcionamiento este producto. Guarde bien estas indica-
ciones de seguridad.

Trabajar seguro

iMantenga su zona de trabajo en orden!
1. El desorden en la zona de trabajo puede ocasionar accidentes.

iTenga en cuenta las influencias ambientales!

1. No exponga herramientas eléctricas a la lluvia.

2. No utilice herramientas eléctricas en ambientes himedos o mojados.

3. Cuide que la iluminacion sea buena.

4. No utilice herramientas eléctricas en las cercanias de liquidos o
gases inflamables.

jProtéjase contra descargas eléctricas!
1. Evite el contacto de su cuerpo con elementos puestos a tierra.

iMantenga alejadas a otras personas!

1. No permita que otras personas, especialmente nifios, toquen la
herramienta eléctrica o el cable. Manténgalas alejadas de su zona
de trabajo.

jGuarde de manera segura las herramientas eléctricas que no

utilice!

1. Los aparatos fuera de uso debieran estar guardados en un sitio
seco y cerrado fuera del alcance de los nifios.

iNo sobrecargue la herramienta eléctrica!
1. Usted trabajara mejor y méas seguro dentro de la gama de potencia
indicada.

jUse la herramienta eléctrica correcta!

1. No utilice maquinas de baja potencia para trabajos pesados.

2. No utilice las herramientas eléctricas para fines distintos a los que
estan destinadas. No utilice, por €j., una sierra circular de mano
para cortar ramas o lefos.



jUse ropa de trabajo apropiada!

1. No use ropas amplias ni alhajas o bisuteria. Usted puede quedarse
enganchado en los elementos moviles.

2. Para los trabajos al aire libre se recomienda calzado antideslizante.

3. Si usted tiene el cabello largo, recoja su cabello con una redecilla.

jUse equipo de proteccion!

1. Use gafas protectoras.

2. Cuando realice trabajos que generen polvo, use una mascarilla de
respiracion.

iConecte el dispositivo de aspiracion de polvo a la herramienta!

1. Si hay conexiones para la aspiracion de polvo y dispositivo de reco-
gida, asegurese de que éstos estan conectados y en funciona-
miento.

iNo use el cable para fines a los que no esta destinado!
1. No tire del cable para sacar el enchufe macho del tomacorriente.
Proteja el cable del calor, del aceite y de cantos filosos.

iFije la herramienta de manera segura!

1. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de banco para sujetar la
herramienta. Asi queda sujeta de manera mas segura que con su
mano.

jEvite una posicién corporal anormal!
1. Cuide de estar en posicion segura y mantenga el equilibrio en todo
momento.

jRealice un mantenimiento cuidadoso de sus herramientas!

1. Mantenga sus herramientas filosas y limpias para poder trabajar
mejor y de manera mas segura.

2. Cumpla las normas de mantenimiento y las indicaciones respecto
del cambio de herramienta.

3. Controle regularmente el cable de la herramienta y, en caso de
danos, hagalo reemplazar por un electricista especializado recono-
cido.

4. Controle regularmente los cables de prolongacion y sustitiyalos si
estan danados.

5. Mantenga las empufaduras y/o manillas secas y libres de aceite o
grasa.

iExtraiga el enchufe macho del tomacorriente!

1. Cuando no use la herramienta, antes de realizar el mantenimiento y
al cambiar las herramientas como p. ej.: la hoja de sierra, la broca,
la fresa.

iNo deje colocada ninguna llave de herramienta!
1. Controle siempre antes de poner la herramienta en marcha que
tanto las llaves como las herramientas de ajuste han sido extraidas.

jEvite un arranque involuntario!

1. Asegurese de que el interruptor de la herramienta esta posicién
apagado cuando vaya a introducir el enchufe macho en el tomaco-
rriente.

Cables de prolongacion al aire libre.

1. Para trabajar al aire libre use Unica y exclusivamente cables de pro-
longacion permitidos para ese fin y con la marcacién correspon-
diente.

iSea cuidadoso!

1. Preste atencion a lo que hace. Ponga manos a la obra con pruden-
cia. No use la herramienta si esta cansado o somnoliento.

jRevise la herramienta para detectar posibles dafnos!

1. Antes de seguir usando la herramienta hay que verificar cuidadosa-
mente si los dispositivos de proteccion o las partes levemente
danadas estan en perfectas condiciones de funcionamiento y
acorde a las normas.

2. Compruebe si las partes méviles funcionan perfectamente y no se
atascan y si hay piezas dahadas. Todas las piezas deben estar
montadas correctamente y cumplir todas las condiciones para
garantizar el perfecto funcionamiento de la herramienta.

3. Los dispositivos de proteccion y piezas dahadas deben ser reparados o
reemplazados de manera adecuada por un taller técnico homologado
en tanto no se indique otra cosa en las instrucciones de uso.

4. Haga reemplazar los interruptores dafnados por un taller de servicio
de post-venta.

5. No use herramientas en las que el interruptor no se pueda encen-
der o apagar.

jADVERTENCIA!
1. El uso de otras herramientas de suplemento u otros accesorios
puede significar para usted riesgo de lesiones.

iHaga reparar su herramienta eléctrica por un electricista

especializado!

1. Esta herramienta eléctrica responde a las normas de seguridad
correspondientes. Las reparaciones de la misma solo pueden ser
llevadas a cabo por un electricista especializado utilizando
repuestos originales; en caso contrario el usuario puede sufrir
accidentes.

4 Descripcion de la maquina (véase también
Fig. 1ay 1b):

La sierra de marqueteria PROXXON es un aparato muy sélido, proyec-
tado robustamente, pero a pesar de ello mecanicamente muy refinado y
cuidadosamente fabricado. La pesada pata y el rigido cuerpo de
maquina de material fundido forman una base maciza para la compleja
mecanica de la maquina y la perfecta plataforma para un soporte seguro
de los brazos de sierra, que se fabrican para la reduccién de masas en
movimiento en el superligero, pero a pesar de ello robusto, magnesio. La
mayor suavidad de marcha y bajo en vibraciones también de su acciona-
miento a través de un motor de induccion silencioso y potente, que
puede ser adaptado con dos niveles de revoluciones (900/1400 r.p.m.) a
las caracteristicas del material procesado.

Las areas de aplicacion son mdltiples, su DS 460 se adapta especial-
mente para la construccién de moldes, la mecénica de precision, el
modelado y la fabricacion de juguetes. Por esta razén, es la herramienta
correcta para modelistas, disefiadores, arquitectos (modelistas) y ebanis-
tas.

La mesa de la sierra de gran supetficie, basculante para cortes a inglete
de -5 a 50° est4 fabricada de aluminio de fundicion a presién con la
mayor exactitud y estabilidad, y a continuacion rectificada para mejores
propiedades de deslizamiento. Ademas debido a su construccién espe-
cial, se facilita el cambio de hojas de sierra:

La mesa de sierra permite ser desinmovilizada y empujada hacia atras,
para mejorar la accesibilidad a la suspension inferior de la hoja de sierra.
De este modo, la sustitucion de las hojas de sierra es posible rapida-
mente y sin problemas.

Se permiten utilizar tanto hojas de sierra con pasador y transversal como
también aquellas con extremos planos. En estas, el empleo de tacos de
corredera posibilita un guiado preciso de la hoja de sierra sin fuerzas de
flexion de interferencia.

En el programa de accesorios Proxxon encontrara las hojas de sierra
correspondientes para la tarea correspondiente. jRecomendamos en
empleo exclusivo de hojas de sierra Proxxon!

La sierra DS 460 sierra maderas blandas hasta un espesor de 50 mm,
plasticos hasta 30 mm y metales no ferrosos hasta 10 mm.

Asimismo la sierra puede ser empleada sin problemas para cortes de
plexiglas, PRFV, materiales expandidos, goma, cuero y corcho.

Y para que durante el trabajo, el polvo no bloquee la vision sobre la linea
de corte, existe un fuelle de soplado accionado automaticamente con
una tobera de aire regulable.

Adicionalmente se puede conectar aun una aspiradora de polvo. De esta
manera esta garantizado un trabajo limpio.

5 Datos técnicos:

Cantidad de carreras: 900 o 1400 r.p.m.

Altura de carrera: 19 mm
Profundidad de corte max. 60 mm
(en madera) a 45°: 35 mm

127 mm (con pasador transversal)
125-130 mm (sin pasador transversal)

Longitud hoja de sierra:

Emisién de ruido: <70 dB(A)
Vibracion <2,5m/s
Peso: aprox. 20 kg
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Dimensiones:

LxAxH 580 x 320 x 300 (en mm, indicaciones
aproximadas)

Mesa: 400 x 250 mm

Voladizo: 460 mm

Motor:

Tension:
Consumo de potencia:

220/240 Volt, 50/60 Hz
145/205 W

6 Instalacion y puesta en marcha de la sierra:

Atencion:

jAsegurese que la caja de enchufe de la red sea apropiada para el servi-
cio del aparato y disponga de conductor de proteccion!

6.1 Desembalado (Fig. 2a y 2b):

1. Extraer cuidadosamente el aparato del carton. Por favor sujete la sie-
rra de marqueteria de la carcasa de fundicién, como lo muestra la
figura 2a. De este modo impide dafos.

2. Por razones técnicas de transporte la mesa de la sierra 1 esta vol-
cada en un angulo de unos 45° hacia arriba. Por favor soltar el tornillo
de fijacion 2 (Fig. 2b), volcar hacia abajo la palanca de inmovilizacion
3 de la regulacién del angulo, volcar la mesa a la posicion horizontal y
dejar encastrar nuevamente la palanca de inmovilizacion en el den-
tado 4.

6.2 Instalar la sierra:

Observe:
jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!

1. Fijar la sierra mediante dos tornillos (& 8 mm, no pertenecen al
alcance del suministro) sobre un banco de trabajo robusto. Utilice
para ello los taladros previstos para ello (12, Fig. 1) a la derecha e
izquierda en la pata de la sierra.

6.3 Ajustar la indicacién de angulo (Fig. 3):

Atencién:

jAsegurese que para todos los trabajos de ajuste se haya extraido la cla-
vija de red, en caso contrario existe peligro de lesiones por un arranque
accidental de la maquina!

El indicador de angulo 1 esta preajustado exactamente de fabrica y nor-
malmente no necesita ser reajustado. Si a pesar de ello se ha desajus-
tado, este permite ser corregido de manera muy simple:

1. Sujetar la hoja de sierra 2. Véase el capitulo correspondiente en
estas instrucciones.

2. Colocar la mesa de la sierra a la posicién "0°". Véase para eso tam-
bién el capitulo "Cortes a inglete". Alli se describe, como se realiza el
ajuste de angulo de la mesa de la sierra.

3. Con ayuda de un angulo 3 comprobar, si en esta posicion la hoja de
sierra realmente se encuentra en posicion vertical con respecto a la
mesa de la sierra. En caso negativo, regular la posicién de la mesa
de la sierra por los tornillos moleteados 4.

4. Comprobar el indicador de angulo 1: Este ahora debe estar alineado
exactamente en la posicion 0° de la escala.

5. Si se tiene que reajustar el indicador de angulo, soltar el tornillo de
hexagono interior 5, llevar el indicador de angulo a la posicién 0° y
volver a apretar el tornillo de hexagono interior.

6. Aserrar como prueba un trozo de madera y comprobar nuevamente el
angulo en la pieza.

6.4 Montaje de la tobera de aire (Fig. 4):

Con el dispositivo de soplado se eliminan inmediatamente durante el tra-
bajo, virutas de aserrado sobre la linea de corte. Ideal para una vision
libre. El dispositivo de soplado esta automéaticamente en servicio, en el
momento que se conecta la sierra.
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1. Extraer de la bolsa adjunta, el tubo de tobera de aire 1y el tubo flexi-
ble 2.

2. Soltar el tornillo moleteado 3 e introducir el tubo de tobera de aire 3
en el moldeo correspondiente de las piezas de fijacion 4 abiertas.

3. Alinear el tubo de tobera de aire y apretar el tornillo moleteado 3

4. Colocar el tubo flexible de aire 2 sobre el extremo trasero del tubo de
tobera de aire 1y la entrerrosca 5 en el fuelle del brazo superior de la
sierra.

Para alinear la tobera de aire, simplemente soltar el tornillo moleteado 3
y posicionar el tubo de tobera de aire girando y desplazandolo con res-
pecto a la pieza.

6.5 Conectar el aspirador de polvo (Fig. 5):

Atencién:

El polvo de aserrado de determinados materiales, al ser inhalado o
entrar en contacto con la piel, puede ser nocivo para la salud. Por esta
razon lleve la indumentaria adecuada de proteccion (asi p.ej. una mas-
cara de proteccion respiratoria) y trabaje siempre con el dispositivo de
aspiracion.

Peligro: jEn determinadas concentraciones, el polvo en el aire puede
generar una mezcla explosival

1. Colocar la tubuladura de goma 1 sobre la tubuladura de conexion 2.

2. Colocar el tubo flexible del aspirador de polvo 3 sobre la tubuladura
de goma 1.

3. Conectar el aspirador antes de aserrar, para que el aserrin sea aspi-
rado y el dispositivo de aspiracién no se obstruya.

Una pequena sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-matic se omite la molesta
conexion y desconexién manual. La CW-matic esta equipada con un
autémata de control, este se conecta o bien desconecta automatica-
mente al conectar o desconectar la herramienta eléctrica. EI mismo
efecto se puede lograr con aspiradoras de polvo convencionales con el
empleo de nuestro aparato de control de aspiracién AS/E.

6.6 Hojas de sierra:

Atencidn:
En todas las tareas descritas extraer siempre la clavija de la red.

jUtilizar sélo hojas de sierra adecuadas! Asegurese que la hoja de sierra
sea apropiada para el empleo con el DS 460. Se deben cumplir las
dimensiones indicadas en los datos técnicos.

jPor favor observe el perfecto estado de la hoja de sierra y sustituya
inmediatamente las hojas de sierra dafiadas o desgastadas! jLas hojas
de sierra deformadas o dafadas representan un riesgo al trabajar y por
esta razén no pueden ser utilizadas!

Ademas empeoran decisivamente el resultado de trabajo: Una presta-
cién plena de corte y de precisién sélo puede ser alcanzada con hojas de
sierra en perfecto estado.

jRecomendamos el empleo de hojas de sierra originales PROXXON!

Seleccione cuidadosamente las hojas de sierra adecuadas para la finali-
dad de aplicacion correspondiente y el material a ser cortado:

Para ello se dispone en Proxxon diferentes dentados finos, hojas planas
o redondas y con o sin pasador transversal. Nuestra oferta la encontrara
en nuestro catalogo de aparatos Micromot o también en Internet bajo
WWW.Proxxon.com.

6.6.1 Sujetar la hoja de sierra, o bien sustituirla:

En los alojamientos de hoja de sierra se permiten sujetar tanto hojas de
sierra con pasadores transversales comerciales habituales como tam-
bién hojas de sierra de mano (marqueteria) sin pasador transversal. A
través del desplazamiento hacia atras de la mesa, esta garantizado un
acceso 6ptimo al alojamiento de la hoja de sierra, la sustitucion de las
hojas de sierra es sumamente sencilla.

Atencién:

iObserve por favor que la proteccién de hoja de sierra para el cambio de
las hojas de sierra puede ser volcada!



6.6.1.1 Desplazar la hoja de sierra hacia atras o bien nueva-
mente a la posicion de trabajo (Fig. 6):

Atencion:

jPor favor observe que la mesa de la sierra sélo puede ser desplazada
hacia atras, cuando esta se encuentra en la posicion 02, o sea en la hori-
zontal!

. Soltar el tornillo de fijacion 1 (Fig. 6) de la palanca de inmovilizacién

. Volcar la palanca de inmovilizacién hacia abajo y desplazar la mesa
de la sierra hacia atras 3.

3. Tras colocar la hoja de sierra, tirar hacia delante la mesa de la sierra

3. En la posicidn final delantera, la palanca de inmovilizacion se

acciona automaticamente y enclava la mesa de la sierra.

N =

6.6.1.2 Hojas de sierra con extremos planos (hojas de sierra
de mano o de marqueteria (Fig. 7a y 7b):

El concepto de la DS 460 no prevé, como las sierras de marqueteria
habituales, de fijar las hojas simplemente en los alojamientos de hoja de
sierra en los extremos de los brazos de la sierra. Forzosamente se pre-
sentan en servicio en esta sujecién convencional durante el movimiento
ascendente y descendente, fuerzas de flexion alternadas en la hoja de
sierra, porque el movimiento pendular no puede ser compensado. Estos
son de intenso desgaste, de manera que la hoja de sierra puede rom-
perse mas rapido.

Ademas el frecuente cambio de la hoja de sierra no es un tema para
cualquiera. Ademas, para todos aquellos que no quieren privarse de un
guiado preciso de la hoja de sierra con extremo plano (en contrapartida a
ejemplares con pasador transversal), sin tener que aceptar sus desven-
tajas en el momento de la compra, hemos previsto fijaciones con tacos
de corredera:

De este modo no se presenta una torsion lateral en la suspension, y a
pesar de ello las hojas pueden acompanar libremente el movimiento de
ascenso y descenso de los brazos de la sierra, sin estar expuestas a ten-
siones de flexion.

1. Colocar los tacos de corredera 1 (Fig. 7a) en las aberturas previstas
para ello en la mesa de sierra 2: De esta manera se define inmediata-
mente la longitud de fijacion correcta. Atencién: jLas tuercas de fija-
cién 3 deben estar sueltas y sefalar hacia arriba! Los tacos de
corredera tienen que ser colocados de tal manera, que los extremos
en punta sefialen uno sobre el otro, o sea hacia el interior.

2. Introducir la hoja de sierra 4 centrada en la ranura de fijacion y apre-
tar las tuercas de fijacién 3 con la llave 5 adjunta. Atencién: jLa hoja
de sierra debe estar introducida a la misma profundidad en la ranura
de fijacion de ambos tacos de corredera!l

3. jDesplazar la mesa de la sierra 2 hacia atrds como se describe arriba
y en caso dado volcar la proteccion de la hoja de sierra 6!

4. Girar el botdn giratorio 7 hacia la izquierda, para aflojar la tensién de
la hoja de sierra.

5. En caso dado retirar la hoja de sierra e introducir una nueva 4 en el
alojamiento de la misma con los tacos de corredera como lo muestra
el gréfico de la Fig. 7b. En este caso de ser necesario, se puede ejer-
cer una ligera presion sobre el brazo superior, o bien continuar aflo-
jando nuevamente el tensado con el botdn giratorio. Atencion: jEl
dentado de la hoja debe sefalar hacia abajo!

6. Tirar nuevamente la mesa hacia delante como se describe arriba.

7. Regular el tensado de la hoja de sierra como se describe en el apar-
tado "Ajuste de precisién del tensado correcto de la sierra".

6.6.2 Hojas de sierra con pasador transversal (Fig. 8):

Las hojas de sierra con pasador transversal se adaptan bien para traba-
jos con muchos cortes interiores cerrados. Aqui se puede extraer de
forma rapida y confortable la hoja de sierra del soporte superior, enla-
zarla a través de la pieza y volverla a colocar. Encontrara detalles en el
apartado "Cortes interiores". Pero precaucion: jLa precision de la guia en
hojas con pasador transversal es inferior a la de hojas de sierra con
extremos planos y tacos de corredera! El dltimo pellizco de exactitud en
el guiado del corte sélo permite ser alcanzado con estos.

1. Desplazar la mesa de la sierra 1 hacia atras como se describe arriba
y en caso dado volcar la proteccién de la hoja de sierra 2.

2. Girar el botén giratorio 3 hacia la izquierda, para aflojar la tensién de
la hoja de sierra.

3. Enganchar la hoja de sierra 4 con el dentado sefialando hacia abajo
en el soporte inferior 5.

4. En caso dado presionar ligeramente sobre el brazo 6 y eventual-
mente extraer la hoja de sierra que se encuentra en el alojamiento.
Enganchar la hoja de sierra nueva en el alojamiento superior 7. En
caso necesario continuar aflojando el tensado de la hoja de sierra con
el botdn giratorio 2.

5. Soltar el brazo tras enganchar la hoja y ajustar el tensado de la hoja
de sierra girando el botén giratorio 2.

6. Regular el tensado de la hoja de sierra como se describe en el apar-
tado "Ajuste de precision del tensado correcto de la sierra".

6.6.3 Ajuste de precision de la tension correcta de sierra
(Fig. 9):

La tension de sierra correcta es determinante para un resultado de tra-
bajo prolijo. Por esta razén esta debe ser ajustada cuidadosamente, en
caso de tension insuficiente o excesiva la hoja de sierra ademas puede
romperse con facilidad.

Por favor, para el ajuste del tensado gire el botén giratorio 1 (Fig. 9). Si el
botdn se gira hacia la derecha (en el sentido de las agujas del reloj), la
hoja de sierra se tensa con mayor fuerza, si se gira a la izquierda (en
sentido contrario al de las agujas del reloj), la hoja se afloja.

Una hoja correctamente tensada emite un tono agudo al ser ,punteada“
como una cuerda.

7 Trabajar con la sierra:

7.1 Generalidades sobre el trabajo con sierras de
marqueteria:

La sierra de marqueteria es en primera instancia una maquina para el
aserrado de curvas y recortes de precision. Una aplicacion tipica se
muestra en la Fig. 10. Para ello la pieza debe ser cuidadosamente con-
ducida por parte del operador. Observe: Habitualmente las sierras de
marqueteria se operan sin tope longitudinal, debido a que en el caso de
un guiado "forzado" contra un tope la hoja de sierra se "desvia", espe-
cialmente en las vetas de la madera.

Por favor observe que la hoja de sierra solamente corte en movimiento
descendente, en la direccion en que también sefalan los dientes.

Para buenos resultados observe por favor imprescindiblemente los
siguientes puntos:

* Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el aserrado;
guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre la placa de trabajo,
menos presion contra la hoja de sierra.

Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa de la sierra
(sin rebabas o virutas).

Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de sierra, la
velocidad y el material de la pieza.

Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente cuando la
hoja es muy delgada y los dientes son muy finos, o bien la pieza es
muy gruesa. Observe: jLos dientes sélo cortan en el movimiento des-
cendente!

jUtilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado!

iNo dejar funcionar el aparato sin supervision!

iDelinear/marcar cuidadosamente la linea de trazado!

jCuidar de una buena iluminacion!

Trabajar siempre con la aspiradora de polvo conectada y alinear cuida-
dosamente la tobera de aire (véase también "Montaje de la tobera de
aire")

Los mejores resultados los obtiene, cuando el espesor de la madera se
encuentra por debajo de 25 mm.

En espesores de madera mayores a 25 mm, debe conducir la pieza
con suma precaucion para que la hoja de sierra no se atasque, se
doble o torsione y se rompa.

Para cortes exactos en la madera, observe por favor que la hoja de sie-
rra siempre tendera a seguir la linea de la fibra (vale ante todo para
hojas de sierra delgadas).

iPor favor, observe durante el aserrado de materiales redondos que
estos en caso dado pueden girar debido al movimiento de la sierra y
por esta razén deben ser sujetados especialmente firmes! jPor favor,
emplee en caso dado un dispositivo de sujeciéon adecuado para la
pieza!
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7.1.1 Seleccidn de hoja de sierra:

Como ya se ha mencionado, la correcta seleccion con material adecuado
tiene una gran influencia sobre la calidad del resultado. La tabla indicada
abajo debe servir como pequefa ayuda de orientacion. Es naturalmente
de gran ayuda para la seleccion siempre una gran experiencia con
muchos materiales y tipos de hojas de sierra. jAca sencillamente se
puede experimentar un poco!

Una sugerencia: Las hojas de sierra en la mayoria de los casos sélo
estan especialmente desgastadas, en el punto en donde durante el ase-
rrado los dientes son especialmente solicitados y por ello se desafilan
con rapidez. Para "consumir" los dientes no desgastados y de ese modo
incrementar el tiempo util de las hojas de sierra, se puede "elevar" artifi-
cialmente un poco la superficie de apoyo para la pieza:

Para ello fijar simplemente una base lisa del tamafo de la mesa con el
espesor necesario apropiado con p.ej. cinta adhesiva de doble cara
sobre la mesa de la sierra. De este modo ahora cortan las partes auin no
desgastadas de la hoja de sierra en la pieza.

Esto es especialmente conveniente, cuando se trabaja con hojas finas
frecuentemente con materiales muy duros y por ello de intensa genera-
cién de desgaste.

Las indicaciones de cifras para caracterizacion de la "finura" del dentado
se refieren a la cantidad de dientes por pulgada de longitud de hoja de
sierra:

Dientes/pulgada Material:

aprox. 10-14 Madera blanda y dura (de aprox. 6-50 mm),
plasticos, materiales blandos, piezas méas
bien gruesas

aprox. 17-18 Trabajos de aserrado de precision, madera
(hasta aprox. 6 mm), plasticos, materiales
mas blandos, piezas mas bien finas.

aprox. 25-28 Plasticos, PRFV, materiales no ferrosos,
Plexiglas, hierro, con limitaciones Pertinax.

aprox. 41 Hierro, Pertinax

Hojas de sierra redondas (con extremos planos) permiten ser empleadas
de forma ideal para plasticos, madera dura y blanda. Estas cortas sobre
todo su perimetro, por esta razén no es necesario un giro de la pieza
durante el aserrado.

Nuestra oferta completa de hojas de sierra adecuadas para su DS 460 la
encontrara en nuestro catalogo Micromot o en Internet bajo www.prox-
xon.com.

7.1.2 Eleccion del nivel de revoluciones:

Esta representacion naturalmente sélo puede dar indicaciones sobre la
direccién a ser tomada. Como en el apartado anterior también aqui se
debe "probar" alguna cosa, para encontrar el resultado 6ptimo. Natural-
mente las revoluciones adecuadas también dependen de la hoja emple-
ada, del material, de la pieza, del avance, etc.

Etapa Material

900 carreras/min Acero, latén, metales no ferrosos, PRFV,

plasticos

1400 carreras/min Aluminio, madera, poliestireno expandido,

goma, cuero, corcho

7.1.3 Posibles causas de rotura de hoja de sierra:
La hoja de sierra puede romperse por las siguientes causas:

» Tension de hoja excesiva o insuficiente.

* Sobrecarga mecanica de la hoja por avance demasiado rapido.

¢ Doblado o torsionado de la hoja con giro demasiado rapido de la pieza
durante un corte curvado.

* Cuando se ha alcanzado el limite de desgaste de la hoja de sierra.
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¢ Cuando con hojas de sierra con pasador transversal se aprietan tam-
bién los tornillos.

7.2 Aserrado (Fig. 10):

Por favor, sujetar la pieza sobre la mesa de la sierra como se muestra en
la Fig. 10. jAdecue el avance al material, la hoja de sierra y el espesor
de la pieza! Materiales duros, hojas de sierra finas y materiales mas
gruesos no "soportan” tanto avance como los materiales blandos, hojas
de sierra mas bastas y piezas finas.

Pruebe también el resultado a diferentes velocidades.

Observe:
jUn trabajo exacto y seguro sélo es posible con una cuidadosa fijacion!

La sierra de marqueteria es en primera linea una maquina para aserrar
curvas. Para buenos resultados observe por favor imprescindiblemente
los siguientes puntos:

Por favor observe para su seguridad:

e Utilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado

* Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer siempre la cla-
vija de la red.

* No dejar funcionar el aparato sin supervision.

 {Observar siempre que la proteccién de la hoja de sierra se encuentre
en posicién de servicio, como p.ej. se muestra en la Fig. 10!

1. Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el aserrado;
guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre la placa de trabajo,
menos presion contra la hoja de sierra. Atencién: La sierra no corta la
pieza por si sola. Debe desplazar la pieza dentro de la hoja de sierra.

2. Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente cuando la
hoja es muy delgada y los dientes son muy finos, o bien la pieza es
muy gruesa. Los mejores resultados los obtiene, cuando el espesor
de la madera se encuentra por debajo de 25 mm.

7.241 Cortes interiores (Fig. 11):

Atencidn:
jAntes de soltar la hoja de sierra extraer siempre la clavija de la red!

Cuando al trabajar con su sierra de marqueteria también desea realizar
cortes interiores, existen diferentes posibilidades de enhebrar la hoja de
sierra en la abertura de la pieza:

Si los cortes interiores son suficientemente grandes, la hoja de sierra

puede ser introducida con el taco de corredera, o sea en estado mon-

tado. Pero también cortes interiores mas refinados son posibles: Para
ello se fija el taco de corredera en el alojamiento superior, se suelta la
hoja de sierra, se introduce en la pieza y se vuelve a fijar. En el empleo
de hojas de sierra con pasador transversal, estos tras soltar el tensado
de la hoja de sierra, simplemente deben ser enganchados o bien desen-
ganchados nuevamente.

1. Taladre un orificio en el interior a ser cortado de la parte a recortar de
su pieza 1.

2. Afloje el tensado de la hoja de sierra girando el botén 2.

3. Desenganche la hoja de sierra con el taco de corredera o bien el
pasador transversal en el alojamiento superior de hoja de sierra, o ....

4. ....afirme el taco de corredera con el tornillo moleteado, suelte la
tuerca 5 y extraiga la hoja de sierra.

5. Insertar la hoja de sierra en la pieza y volver a enganchar el taco de
corredera o bien el pasador transversal, o bien introducir la hoja de
sierra en el taco de corredera y volver a fijarla con la tuerca 5. jSoltar
el tornillo moleteado 4!

Atencidn:

jPor favor observe que en servicio el tornillo moleteado 4 siempre tiene
que estar suelto! jEl taco de corredera no puede estar sujetado en servi-
cio, sino debe poder pendular libremente!

6. Volver a ajustar correctamente el tensado de la hoja de sierra en el
botén 2.

7. Recortar la abertura y tras el nuevo desenganche de la hoja de sierra
retirar la pieza.

Una sugerencia:

Cuando taladre el orificio de tal manera que no toque mas tarde el con-
torno interior, puede "introducir" tangencialmente la linea de la sierra en
el contorno. Esto resulta en un canto de aserrado bien uniforme.



En caso necesario se puede emplear la depresion inferior en la mesa de
la sierra (Fig. 1, Pos. 19) para fijar el taco de corredera, en caso que sea
necesario soltar la tuerca del taco de corredera para extraer la hoja.

7.2.2 Cortes a inglete (Fig. 2b):

7.2.2.1 Ajuste del angulo de inglete

Para cortes a inglete se vuelca simplemente la mesa en la cantidad
deseada. Con ayuda del ajuste de angulos de su DS 460 esto es posible
de manera rapida y sin problemas.

1. Soltar el tornillo de fijacion 2

2. Volcar la palanca de inmovilizacion e hacia abajo y bascular la mesa
de la sierra 1 hasta el angulo deseado.

3. Dejar encastrar la palanca de inmovilizacién en la entalladura ade-
cuada en la escala de angulos 4 de la mesa de la sierra.

4. Volver a apretar los tornillos de fijacion 2.

jAtencién!
Por favor, durante el corte a inglete apretar la pieza especialmente firme
contra la mesa.

7.2.2.2 Ajuste de precision (Fig. 2b):

Rogamos que tenga en cuenta:

Las escotaduras en la escala de angulos estan dispuestas de tal
manera, que los angulos de inglete mas habituales pueden ser seleccio-
nados con rapidez. Naturalmente es asimismo posible, ajustar cualquier
posicién intermedia. Para ello sélo debe ser girado el tornillo moleteado
5, cuando la palanca se encuentra en una posicion de encastre. Roga-
mos que tenga en cuenta: jPara el procedimiento de ajuste, el tornillo de
fijacion 2 puede permanecer apretado!

7.2.2.3 Ajustar la carrera de la hoja de sierra (Fig. 12ay 12b):

La carrera de la hoja de sierra de 19 mm ajustada en fabrica repre-
senta lo 6ptimo para la mayoria de los casos de aplicacion y por regla
general no necesita ser modificada. Sin embargo, determinadas condi-
ciones de trabajo no permiten, en casos extraordinarios, un resultado
de trabajo satisfactorio, asi p.ej. cuando se muestra que la velocidad
de la hoja de sierra aun con un pequefo numero de carreras es dema-
siado elevada (p.ej. cuando al aserrar plasticos el material se funde y
se vuelve a soldar). En este caso la DS 460 ofrece la posibilidad de
disminuir la carrera, para de esta manera, reducir la velocidad de
corte.

1. Desenroscar ambos tornillos de la tubuladura de aspiracion 8 y
extraer esta ultima

2. Desenroscar ambos tornillos 1y extraer la chapa de cobertura 4

3. Con la llave de hexagono interior adjunta desenroscar el tornillo 6
del excéntrico 7.

4. Enroscar el tornillo 6 en la segunda rosca del excéntrico.

5. Volver a atornillar la chapa 4 con el tornillo 3

6. Volver a atornillar la chapa 2 con ambos tornillos 1

7. Fijar nuevamente la tubuladura de aspiracién

8 Mantenimiento y reparaciones:

Atencién:

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, limpieza o repara-
cion fundamentalmente extraer la clavija de la red.

Con excepcion de la necesidad de una limpieza regular (véase abajo), el
aparato esta exento de mantenimiento.

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion, sélo a personal profe-
sional cualificado, o mejor aln, a la central de servicio PROXXON!!
jJamas reparar componentes eléctricos, sino siempre sustituir por piezas
originales de PROXXON!

9 Limpiezay conservacion:

Atencidn:

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, limpieza o repara-
cién fundamentalmente extraer la clavija de la red.

Para una larga vida util, tras cada uso, debe limpiar el aparato con un
pafio suave, una escobilla de mano o un pincel. También se recomienda
en este caso una aspiradora de polvo.

Como ya se ha mencionado antes, siempre se debe trabajar con el dis-
positivo de aspiracion, para no dar lugar siquiera a que se genere polvo.

La limpieza exterior de la carcasa puede entonces ser realizada con un
pafno suave, eventualmente humedecido. En este caso se puede
emplear un jabén suave u otro producto de limpieza apropiado. Se
deben evitar los productos de limpieza con contenido de alcohol o disol-
ventes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza etc.), debido a que estos
puede atacar las piezas de plastico.

Las piezas moviles soportan también de tanto en tanto una gota de
aceite de maquina: Se debe lubricar en intervalos regulares, los cojinetes
del brazo y el eje de empuje/rotacién de la mesa de la sierra.

10 Eliminacion de residuos

jPor favor, no desguace el aparato con los residuos domésticos! El apa-
rato contiene materiales que pueden ser reciclados. Para consultas al
respecto dirijase por favor a su empresa local de eliminacion de residuos
u otras instalaciones comunales apropiadas.

11 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto: DS 460
Articulo N 27094

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto cumple
las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE
Normas aplicadas:

2004/108/CE

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/CE
DIN EN 61029-1/01.2010

Directiva de maquinas UE
Normas aplicadas:

Fecha: 14.10.2010

Ing.Dipl. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos
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1 De decoupeerzaag DS 460:
Geachte klant,
Met deze handleiding

* leert u de machine gemakkelijker kennen,
* worden storingen door ondeskundige bediening voorkomen en
¢ de levensduur van uw machine verhoogd.

Zorg ervoor dat u de handleiding altijd binnen handbereik hebt.
Gebruik de machine alleen als u precies weet hoe hij werkt en volg de
handleiding nauwkeurig op.

PROXXON is niet verantwoordelijk voor de veilige werking van de
machine bij:

¢ gebruik dat niet strookt met de aangegeven toepassingen,
* andere toepassingen die niet in de handleiding staan vermeld,
* niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften,

U kunt geen aanspraak maken op garantie in geval van:
 bedieningsfouten,
e slecht onderhoud.

Raadpleeg met het oog op uw veiligheid altijd de veiligheidsvoor-
schriften.

Alleen originele PROXXON — reserveonderdelen gebruiken.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische vooruitgang zijn voor-
behouden. Wij wensen u veel succes met de machine.
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2 Legenda (fig. 1):

Instelknop voor zaagbladspanning
Zaagbladhouder, boven

Zaagblad

AAN/UIT-schakelaar

Instelknop slagfrequentie

Schroeven voor fijninstelling van de draaihoek van de werktafel
gietstalen voet

luchtbuis

gietstalen machinebehuizing

10. draaibare zaagtafel

11. zaagbladhouder, onder

12. boorgaten voor bevestigingsschroeven
13. geleideblokken voor zaagbladklemming
14. rubber aansluitstuk voor stofzuigeraansluiting
15. netkabel

16. inductiemotor

17. zaagarm (boven),

18. zaagarm (onder)

19. verdiepingen voor de geleideblokken
20. blokkeerhendel

21. stelschroef voor blokkeerhendel

22. sleutel voor T-greep

23. slang

24. stelschroef voor afstelling luchtbuis

25. aansluitstuk voor stofafzuiging

26. arm voor zaagbladbescherming

27. stelschroef voor zaagbladbescherming
28. zaagbladbescherming

©COENDOTHN A

3 Algemene veiligheidsinstructies

ATTENTIE! Bij gebruik van elektrowerktuigen dient er ter bescherming
tegen elektrische slag, verwonding- en brandgevaar rekening te
worden gehouden met de volgende veiligheidsmaatregelen.

Gelieve al deze aanwijzingen te lezen en in acht te nemen vooraleer
u dit product in gebruik neemt. Bewaar deze veiligheidsinstructies
goed.“

Veilige werkwijze

Houd uw werkterrein in orde!
1. Wanorde op het werkterrein kan ongevallen tot gevolg hebben.

Houd rekening met omgevingsinvioeden!

1. Stel gereedschap niet aan regen bloot.

2. Gebruik het gereedschap niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Zorg voor een goede verlichting.

4. Gebruik het gereedschap niet in de nabijheid van brandbare vloeistof-
fen of gassen.

Bescherm uzelf tegen elektrische schokken!
1. Vermijd lichamelijk contact met geaarde onderdelen.

Houd andere personen op een veilige afstand!

1. Laat andere personen en meer in het bijzonder kinderen het
gereedschap of de kabel niet aanraken. Houd ze op een veilige
afstand van het werkterrein.

Bewaar ongebruikt gereedschap veilig!
1. Ongebruikte apparatuur dient op een droge, afgesloten plaats en bui-
ten de reikwijdte van kinderen bewaard te worden.

Overbelast uw gereedschap niet!
1. U werkt beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

Maak gebruik van het juiste gereedschap!

1. Gebruik voor zware werkzaamheden geen machines met een zwak
prestatievermogen.

2. Gebruik gereedschap niet voor doeleinden, waarvoor het niet
bestemd is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzagen om takken of
houtblokken te snijden.

Draag geschikte werkkledij!
1. Draag geen ruime kledij of sieraden, ze kunnen door beweegbare
onderdelen vastgegrepen worden.



2. Bij werkzaamheden in de open lucht is slipvrij schoeisel aan-
bevelenswaardig.
3. Draag bij lang haar een haarnetje.

Maak gebruik van een beschermde uitrusting!
1. Draag een beschermbiril.
2. Gebruik bij stofproducerende werkzaamheden een gasmasker.

Sluit de stofafzuigende inrichting aan!

1. Indien er aansluitingen voor de stofafzuiging en de opvanginrichting
aanwezig zijn, overtuigt u er zichzelf van dat deze aangesloten en
gebruikt worden.

Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor deze niet bedoeld

is!

1. Gebruik de kabel niet om de stekker uit het stopcontact te trekken.
Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe kanten.

Beveilig het werkstuk!
1. Gebruik spaninrichtingen of een bankschroef om het werkstuk vast te
houden. Het wordt daardoor veiliger dan met uw hand vastgehouden.

Vermijd een abnormale lichaamshouding!
1. Zorg voor een veilig houvast en behoudt steeds het evenwicht.

Onderhoud uw gereedschap met zorg!

1. Houd het gereedschap scherp en netjes om beter en veiliger te kun-
nen worden.

2. Volg de onderhoudsvoorschriften en de opmerkingen over de gereed-
schapswissel op.

3. Controleer regelmatig de kabel van het gereedschap en laat deze in
geval van beschadiging door een erkende vakman vernieuwen.

4. Controleer verlengkabels regelmatig en vervang ze als ze beschadigd
zijn.

5. Houd handgrepen droog en vrij van olie en vet.

Trek de stekker uit het stopcontact:

1. Wanneer het gereedschap niet gebruikt wordt, véér het onderhoud
en bij de wissel van gereedschap, zoals bijvoorbeeld zaagblad, oor-
machine, freesmachine.

Laat geen gereedschapsleutel ingestoken!
1. Controleer steeds vooraleer in te schakelen dat sleutel en instelge-
reedschap verwijderd zijn.

Vermijd een onopzettelijke start!
1. Vergewis u dat de schakelaar bij het insteken van de stekker in het
sopcontact uitgeschakeld is.

Verlengkabels in de open lucht
1. Gebruik in de open lucht uitsluitend daarvoor toegelaten en dienover-
eenkomstig gemarkeerde verlengkabels.

Wees aandachtig!

1. Let erop wat u doet. Ga op een verstandige manier aan het werk.
Gebruik het gereedschap niet als u moe bent.

Controleer het gereedschap op eventuele beschadigingen!

1. Vooraleer het gereedschap verder te gebruiken, moet de foutloze en
reglementair voorgeschreven werking van beschermingsinrichtingen
of licht beschadigde onderdelen onderzocht worden.

2. Controleer, of de beweegbare onderdelen foutloos functioneren en niet
klemmen en of er onderdelen beschadigd zijn. Al de onderdelen moe-
ten correct gemonteerd zijn en aan al de eisen voldoen om een onbe-
rispelijke werking van het gereedschap te waarborgen.

3. Beschadigde beschermingsinrichtingen en onderdelen moeten des-
kundig door een erkend atelier hersteld of uitgewisseld worden, voor
zover er in de gebruiksaanwijzing niets anders vermeld is.

4. Laat beschadigde schakelaars door een klantenserviceafdeling uit-
wisselen.

5. Gebruik geen gereedschap, waarbij de schakelaar niet in- en uitge-
schakeld kan worden.

WAARSCHUWING!
1. Het gebruik van ander gereedschap en andere accessoires kan voor
u gevaar voor verwondingen betekenen.

Laat uw gereedschap door een deskundig elektricien herstellen!

1. Dit gereedschap voldoet aan de van toepassing zijnde veiligheidsbe-
palingen. Herstellingen mogen uitsluitend door een vakkundig elek-
tricien uitgevoerd worden doordat er van originele reserveonderdelen

gebruik gemaakt wordt. In het andere geval kunnen er voor de gebrui-
ker ongevallen ontstaan.

4 Beschrijving van de machine
(zie ook fig. 1a en 1b):

De PROXXON-decoupeerzaag is een zeer solide, robuust gefabri-
ceerd, maar tegelijkertijd mechanisch zeer goed afgewerkt en zorgvul-
dig vervaardigd apparaat. De zware voet en de harde gegoten
machinebehuizing vormen een massieve basis voor de luxe mechaniek
van de machine en een perfect platform voor de nauwkeurige plaatsing
van de zaagarm, die om het gewicht van de bewegende massa te
beperken, uit superlicht en toch stabiel magnesium is vervaardigd. Een
zeer stille loop en lage trillingsfactor worden ook gegarandeerd door de
aandrijving door een stille en krachtige inductie, die met twee toerental-
niveaus (900/1400 o/min) aan de vereiste materiaaleigenschappen kan
worden aangepast.

Het apparaat kan voor veel verschillende toepassingen gebruikt wor-
den, maar uw DS 460 is bijzonder geschikt voor vormbouw, fijne
mechaniek, modelbouw en de vervaardiging van speelgoed. Daarom is
het precies het goede apparaat voor ambitieuze modelbouwers, desig-
ners, architecten (modelbouw) en meubelmakers.

De grote, voor verstekzagen van -5 tot 50° draaibare zaagtafel is voor
uiterste nauwkeurigheid en stabiliteit uit spuitgietaluminium vervaardigd
om een goed glij-effect te bereiken. Bovendien wordt door de bijzon-
dere constructie het verwisselen van zaagbladen vereenvoudigd:

De zaagtafel kan worden ontgrendeld en naar achteren worden
geschoven om de onderste zaagbladophanging beter toegankelijk te
maken. Op deze manier kunnen de zaagbladen probleemloos en snel
worden verwisseld.

Er kunnen zowel zaagbladen met dwarspen als zaagbladen met viak-
ken uiteinden worden gebruikt. Hierbij maakt het gebruik van geleide-
blokken een nauwkeurige geleiding van het zaagblad mogelijk zonder
storende buigkrachten.

In het accessoireprogramma van Proxxon vindt u de overeenkomstige
zaagbladen voor de desbetreffende werkopgave. Wij adviseren uitslui-
tend Proxxon-zaagbladen te gebruiken!

De DS 460 zaagt zachthout tot een dikte van 50 mm, kunststof tot 30
mm en non-ferrometalen tot 10 mm.

Ook kunnen de zagen probleemloos voor het zagen van plexiglas,
GFK, schuimplastic, rubber, leer en kurk gebruikt worden.

En om te voorkomen dat bij het werken het zicht op de zaaglijn niet
wordt versperd door het stof, is er een automatisch aangedreven
blaasbalg met verstelbare luchtbuis aanwezig.

Daarnaast kan ook een stofzuiger worden aangesloten. Derhalve kan
nauwkeurig werken worden gegarandeerd.

5 Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing

Slagfrequentie: 900 of 1400/min

Slaghoogte: 19 mm
Max. zaagdiepte 60 mm
(in hout) bij 45°: 35 mm

Zaagbladlengte: 127 mm (met dwarspen)
125-130 mm (zonder dwarspen)
Ruisontwikkeling: <70 dB(A)
Trilling <2,5m/s
Gewicht: ca. 20 kg
Afmetingen:
LxBxH 580 x 320 x 300
(in mm, ca.-gegevenst###)
Tafel: 400 x 250 mm
Uitspringing: 460 mm
motor:
spanning: 220/240 Volt, 50/60 Hz
Verbruik: 145/205 W
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6 Opstellen en in gebruik nemen van de zaag:

Let op:

Zorg ervoor dat het stopcontact geschikt is voor de machine en van
een beveiliging is voorzien.

6.1 Uitpakken (fig. 2a en 2b):

1. Het apparaat voorzichtig uit de doos halen. Houd de decoupeer-
zaag vast aan de gegoten behuizing, zoals aangegeven in fig. 2a.
Zo voorkomt u beschadigingen.

2. Om transporttechnische redenen is de zaagtafel 1 in een hoek van
ca.45° omgeklapt. De stelschoef 2 losdraaien (fig. 2b), de blokkeer-
hendel 3 van de hoekafstelling naar beneden klappen, de tafel hori-
zontaal draaien en de blokkeerhendel weer in de tanden 4 laten
vastklikken.

6.2 Zaag monteren:

Opmerkingen:
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige bevestiging
mogelijk!

1. Zaag met twee schroeven (@ 8 mm, niet meegeleverd) op een
solide werkbank bevestigen. Gebruik de daarvoor bestemde boor-
gaten (12, fig. 1) links en rechts van de voet van de zaag.

6.3 Hoekweergave bijstellen (fig. 3):

Let op:
Verzeker u ervan dat tijdens het instellen altijd de netstekker losgekop-
peld is, anders bestaat gevaar voor lichamelijk letsel door onopzettelijk
starten van de machine!

De hoekweergave 1 is af fabriek exact vooringesteld en hoeft normaal-
gesproken niet te worden bijgesteld. Als hij de instelling toch is gewij-
zigd, kan deze gemakkelijk worden gecorrigeerd:

1. Zaagblad 2 spannen. Zie het betreffende hoofdstuk in deze handlei-
ding.

2. Zaagblad op stand ,0°“ zetten. Zie hiervoor ook hoofdstuk ,Verstek-
zagen"“. Daar wordt beschreven hoe de hoekinstelling van het zaag-
blad dient te worden uitgevoerd.

3. Met behulp van een hoek 3 controleren of in deze stand het zaag-
blad inderdaad loodrecht op de zaagtafel staat. Als dit niet het geval
is, de stand van het zaagblad met de kartelschroef 4 bijstellen.

4. Stand hoekweergave 1 controleren: deze moet nu exact op de 0°-
stand van de schaal zijn afgesteld.

5. Als de hoekweergave moet worden bijgesteld, de inbusschroef 5
losdraaien, de hoekweergave in de 0°-stand brengen en de inbus-
schroef weer vastdraaien.

6. Bij wijze van proef een stuk hout afzagen en de hoek van het werk-
stuk nogmaals controleren.

6.4 Montage van de luchtbuis (fig. 4):

Met de blaasinrichting worden zaagspanen die bij het werken op de
zaaglijn terechtkomen meteen verwijderd: Ideaal voor vrij zicht. De
blaasinrichting werkt automatisch, zodra de zaag wordt ingeschakeld.

1. Luchtbuisleiding 1 en slang 2 uit de meegeleverde zak halen.

2. Kartelschroef 3 losdraaien en luchtbuisleiding 3 in de daarvoor
bestemde vorm van de geopende klemhouders 4 brengen.

3. Luchtbuisleiding afstellen en kartelschroef 3 aandraaien

4. Luchtslang 2 op het achterste uiteinde van de luchtbuisleiding 1 en
nippel 5 aan de blaasbalg op de bovenste zaagarm zetten.

Voor het afstellen van de luchtbuis gewoon de kartelschroef 3 los-

draaien en de luchtbuisleiding door draaien en schuiven ten opzichte
van het werkstuk plaatsen.
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6.5 Stofzuiger aansluiten (fig. 5):

Let op:
Het zaagstof van bepaalde materialen kan bij inademen of huidcontact
schadelijk zijn voor de gezondheid. Draag daarom de geschikte
beschermende kleding (bijv. een adembeschermingsmasker) en werk
altijd met de afzuiginrichting.

Gevaar: stof kan bij bepaalde concentraties in de lucht een explosief
mengsel vormen!

1. Rubber aansluitstuk 1 op aansluitstuk 2 steken.

2. Zuigslang van de stofzuiger 3 in rubber aansluitblok 1 steken.

3. Stofzuiger voor het zagen aanzetten, zodat het zaagsel afgezogen
wordt en de afzuiginrichting niet verstopt raakt.

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-matic is het onhandige
handmatige in- en uitschakelen niet langer nodig. De CW-matic is met
een besturingsautomaat uitgerust; die schakelt bij aan- resp. uitzetten
van het werktuig zelfstandig in of uit. Hetzelfde effect kan worden
bereikt bij gangbare stofzuigers bij het gebruik van onze afzuigbedie-
ningsapparatuur AS/E.

6.6 Zaagbladen:
Let op:
bij alle hier beschreven handelingen steeds de stekker uittrekken.

Alleen geschikte zaagbladen gebruiken! Verzeker u ervan dat de zaag-
bladen voor het gebruik met de DS 460 geschikt zijn. De in de techni-
sche gegevens aangegeven afmetingen moeten worden aangehouden.

Zorg ervoor dat de zaagbladen altijd in goede staat zijn en vervang
beschadigde of versleten zaagbladen meteen! Vervormde of bescha-
digde zaagbladen vormen een gevaar bij het werken en mogen
daarom niet worden gebruikt!

Daarnaast geven zij een duidelijk slechter werkresultaat: Hoog zaagvermo-
gen en precisie kunnen alleen met correcte zaagbladen bereikt worden.

Wij adviseren het gebruik van originele PROXXON-zaagbladen!

Kies voor iedere toepassing en voor alle te zagen materialen zorgvul-
dig de geschikte zaagbladen:

Daarbij heeft PROXXON verschillende fijne vertandingen, vlakke en
ronde bladen en bladen met of zonder dwarspen. Ons aanbod treft u
aan in onze Micromot-apparatencatalogus of op het Internet op
WWW.proxxon.com.

6.6.1 Zaagblad inzetten, resp. verwisselen:

In de zaagbladhouder kunnen zowel de normale zaagbladen met
dwarspennen als hand- (figuur-)zaagbladen zonder dwarspen worden
ingezet. Door de naar achteren verschuifbare tafel is optimale toegan-
kelijkheid van de zaagbladopname gegarandeerd, het verwisselen van
de zaagbladen is heel eenvoudig.

Let op:

denk eraan dat de zaagbladbescherming voor het verwisselen van de
zaagbladen kan worden weggeklapt!

6.6.1.1 Zaagtafel naar achteren, resp. weer in de werkstand
schuiven (fig. 6):

Let op:
denk eraan dat de zaagtafel alleen naar achteren kan worden verscho-
ven, als deze zich in stand 0° bevindt, dus als hij waterpas staat!

1. Stelschroef 1 (fig. 6) van de blokkeerhendel 2 losdraaien

2. Blokkeerhendel naar onderen klappen en zaagtafel 3 naar achteren
schuiven.

3. Na het inzetten van het zaagblad zaagtafel 3 naar voren trekken. In
de voorste eindstand wordt de blokkeerhendel automatisch geacti-
veerd en blokkeert de zaagtafel.



6.6.1.2 Zaagbladen met viakke uiteinden (hand- resp.
figuurzaagbladen (fig. 7a en 7b):

Het concept van de DS 460 beschikt niet over de mogelijkheid, zoals
bij de meeste decoupeerzagen, de bladen eenvoudig in zaagbladhou-
ders aan de zaagarmeinden vast te klemmen. Bij deze conventionele
inklemming treden noodzakelijkerwijze bij het heen en weer bewegen
van de zaagarmen wisselende buigkrachten in het zaagblad op, omdat
de pendelbeweging niet kan worden gecompenseerd. Hierdoor slijt het
zaagblad en kan het sneller afbreken.

Daarnaast is het steeds verwisselen van zaagbladen niet iets waar
iedereen op zit te wachten. En voor iedereen die niet wil werken met
nauwkeurige zaagbladgeleiding van bladen met vlak uiteinde (in tegen-
stelling tot bladen met dwarspen), zonder de nadelen daarvan op de
koop toe te hoeven nemen, maken wij gebruik van inklemming met
geleideblokken:

Zo kan het zaagblad niet zijwaarts in de ophanging verdraaien en doen
de zaagbladen toch mee met het vrij heen en weer bewegen van de
zaagarmen zonder aan buigspanningen te worden blootgesteld.

1. Geleideblokken 1 (fig. 7a) in de daarvoor bestemde openingen in de
zaagtafel 2 plaatsen: Zo wordt meteen de juiste klemlengte gedefi-
nieerd. Let op: de stelmoeren 3 moeten losgedraaid zijn en naar
boven wijzen! De geleideblokken moeten zo worden geplaatst dat
de puntige uiteinden op elkaar vallen, dus naar binnen wijzen.

2. Zaagblad 4 in het midden van de klemslede brengen en de stelmoe-
ren 3 met de meegeleverde sleutel 5 aandraaien. Let op: het zaag-
blad moet bij beide geleideblokken even ver in de klemslede
steken!

3. Zaagtafel 2 naar achteren schuiven zoals hierboven beschreven en
evt. zaagbladbescherming 6 wegklappen!

4. Draaiknop 7 naar links draaien om de zaagbladspanning losser te
maken.

5. Evt. zaagblad verwijderen en nieuw zaagblad 4 met de geleideblok-
ken, zoals aangegeven in grafiek fig. 7b, in de zaagbladhouders
inbrengen. Daarbij kan zo nodig een lichte druk op de bovenste arm
worden uitgeoefend, resp. de bladspanning met de draaiknop 7 zo
nodig nog losser worden gedraaid. Let op: de vertanding van het
blad moet naar onderen wijzen!

6. Tafel daarna weer naar voren trekken, zoals hierboven beschreven.

7. Zaagbladspanning afstellen, zoals beschreven in paragraaf "Fijnaf-
stellen van de correcte zaagspanning".

6.6.2 Zaagbladen met dwarspen (fig. 8):

Zaagbladen met dwarspen zijn geschikt voor werken met veel gesloten
binnenzaagsneden. Hierbij kan snel en gemakkelijk het zaagblad uit de
bovenste houder worden genomen, door het werkstuk gehaald en weer
worden opgehangen. Voor een gedetailleerdere uitleg verwijzen wij u
naar paragraaf "Binnenzaagsneden". Maar let op: de precisie van de
geleiding bij dwarspenbladen is minder groter dan die van zaagbladen
met vlakke uiteinden en geleideblokken! Het laatste beetje precisie bij
de geleiding van de zaagsnede kan alleen hiermee worden bereikt.

1. Zaagtafel 1 naar achteren schuiven, zoals hierboven beschreven en
evt. zaagbladbescherming 2 wegklappen.

2. Draaiknop 3 naar links draaien om de zaagbladspanning losser te
maken.

3. Zaagblad 4 met de vertanding naar onderen wijzend in de onderste
houder 5 brengen.

4. No nodig licht op de bovenste arm 6 duwen en eventueel het zaag-
blad dat in de houder zit verwijderen. Nieuw zaagblad in de boven-
ste houder 7 aanbrengen. Zo nodig met de draaiknop 2 de
zaagbladspanning losser draaien.

5. Arm na het aanbrengen van het blad loslaten en door draaien met
de draaiknop 2 de zaagbladspanning instellen.

6. Zaagbladspanning afstellen zoals beschreven in paragraaf "Fijnaf-
stellen van de correcte zaagspanning".

6.6.3 Fijnafstellen van de correcte zaagspanning (fig. 9):

De juiste zaagspanning medebepalend voor een nauwkeurig werkre-
sultaat. Daarom moet deze zorgvuldig worden ingesteld, bij onder- of
overspanning kan het zaagblad licht gaan scheuren.

Verdraai draaiknop 1 (fig. 9) om de spanning in te stellen. Als u de
knop naar rechts draait (met de wijzers van de klok mee), wordt het
zaagblad meer gespannen, als u de knop naar links draait (tegen de
wijzers van de klok in), komt het blad losser te zitten.

Een goed gespannen blad geeft bij het starten een lichte toon net als
een snaar

7 Werken met de zaag:

7.1 Algemene opmerkingen bij het werken met de decou-
peerzaag:

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten te
zagen en nauwkeurige uitsnijdingen te maken. Een typische toepas-
sing wordt in fig. 10 aangegeven. Daartoe moet het werkstuk door de
gebruiker zorgvuldig geleid worden. Opmerkingen: gewoonlijk worden
decoupeerzagen zonder langsaanslag bediend, omdat bij een gedwon-
gen geleiding van een aanslag het zaagblad “verloopt”, vooral bij hout-
nerven.

Let erop dat het zaagblad alleen bij een opwaartse beweging zaagt in
de richting van de tanden.

Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten in acht te
nemen:

* Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel en zonder
kracht te zetten. Meer druk op de ondergrond, weinig druk tegen het
zaagblad.

» Zorg ervoor dat het werkstuk vlak op de zaagtafel ligt (geen splinters
of spanen)

* Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en materiaal van
het werkstuk aan.

* Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral wanneer het
blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn, resp. als het werkstuk erg
dik is. Let op: de tanden zagen alleen in opwaartse beweging!

* Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken!

* Machine niet onbeheerd laten draaien!

» Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/aanzagen!

» \Joor goede verlichting zorgen!

* Altijld met gesloten stofafzuiging werken en de luchtbuis zorgvuldig
afstellen (zie ook "Montage van de luchtbuis")

* De beste resultaten worden verkregen wanneer het hout minder dan
25 mm dik is.

¢ Bij hout dikker dan 25 mm moet u het werkstuk met grote zorgvuldig-
heid geleiden en erop letten dat het zaagblad niet klemt, niet verbo-
gen of verdraaid wordt en niet breekt.

* \Joor een nauwkeurige zaagsnede dient u erop te letten dat het zaag-
blad altijd probeert de nerfrichting te volgen (geldt vooral voor dunne
zaagbladen).

e Let er bij het zagen van ronde materialen op dat deze door de bewe-
ging van de zaagband kunnen verdraaien en daarom goed vast moe-
ten worden gehouden! Gebruik evt. een geschikte klemhouder voor
het werkstuk!

7.1.1 Keuze van zaagbladen:

Zoals reeds gezegd, is de juiste, materiaalgerichte keuze van veel
invioed op de kwaliteit van het resultaat. Onderstaande tabel dient ter
oriéntering. Een grote ervaring met veel materialen en zaagbladtypen
is natuurlijk ook behulpzaam bij de keuze. U kunt hierbij rustig experi-
menteren!

Een tip: de zaagbladen zijn meestal alleen erg versleten op de plaats
waar bij het zagen een groot beroep op de tanden wordt gedaan en
deze daarom snel bot worden. U kunt de niet versleten tanden "opge-
bruiken” en daarmee de levensduur van de zaagbladen verhogen door
het draagvlak van het werksstuk kunstmatig te verhogen:

Daartoe kunt u een gladde, tafelgrote ondergrond van de benodigde
dikte met bijvoorbeeld dubbelzijdig plakband op de zaagtafel bevesti-
gen. Nu zagen de nog niet versleten gedeelten van het zaagblad het
werkstuk.

Dit is vooral zinvol wanneer u met fijne bladen vaak erg harde materia-
len zaagt die een snelle slijtage van de tanden veroorzaakt.

De nummers die de fijnheid van de tanden bepalen staan voor het aan-
tal tanden per inch zaagbladlengte:
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Tanden/inch Materiaal:

ca. 10-14 Zacht- en hardhout (van ca. 6 - 50 mm),
kunststoffen, zachte materialen, dikkere
werkstukken

ca. 17-18 fijnere zaagwerkzaamheden, hout
(bis ca. 6 mm, ), kunststoffen zachtere
materialen, dunnere werkstukken

ca. 25-28 Kunststof, GFK, NE-metaal, plexiglas, ijzer,
met voorbehoud van Pertinax

ca. 41 IJzer, Pertinax

Ronde zaagbladen (met vlakke einden) kunnen goed gebruikt worden
voor kunststof, hard- en zachthout. Hiermee wordt aan alle kanten
gezaagd, daarom is verdraaien van het werkstuk bij het zagen niet
noodzakelijk.

Ons complete aanbod van geschikte zaagbladen voor uw DS 460 vindt
u in onze Micromot-catalogus of op internet onder www.proxxon.com

7.1.2 Selectie toerentalniveaus:

De weergegeven tabel is natuurlijk alleen een indicatie. Net als bij de

vorige paragraaf moet u ook hier zelf “vitproberen” om te kijken hoe u
een optimaal resultaat bereikt. Natuurlijk hangt het geschikte toerental
ook af van het gebruikte blad, het materiaal van het werkstuk, van de

aanzet enz.

Niveau Materiaal

900 slagen/min Staal, messing, non-ferrometalen, GFK,

kunststoffen

1400 slagen/min Aluminium, hout, styropor, rubber, leer, kurk

7.1.3 Mogelijke oorzaken van zaagbladbreuk:
Het zaagblad kan door de volgende oorzaken breken:

* Te hoge of te lage bladspanning

* Mechanische overbelasting van het blad door een te snelle aanzet.

» Buiging of verdraaiing van het blad bij te snel draaien van het werk-
stuk bij een kromme zaagsnede.

* Wanneer de slijtgrens van het zaagblad bereikt is.

* Wanneer bij zaagbladen met dwarspen de schroeven mee vastge-
trokken worden.

7.2 Zagen (fig. 10):

Het werkstuk op de zaagtafel houden, zoals in fig. 10 wordt aangege-
ven. Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte van het werkstuk en
het zaagblad aan! Harde werkstukken, fijne zaagbladen en dikke werk-
stukken “vertragen” de aanzet niet zoveel als zachte werkstukken, gro-
vere zaagbladen en dunne werkstukken.

Probeer ook eens bij verschillende snelheden.

Opmerkingen:
Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldig bevestigen moge-
lijk!

De decoupeerzaag is in de eerste plaats een machine om bochten
mee te zagen. Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende
punten in acht te nemen:

Denk om uw veiligheid:

* Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.

* Bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.

¢ Apparaat niet onbeheerd laten draaien.

e Let er altijd op dat de zaagbladbescherming in de bedrijfsstand staat,
zoals bijv. in fig. 10 wordt aangegeven!

1. Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen; met gevoel en zonder
kracht te zetten; meer druk op de ondergrond, weinig druk tegen het
zaagblad. Let op: de zaag snijdt het werkstuk niet vanzelf. U moet
het werkstuk in het zaagblad geleiden.
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2. Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral wanneer
het blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn, resp. als het werkstuk
erg dik is. De beste resultaten worden verkregen wanneer het hout
minder dan 25 mm dik is.

7.2.1 Binnenzaagsneden (fig. 11):

Let op:

voordat u het zaagblad losmaakt, dient u de stekker uit het stopcontact
te trekken!

Als u bij het werken met uw decoupeerzaag ook binnenzaagsneden
wilt uitvoeren, zijn er verschillende mogelijkheden het zaagblad in de
opening van het werkstuk te zetten.

Als de binnenzaagsneden groot genoeg zijn, kan het zaagblad met het
geleideblok, dus in gemonteerde toestand, worden gebracht. Maar ook
fijnere binnenzaagsneden zijn mogelijk: Daartoe wordt het geleideblok
in de bovenste houder vastgeklemd, het zaagblad losgedraaid, in het
werkstuk aangebracht en weer vastgeklemd. Bij het gebruik van zaag-
bladen met dwarspen moeten deze na het losdraaien van de zaagblad-
spanning alleen maar ingezet resp. weer uitgehaald worden.

1. Boor een gat in het uit te zagen deel 1 van uw werkstuk.

2. Maak de zaagbladaspanning losser door de knop 2 te verdraaien.

3. Haal het zaagblad met geleideblok, resp dwarspen uit de bovenste
zaagbladopname 3, of.....

4. ....klem het geleideblok met de kartelschoef 4 vast, draai de moer 5
los en verwijder het zaagblad.

5. Zaagblad door het boorgat in het werkstuk steken en geleideblok,
resp. dwarspen weer bevestigen, resp. zaagblad in het geleideblok
brengen en met de moer 5 weer vastklemmen. Kartelschroef 4 los-
draaien!

Let op:

denk eraan dat de kartelschroef 4 bij het werken altijd los moet zitten!

Het geleideblok mag bij het werken niet vastgeklemd zijn, maar moet

vrij kunnen bewegen!

6. Zaagbladspanning met de knop 2 weer goed instellen.
7. Opening uitzagen en na loshaken van het zaagblad het werkstuk
weghalen.

Een tip:
Wanneer u het gat zo boort dat het de latere binnencontour niet raakt,
kunt u de zaaglijn tangentieel in de uit te zagen contour laten inlopen.
Dat levert een mooie gelijkmatige zaagkant op.

Zo nodig kan de onderste van de verdiepingen in de zaagtafel (fig. 1,
pos. 19) voor het fixeren van het geleideblok worden gebruikt, als dat
nodig zou zijn de moer van het geleideblok losdraaien om het blad te
verwijderen.

7.2.2 Verstekzagen (fig. 2b):

7.2.2.1 Instelling van de verstekhoek

Voor verstekzagen wordt de tafel eenvoudig in de gewenste hoek
gedraaid. Met behulp van de hoekinstelling van uw DS 460 is dit snel
en probleemloos mogelijk.

1. Klemschroef 2 losdraaien

2. Blokkeerhendel 3 naar onderen klappen en zaagtafel 1 in de
gewenste hoek draaien.

3. Blokkeerhendel in de juiste uitsparing op de hoekschaalverdeling 4
van de zaagtafel laten vastklikken

4. Stelschroef 2 vastdraaien

Let op!
Bij verstekzagen het werkstuk goed vast tegen de tafel duwen.

7.2.2.2 Fijnafstelling (fig. 2b):

Let op:
de uitsparingen op de hoekschaalverdeling zijn zo aangebracht dat de
gebruikelijke verstekhoek snel kan worden voorgeselecteerd. Natuurlijk
is het ook mogelijk iedere willekeurige tussenpositie in te stellen. Daar-
toe hoeft u alleen de kartelschroef 5 te verdraaien, als de hendel in de



vastgeklikte stand zit. Let op: voor het instellen kan de stelschroef 2
vastgedraaid blijven! 11 EG-conformiteitsverklaring
) Naam en adres:
7.2.2.3 Instellen van de zaagbladslag (fig. 12a en 12b) PROXXON S.A.
o ) 6-10, Harebierg
De af fabriek ingestelde zaagbladslag van 19 mm is voor de meeste L-6868 Wecker
toepassingen het meest geschikt en hoeft in de regel niet te worden
gewijzigd. Bepaalde arbeidsvoorwaarden geven echter in zeldzame Productaanduiding: DS 460
gevallen geen bevredigend werkresultaat, zo bijv. als blijkt dat de zaag- Artikelnr: 27094
bladsnelheid ook bij een kleine slagfrequentie te hoog is (bijv. als bij
het zagen van kunststof het materiaal smelt en weer daarna weer hard Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de
wordt). In dit geval biedt de DS 460 de mogelijkheid de slag te verklei- volgende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:
nen om zo de zaagsnelheid te verlagen.
) ) » ) ) EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
1. De beiden schroeven van de afzuigaansluiting 8 losdraaien en afzui- Toegepaste normen: DIN EN 55014-1/02.2010
gaansluiting verwijderen DIN EN 55014-2 / 06.2009
2. De beide schroeven 1 losdraaien en afdekplaat 4 verwijderen DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
3. Met de meegeleverde inbussleutel 3 de schroef 6 uit de excenter 7 DIN EN 61000-3-3 / 06.2009
draaien.
4. Schroef 6 in de tweede schroefdraad in de excenter draaien. EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
5. Plaat 4 weer vastschroeven met schroef 3 Toegepaste normen: DIN EN 61029-1/01.2010
6. Plaat 2 weer met de beide schroeven 1 vastschroeven.
7. Afzuigaansluiting opnieuw bevestigen
Datum: 14.10.2010
8 Onderhoud en reparatie:
Let op: ' (
steeds de stekker uittrekken voordat onderhouds-, reinigings- of repa-
ratiewerkzaamheden uitgevoerd worden U
Het apparaat is met uitzondering van regelmatige reinigen (zie hieron- . R
der) onderhoudsvrij. Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Reparaties dienen alleen door erkende vakmensen of, beter nog, door Ressort toestelveiligheid
de PROXXON-serviceafdeling uitgevoerd te worden! Nooit elektrische

onderdelen repareren, maar deze alleen vervangen door originele
PROXXON- reserveonderdelen.

9 Reiniging en verzorging:

Let op:

steeds de stekker uittrekken voordat onderhouds-, reinigings- of repa-
ratiewerkzaamheden uitgevoerd worden

Het apparaat dient na ieder gebruik met een zachte doek, handveger
of een penseel gereinigd te worden om een zo lang mogelijke levens-
duur te garanderen. Gebruik van een stofzuiger wordt sterk aanbevo-
len.

Zoals eerder al vermeld, moet er altijd met een afzuiginrichting worden
gewerkt zodat er geen stof vrijkomt.

De buitenkant van de behuizing kan met een zachte, eventueel voch-
tige doek worden gereinigd. Daarbij mag milde zeep of een ander
geschikt reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhou-
dend reinigingsmiddelen (bijv. benzine, reinigingsalcohol etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van de kunststofonderdelen
kunnen aantasten.

Bewegende delen hebben ook af en toe een paar druppels machineo-
lie nodig: Met regelmatige tussenpozen moeten de armlagers en de
schuif-/draaiassen van de zaagtafel worden geolied.

10 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval verwijderen! De machine
bevat waardevolle stoffen die kunnen worden gerecycleerd. Bij vragen
hierover richt u zich tot uw lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere
gemeentelijke instellingen.
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1 Dekuporsav DS 460:

Keere kunde!
Ved at lzese denne brugsanvisning

* bliver det nemmere at leere maskinen at kende.
¢ undgar du fejl pa grund af forkert betjening og
* gger du savens levetid.

Opbevar altid denne brugsanvisning i neerheden af arbejdsstedet.
Du mé kun bruge denne maskine, hvis du ved, hvordan du skal bruge
den og felger brugsanvisningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for, at maskinen fungerer sikkert, safremt:

¢ den handteres pa en made, som ikke er i overensstemmelse med
normal brug,

* den anvendes til andre formal end dem, der er naevnt i brugsanvisningen,

* sikkerhedsinstruktionerne tilsidesaettes.

Der kan ikke gores garantikrav geeldende ved:
* betjeningsfejl,
* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld er det vigtigt at du laeser sikkerhedsop-
lysningerne.

Der ma kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medfarer tekniske
forbedringer. Vi haber, at du far meget gleede af maskinen.
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2 Komponenter (fig. 1):

Knap til justering af savklingens opspaending
Savklingeholder, foroven

Savklinge

ON — OFF - knap

Knap til justering af slaghastighed

Skrue til finjustering af arbejdsbordets drejevinkel
Stativ i stalstebegods

Luftdyse

Maskinkrop i stalstabegods

10. Drejbart savbord

11. Savklingeholder, nede

12. Huller til befeestelsesskruer

13. Spaendestykker til opspaending af savklinger
14. Gummistuds til tilslutning af stevudsugning
15. Netkabel

16. Induktionsmotor

17. Savarm (foroven),

18. Savarm (forneden),

19. Fordybninger til spaendestykker

20. Lasearm

21. Spaendeskrue til lasearm

22. T-grebs-nagle

23. Slange

24. Spaendeskrue til justering af luftdysen

25. Udsugningsstuds

26. Arm til klingeafskaermning

27. Spaendeskrue til klingeafskeermning

28. Klingebeskyttelse

©CONDOTH N~

3 Generelle sikkerhedsbestemmelser

OBS! Ved brug af el-vaerktgjer skal falgende principielle sikkerheds-
rad folges som en beskyttelse mod elektriske stod samt risikoen for
kveestelse og brand.

Laes og folg alle anvisninger, inden dette produkt tages i brug.
Opbevar disse sikkerhedsanvisninger forsvarligt.

Sikkert arbejde

Hold arbejdsstedet ryddeligt!
1. Uorden pa arbejdsomradet kan fore til ulykker.

Tag hensyn til ydre pavirkninger!

1. Veerktojet ma ikke udseettes for regn.

2. Veerktojet ma ikke benyttes pa steder, hvor der er fugtigt eller vadt.

3. Sorg for, at der er en god belysning.

4. Veerktojet ma ikke anvendes i neerheden af breendbare vaesker eller
gasarter.

Beskyt dig selv mod elektrisk stod!
1. Undga kropskontakt med jordforbundne dele.

Hold andre personer vaek fra omradet!
1. Lad ikke andre personer, isa&er barn, rore ved veerktigjet eller kablet.
Hold dem veek fra arbejdsomradet.

Veerktgj, der ikke benyttes, skal opbevares sikkert!
1. Apparater, der ikke er i brug, bgr opbevares utilgaengeligt for barn
et tort, aflast sted.

Veerktojet ma ikke overbelastes!

1. Man arbejder bedre og mere sikkert i det angivne
ydelsesomrade.

Benyt det korrekte vaerktoij!

1. Der mé ikke anvendes lavtydende maskiner til tungt arbejde.

2. Veerktojet ma ikke anvendes til andre formal end det, det er bereg-
net til. Anvend f.eks. ikke handrundsave til savning af grene eller
braendestykker.

Beer egnet arbejdsbekleedning!

1. Beer ikke lgsthaengende tgj eller smykker, da de kan blive grebet af
bevaegelige dele.



2. Ved udendgars arbejde kan det anbefales at bzere skridsikkert fodtoj.
3. Brug héarnet, hvis du har langt har.

Beer beskyttelsesudstyr!
1. Beer beskyttelsesbriller.
2. Brug stevmaske ved stovdannende arbejde.

Tilslut stovudsugningsanordningen!
1. Hvis der er tilslutninger til stavudsugning og indretninger til opfang-
ning af stev, sa hold gje med, at de er tilsluttet og at de anvendes.

Kablet méa ikke anvendes til andre formal end dem, det er bestemt

til!

1. Kablet ma ikke anvendes til at treekke stikket ud af stikkontakten
med. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

Spaend emnet fast!

1. Anvend opspeaendingsanordningen eller en skruestik til at speende
emnet fast med. Pa denne made holdes det mere sikkert end med
handen.

Undga en unormal kropsholdning!
1. Serg for, at du star sikkert og altid har ligeveegt.

Pas dit vaerktoj omhyggeligt!

1. Hold altid veerktgjet skarpt og rent for at kunne arbejde bedre og
mere sikkert.

2. Folg vedligeholdelsesinstruktionerne og anvisningerne mht. skift af
veerktgj.

3. Kontroller regelmeessigt veerktojets kabel og fa det skiftet af en kva-
lificeret fagmand.

4. Forlaengerkabler kontrolleres regelmaessigt og skiftes, nar de er
beskadigede.

5. Serg for, at grebene er tarre og fri for olie og fedt.

Treek stikket ud af stikkontakten:

1. Nar veerktojet ikke er i brug, inden vedligeholdelse og ved skift af
veerktaj sdsom f.eks. savblad, bor, fraeser.

Fjern altid skruenogler!
1. Kontroller altid at naggler og indstillingsveerktoj er fiernet, inden
apparatet teendes.

Undga utilsigtet start af vaerktojet!

1. Serg for at afbryderen er slaet fra, nar du seetter stikket i stikkontak-
ten.

Udendors brug af forleengerkabel!
1. Der ma kun anvendes forleengerledninger, der er beregnet til uden-
dors brug, og som er meerket tilsvarende.

Veer pa vagt!
1. Veer klar over, hvad du ger. Arbejd fornuftigt. Brug ikke veerktgjet,
nar du er treet.

Kontroller vaerktojet for evt. beskadigelser!

1. Inden veerktojet benyttes yderligere skal det undersgges omhygge-
ligt, om beskyttelsesanordninger eller let beskadigede dele fungerer
perfekt og i overensstemmelse med deres funktion.

2. Kontroller, at de bevaegelige dele fungerer perfekt og ikke sidder
fast, og om der er dele, der er beskadigede. Alle dele skal vaere
monteret korrekt og opfylde alle betingelser for at sikre, at veerktojet
fungerer upaklageligt.

3. Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres eller
skiftes pa et kvalificeret vaerksted, safremt der ikke er angivet andet
i brugsvejledningen.

4. Defekte afbrydere skal skiftes via et serviceveerksted.

5. Der ma aldrig anvendes veerktaj, som der ikke kan teendes og sluk-
kes for med afbryderen.

ADVARSEL!
1. Brug af andet indsatsveerktaj og tilbehor kan fore til personskade.

Fa veerktojet repareret hos en autoriseret elektriker!

1. Dette veerktoj er i overensstemmelse med geeldende sikkerhedsbe-
stemmelser. Reparationer ma kun udfgres af en autoriseret elektri-
ker og kun med originale reservedele; i modsat fald kan det fore til
ulykker for brugeren.

4 Maskinbeskrivelse (se ogsa fig. 1a og 1b):

PROXXON dekupgrsav er en meget solidt, robust konstrueret, men
ikke desto mindre en mekanisk meget gennemarbejdet og omhyggeligt
fremstillet maskine. Den tunge fod og den stive maskinkrop i stobte
materialer danner en massiv basis for maskinens avancerede mekanik
og en perfekt platform til praecis lejring af savarmene, som for at redu-
cere de bevaegelige masser er lavet af det superlette, men alligevel
stabile, magnesium. Den stille og kraftige induktionsmotor gor, at
saven korer yderst stgjsvagt og naesten uden vibrationer, og med to
forskellige hastighedstrin (900/1400 o/min) kan den tilpasses materia-
lets egenskaber.

Der findes mange forskellige anvendelsesomrader, og DS 460 er szer-
lig velegnet til formbygning, finmekanik, modelbygning og fremstilling af
legetgj. Den er derfor den helt rigtige maskine til ambitigse modelbyg-
gere, designere, arkitekter (modelbygning) eller snedkere.

Det store savbord, som til geringssnit kan vippes fra -5 til 50°, er frem-
stillet i trykstgbt aluminium for at opna den bedst mulige praecision og
stabilitet, og er efterfalgende slebet for at opna de bedste glideegen-
skaber. Desuden gor den seerlige konstruktion det nemmere at skifte
savklinge:

Savbordet kan lases op og skubbes bagud, for at gere det nemmere at
komme til savbladsophaenget forneden. Savklingerne kan derefter
uden problemer udskiftes hurtigt.

Der kan bade benyttes savklinger med tveerstift plus savklinger med
flade ender. Hertil kan der anvendes spaendestykker, som giver en
preecis fremforing af savklingen uden forstyrrende bgjningskreefter.

| Proxxons tilbehgrsprogram finder du passende savklinger til de
respektive arbejdsopgaver. Vi anbefaler, at der udelukkende anvendes
savklinger fra Proxxon!

DS 460 saver blgdt trae op til 50 mm tykkelse, kunststof op til 30 mm
og NE-metaller op til 10 mm.

Desuden kan saven uden problemer anvendes til at skaere i plexiglas,
glasfiberarmeret plastik, skumplast, gummi, lseder og kork.

Og dertil fas en automatisk styret bleesebaelg med justerbar luftdyse, sa
stovet ikke speerrer for udsynet pa skeerelinjen.

Der kan desuden tilsluttes en stgvudsugning. Dette garanterer et stov-
frit arbejde.

5 Tekniske data:

Slaghastighed: 900 eller 1400/min
Slagleengde: 19 mm
Maks. skeeredybde 60 mm
(i tree) ved 45°: 35 mm

127 mm (med tveerstift)
125-130 mm (uden tveerstift)

Savklingens laengde:

Stejudvikling: <70 dB(A)

Vibration <2,5m/s

Veegt: ca. 20 kg

Mal:

LxBxH 580 x 320 x 300 (i mm, ca.-mal)
Bord: 400 x 250 mm

Udleeg: 460 mm

Motor:

Speending: 220/240 Volt, 50/60 Hz
Effektforbrug: 145/205 W
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6 Opstilling og ibrugtagning af saven:

OBS:

Sorg for, at stikkontakten er egnet til maskinen og har en beskyttelses-
leder!

6.1 Udpakning (fig. 2a og 2b):

1. Tag maskinen forsigtigt ud af emballagen. Hold i dekupgrsavens
stobte hus, som vist pa fig. 2a. Sa undgar du at beskadige den.

2. Af transporttekniske arsager er savbordet 1 vippet op i en vinkel pa
ca. 45°. Lasn spaendeskruen 2 (fig. 2b), vip vinkeljusteringens lase-
arm 3 nedad, drej bordet, sa det star vandret, og lad lasearmen
falde i hak igen i hakket 4.

6.2 Opstilling af saven:

Bemeerk:

Det er kun muligt at arbejde sikkert og preecist, hvis den er fastgjort
omhyggeligt!

1. Fastger saven pa en solid veerkbaenk med to skruer (@ 8 mm, felger
ikke med). Benyt de hertil beregnede huller (12, fig. 1) i hajre og
venstre side af savens fod.

6.3 Justering af vinkelskalaen (fig. 3):

OBS:

Kontroller altid, at stramstikket er trukket ud, nar saven skal justeres,
da der ellers er risiko for at komme til skade, hvis maskinen skulle
starte ved en fejltagelse!

Vinkelskalaen 1 er indstillet fra fabrikken og skal normalt ikke efterju-
steres. Hvis det alligevel skulle vaere ngdvendigt, er det nemt at gore:

1. Speend savklingen 2 op. Se det pagaeldende kapitel i denne brugs-
anvisning.

2. Indstil savbordet pa "0°“. Se ogsa kapitlet "Geringssnit“. Der beskri-
ves, hvordan savbordets vinkelindstilling foretages.

3. Kontroller med en vinkel 3, om savklingen star lodret i forhold il
savbordet ved denne indstilling. Hvis ikke, justeres indstillingen med
fingerskruen 4.

4. Kontroller vinkelskalaen 1. Denne skal sta preecist i position 0° pa
skalaen.

5. Hvis vinkelskalaen skal efterjusteres, lasnes unbracoskruen 5, vin-
kelskalaen saettes p& 0° og skruen strammes godt igen.

6. Sav i et stykke tree og kontroller vinklen pa emnet igen.

6.4 Montering af luftdysen (fig.4):

Med blaeseanordningen fiernes savspanerne straks pa savlinjen, mens
du arbejder. Det giver en god sigtbarhed. Der teendes automatisk for
bleesefunktionen, nar man teender for saven.

1. Tag luftdysergret 1 og slangen 2 ud af den vedlagte pose.

2. Lesn fingerskruen 3 og fer luftdysergret 3 ind i bningen i de
abnede klemstykker 4.

3. Juster dysergret og stram fingerskruen 3.

4. Seet slangen 2 pa bageste ende af dyseraret 1 og niplen 5 pa blee-
sebeelgen pa overste savarm.

Luftdysen justeres ved at lgsne fingerskruen 3 og dreje og forskyde
raret i forhold til emnet.

6.5 Tilslutning af stavsuger (fig. 5):

OBS:

Savstov fra bestemte materialer kan veere sundhedsskadeligt ved ind-
anding eller ved kontakt med huden. Bzer den ngdvendige sikkerheds-
beklzedning (som f.eks. en andedreetsmaske) og arbejd altid med en
udsugningsanordning.
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Fare: Stov kan udvikle en eksplosiv blanding ved bestemte koncentra-
tioner i luften.

1. Saet gummistudsen 1 pa tilslutningsstudsen 2.

2. Seet stovsugerens 3 sugeslange pa gummistudsen 1.

3. Teend for stevsugeren, inden savningen pabegyndes, sa savspa-
nerne kan suges ud og udsugningsanordningen ikke tilstoppes.

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon-stavudsuger CW-matic slipper man for
at teende og slukke. CW-matic er udstyret med en styringsautomatik,
som automatisk teender og slukker for udsugningen, nar man teender
eller slukker for el-veerktojet. Samme effekt kan opnés med almindelige
stovsugere, hvis man benytter vores udsugningsstyring AS/E.

6.6 Savklinger:
OBS:

Forinden alle her beskrevne arbejder skal netstikket altid treekkes ud.

Benyt kun savklinger, der passer til! Sgrg for, at savklingerne er egnet
til brug sammen med DS 460. De angivne mal under de tekniske data
skal folges.

Sorg for, at savklingen altid er intakt og skift straks @delagte eller slidte
klinger! Deformerede eller beskadigede savklinger udger en risiko
under arbejdet og ma derfor ikke benyttes!

De giver desuden et darligere arbejdsresultat: Den bedste skeereydelse
og preecision opnas kun med fejlfri savklinger.

Vi anbefaler, at der benyttes originale savklinger fra PROXXON!

Veelg omhyggeligt savklinger, som passer til de respektive formal og
materialer.

Hertil tilbyder PROXXON klinger med forskellige fine teender, flade og
runde klinger samt nogle med og uden tveerstift. Du finder vores sorti-
ment i vores Micromot-katalog og pa www.proxxon.com.

6.6.1 Opspanding, udskiftning af savklinger:

| klingeholderen kan der opspaendes bade almindelige savklinger med
tveerstifter samt hand-(lev-)savklinger uden tveerstift. Bordet, som kan
skubbes bagud, gor det yderst nemt at komme til klingeholderen, sa
det er s& nemt som ingenting at skifte savklinger.

OBS:

Veer opmeerksom pa, at klingeafskeermningen kan vippes til side, nar
der skal skiftes klinger.

6.6.1.1 Skubbe savbordet bagud eller tilbage i den rigtige
arbejdsstilling (fig. 6):

OBS:

Veer opmaerksom pa, at savbordet kun kan flyttes bagud, hvis det star i
0° stilling, altsa vandret!

1. Losn lasearmens 2 spaendeskrue 1 (fig. 6)

2. Vip lasearmen nedad og skub savbordet 3 bagud.

3. Nar savklingen er sat i, traekkes savbordet 3 fremad igen. | forreste
indstilling aktiveres ldsearmen automatisk og laser savbordet.

6.6.1.2 Savklinger med flade ender
(hand- eller levsavklinger (fig. 7a og 7b):

Konceptet for DS 460 er anderledes end for andre almindelige deku-
parsave, hvor klingerne klemmes fast i savbladsholdere pa klingernes
ender. Ved denne konventionelle form for tilspaending vil der under bru-
gen forekomme skiftende bgjningskraefter i savklingen, nar savarmene
beveeges op og ned, da pendulbevaegelsen ikke kan udlignes. Det sli-
der pa klingerne, som sa hurtigere kan knaekke.

Desuden er det ikke alle, der bryder sig om at skifte savblad for tit. Og
for alle, som ikke vil undvaere en preecis fremfaring af klinger med flade
ender (i modseetning til eksemplarer med tveerstift), men ikke vil tage
deres ulemper med i kabet, er der anvendt spaendestykker til tilspaen-
dingen:



Klingerne glider ikke til side i ophaenget, men kan alligevel klare savar-
menes op- og nedadbevaegelse uden at udseettes for bgjningsspaen-
dinger.

1. Leeg spaendestykkerne 1 (fig. 7a) i &bningerne i savbordet 2: Samti-
digt finder man den rigtige tilspaendingsleengde. OBS: Spaendemg-
trikkerne 3 skal veere lgsnet og vende opad! Spaendestykkerne skal
leegges i, s& de spidse ender peger mod hinanden og ikke indad.

2. For savklingen 4 ind i midten af slidsen og stram mgatrikkerne 3 med
den vedlagte nggle 5. OBS: Savklingen skal stikke lige langt ind i
slidsen ved begge spaendestykker.

3. Skub savbordet 2 bagud, som beskrevet ovenfor, og vip evt. Sav-
bladsafskeermningen 6 vaek!

4. Drej knappen 7 venstre om, for at lasne klingen.

5. Tag evt. savklingen ud og seet en ny klinge 4 med spaendestykkerne
i klingeholderen, som vist i fig. 7b. Hvis det er ngdvendigt, kan man
trykke en smule pa den gverste arm, eller lasne klingen lidt mere
med drejeknappen 7. OBS: Klingens taender skal vende nedad!

6. Treek bordet fremad igen, som beskrevet ovenfor.

7. Reguler savklingens tilspaending, som beskrevet i afsnittet "Finind-
stilling af den korrekte tilspaending af savklingen®

6.6.2 Savklinger med tveerstift (fig. 8):

Savklinger med tveerstift er saerdeles velegnet til arbejdsopgaver med
mange indvendige snit. Her kan savklingen hurtigt og komfortabelt
tages ud af den gverste holder, fares ind i emnet og saettes fast i hol-
deren igen. Neermere information kan findes i afsnittet "Indvendige
snit“. Men veer forsigtig: fremfaringen af klinger med tveerstift er ikke sa
preecis som ved klinger med flade ender og spaendestykker! Den sidste
grad af praecision ved fremfaring af klingen fas kun med disse.

1. Skub savbordet 1 bagud, som beskrevet ovenfor, og vip evt. klinge-
afskaermningen 2 vaek.

2. Drej knappen 3 venstre om, for at lasne klingen.

3. Seet klingen 4 fast i nederste holder 5, sa teenderne peger nedad.

4. Tryk evt. en smule pa den gverste arm 6, og tag klingen i holderen
ud. Seet en ny klinge i den gverste holder 7. Lasn evt. klingens til-
spaending en smule mere med drejeknappen 2.

5. Slip armen, nar klingen er sat i, og juster tilspeendingen, ved at dreje
pa knappen 2.

6. Reguler savklingens tilspaending, som beskrevet i afsnittet "Finind-
stilling af den korrekte tilspaending af savklingen®.

6.6.3 Finindstilling af den korrekte opspanding af
savklingen (fig. 9):

Den korrekte tilspaending af savklingen er medafgarende for et godt
arbejdsresultat. Derfor skal den indstilles omhyggeligt, ved under- eller
overspaending kan savklingen desuden hurtigt rive i stykker.

Drej pa drejeknappen 1 (fig. 9), for at justere tilspaendingen. Drejes
knappen til hgjre (i urets retning), strammes klingen, og drejes den til
venstre (mod uret), lasnes klingen.

En korrekt opspaendt savklinge udgiver en lys tone, som en streng, der
knipses.

7 Arbejde med saven:

7.1 Generelt til arbejdet med dekuporsave:

Dekupgrsaven er farst og fremmest en maskine til skeering af kurver og
praecise udskeeringer. En typisk anvendelse vises i fig. 10. Hertil skal
emnet af brugeren fremfares omhyggeligt. Bemaerk: Normalt anvendes
dekupgrsave uden leengdeanslag, fordi savklingen ved en "tvangs”-
fremfering med et anslag "glider vaek”, iseer i treeets aremenster.

Veer opmaerksom pd, at savklingen kun saver ved den nedadgaende
bevaegelse, i den retning, teenderne viser.

For at opna gode resultater, skal du veere opmeerksom pa folgende
punkter:

* Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen; emnet
skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft; sterre tryk mod arbejds-
pladen, let tryk mod savklingen.

* Sgrg for, at emnet ligger plant pa savbordet (ingen grater eller spa-
ner).

* Fremfaringen tilpasses de gennem savklinge, hastighed og arbejds-
materiale givne betingelser.

* For arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iszer nar klingen er
meget tynd og teenderne meget fine eller arbejdsemnet er meget tykt.
Vaer opmaerksom pa: Teenderne saver kun ved nedadgdende beveae-
gelse!

* Benyt kun fejlfri savklinger!

* Saven ma ikke kare uden opsyn!

» Tegn/opmaerk opmeerkningslinjen omhyggeligt!

* Sgrg for god belysning!

e Teend altid for udsugningen og placer dysen omhyggeligt (se ogsa
"Montering af luftdysen®)

* De bedste resultater opnas, nar treeets tykkelse er under 25 mm.

¢ Ved tree med tykkelser pa mere end 25 mm skal arbejdsemnet frem-
fores meget forsigtigt, s& savklingen ikke klemmer, bgjes, fordrejes
eller kneekker.

* Til preecise snit i trae skal man vaere opmaerksom pa, at savklingen
altid vil prave at folge fiberretningen (det geelder isaer for tynde savk-
linger).

¢ Ved savning af runde materialer skal man veere opmaerksom p4a, at
de kan forskubbes af klingens beveegelse, og at man derfor skal
holde godt fast i dem. Benyt om ngdvendigt en anordning, til at holde
arbejdsemnet fast!

7.1.1 Valg af savklinge:

Som allerede naevnt, hat valget af den rigtige savklinge, som passer til
materialet, stor indflydelse pa resultatets kvalitet. Den nedenstaende
tabel skal yde lidt orienteringshjeelp. Ved valget af savklingen er det
naturligvis ogsa godt at have en stor erfaring med forskellige materialer
og savklingetyper. Her kan man godt eksperimentere lidt!

Et tip: Savklingerne er oftest kun slidt pa det sted, hvor teenderne bela-
stes saerlig meget og derfor bliver slgve. For at "bruge” de ikke slidte
teender op og dermed @ge savklingens standtid, kan emnets paleeg-
ningsflade kunstigt "loftes lidt op”.

Hertil fastgeres en glat underlagsplade i bordets storrelse og med den
nedvendige tykkelse med f. eks. dobbeltsidet tape pa savebordet. Nu
saver de endnu ikke slidte dele af savklingen ind i arbejdsemnet.
Dette er iseer hensigtsmaessigt, nar man med fine savklinger hyppigt
saver meget harde og tilsvarende slidende materialer.

Angivelsen af tallene til karakterisering af teendernes "finhed” refererer
til antallet af taender pr. tomme savklinge:

Taender/Tommer  Materiale:

ca. 10-14 bladt og hardt tree (ca. 6- 50 mm tyk),
kunststoffer, bladere materiale, mere tykke
arbejdsemner

ca.17-18 finere materialer, tree (op til ca. 6 mm),
kunststoffer, bladere materialer, tyndere
arbejdsemner

ca. 25-28 kunststof, glasfiberarmeret plastik, ikke-
jernmetaller, plexiglas, jern, med indskraen-
kninger Pertinax

ca. 41 jern, Pertinax

Rundsavklinger (med flade ender) er ideelle til kunststof, hardt og bladt
tree. De skeerer pa alle sider, derfor skal arbejdsemnet heller ikke dre-
jes under savningen.

Vores komplette sortiment af egnede savklinger til DS 460 finder du i
vores Micromot-katalog eller p& www.proxxon.com.

7.1.2 Valg af omdrejningstal:

Denne fremstilling kan selvfglgelig kun give informationer om vejle-

dende veerdier. Ligesom i forrige afsnit skal man ogsé her prove sig
frem for at opna de optimale veerdier. Selvfelgelig afheenger det pas-

45



sende omdrejningstal ogsa af den anvendte savklinge, arbejdsemnets
materiale, fremfaringen etc.

Trin Materiale

900 slag/min stal, messing, metaller, glasfiberarmeret

plastik, kunststoffer

1400 slag/min aluminium, tree, styropor, gummi, leeder,

kork

7.1.3 Mulige arsager til knaekkede savklinger:
P& grund af falgende arsager kan savklingen knaekke:

« for hoj eller for lav opspaending af savklingen

* mekanisk overbelastning af klingen pga. for hurtig fremfering

* bajning eller fordrejning af klingen ved for hurtig drejning af emnet
ved kurveskeering.

* ndr savklingens slidgraense er naet.

 nar skruerne strammes pa savklinger med tveerstift.

7.2 Savning (fig. 10):

Arbejdsemnet holdes pa savbordet som vist i fig. 10. Tilpas fremferin-
gen til materialet, savklingen og arbejdsemnets tykkelse! Hardt mate-
riale, fine savklinger og tykkere arbejdsemner kan ikke "tale” sa stor
fremfering som bladere materiale, grovere savklinger og tynde arbejds-
emner.

Prov ogsa, hvordan resultatet bliver ved forskellige hastigheder.

Bemeerk:

Det er kun muligt at arbejde sikkert og preecist, hvis den er fastgjort
omhyggeligt!

Dekupgrsaven er farst og fremmeste en maskine til savning af kurver.
For at opnad gode resultater, skal du veere opmeerksom pa folgende
punkter:

Veaer opmaerksom pa felgende for din egen sikkerheds skyld:

* Benyt kun fejlfri savklinger.

 Treek altid netstikket ud, for du begynder pa vedligeholdelsesarbejdet.

* Saven ma ikke kare uden opsyn.

* Sgrg altid for, at klingeafskeermningen altid er i arbejdsstilling, som
f.eks. vist i fig. 10.

1. Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen; emnet
skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft; storre tryk mod
arbejdspladen, let tryk mod savklingen. OBS: Saven skeerer ikke
arbejdsemnet alene. Emnet skal fremfares til savklingen.

2. For arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, isaer nar klingen
er meget tynd og taeenderne meget fine eller arbejdsemnet er meget
tykt. De bedste resultater opnas, nar treeets tykkelse er under 25
mm.

7.2.1 Udskeeringer (fig. 11):

OBS:
Netstikket skal altid traekkes ud, inden savklingen lgsnes!

Hvis du vil lave indvendige snit med din dekupgrsav, er der forskellige
muligheder for at fa savklingen fort ind i emnets &bning:

Hvis de indvendige snit er store nok, kan savklingen fares ind med
spaendestykket, altsa i monteret tilstand. Det er ogsa muligt at lave
finere indvendige snit: Spaendestykket spaendes fast i den gverste hol-
der, savklingen lgsnes, fores ind i emnet og spaendes fast igen. Ved
brug af klinger med tveerstift skal disse bare szettes i eller tages ud, nar
klingetilspaendingen er lgsnet.

1. Bor et hul i den del af arbejdsemnet 1, som skal skeeres ud.

2. Lasn savklingespeendingen ved at dreje pa knappen 2.

3. Tag savklingen med spaendestykket eller tveerstiften ud af den gver-
ste klingeholder 3, eller....

4. ... spaend spaendestykket fast med fingerskruen 4, losn matrikken 5
og tag savklingen ud.
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5. For savklingen gennem hullet i emnet og haeng
spaendestykket/tveerstiften i igen, eller for savklingen ind i speende-
stykket og spaend den fast med matrikken 5. Lasn fingerskruen 4!

OBS:

Husk, at fingerskruen 4 altid skal vaere lgsnet under arbejdet! Speende-
stykket ma ikke veere klemt fast under savningen, men skal haenge frit!

6. Juster savklingens tilspaending igen med knappen 2.
7. Skeer abningen ud og tag arbejdsemnet ud efter igen at have taget
savklingen af.

Et tip:

Hvis hullet bores saledes, at den senere indvendige kontur ikke berg-
res, kan savlinjen ga tangentielt ind i den kontur, der skal saves. Her-
med fas en jeevn savkant.

Ved behov kan den nederste af fordybningerne i savbordet (fig. 1, pos.
19) benyttes til at fiksere spaendestykket, hvis det skulle veere ngdven-
digt at lesne spaendestykkets motrik, for at tage klingen ud.

7.2.2 Geringssnit (fig. 2b):
7.2.2.1 Indstilling af geringsvinklen

Til geringssnit vippes bordet pa den enskede gradindstilling. Med vin-
keljusteringen pa DS 460 kan dette geres hurtigt og uden problemer.

1. Lasn speendeskruen 2

2. Vip lasearmen 3 nedad og drej savbordet 1, indtil den har den
onskede vinkel.

3. Lad lasearmen falde i hak i den passende udsparing pa savbordets
vinkelskala 4

4. Stram spaendeskruen 2 igen.

OoBS!

Under geringssnittet skal arbejdsemnet trykkes meget kraftigt mod bor-
det.

7.2.2.2 Finindstilling (fig. 2b):

Bemeerk folgende:

Udsparingerne pa vinkelskalaen er placeret, sa de mest brugte
geringsvinkler kan forveelges. Det er selvfglgelig ogsa muligt at indstille
alle mellemliggende vinkler. Det gores ved at dreje pa fingerskruen 5,
nar armen star i lasestilling. Bemeerk falgende: Man behgver ikke at
losne spaendeskruen 2, nar justeringen foretages!

7.2.2.3 Indstilling af savklingens slaglaengde (fig. 12a en 12b)

Savklingens, pa fabrikken indstillede, slagleengde pa 19 mm er det
optimale til de fleste anvendelsestilfeelde og behgves normalt ikke
a&ndres. Men bestemte arbejdsbetingelser giver i sjeeldne tilfaelde ikke
noget tilfredsstillende arbejdsresultat, f.eks. nar det viser sig, at savklin-
gens hastighed ogsa ved lille slagtal er for hgjt (f.eks. nar materialet
ved savning af plastmateriale smelter og svejses sammen igen). | dette
tilfeelde er det pa DS 460 muligt at reducerede slagleengden, sa skeere-
hastigheden pa denne made nedsezettes.

1. Skru de to skruer af udsugningsstudsen 8 og tag udsugningsstudsen
af

. Skru de to skruer 1 ud og afmonter afskeermningen 4

. Skru skruen 6 ud af excenteren 7 med den vedlagte unbraconggle.

. Skru skruen 6 i det andet gevind i excenteren.

. Skru pladen 4 fast igen med skruen 3

. Skru pladen 2 fast igen med de to skruer 1

. Fastger udsugningsstudsen igen

No ok~ wd

8 Service og reparationer:

OBS:

Traek altid netstikket ud, for der foretages vedligeholdelses- og rengg-
ringsarbejde samt reparationer.



Saven er vedligeholdelsesfri bortset fra regelmaessig rengering (se
nedenfor).

Reparationer ma kun udferes af kvalificeret fagpersonale eller, endnu
bedre, af PROXXON-centralservice! Elektriske dele ma aldrig repare-
res, men skal altid udskiftes med originale reservedele fra PROXXON!

9 Rengering og vedligeholdelse:

OBS:

Treek altid netstikket ud, for der foretages vedligeholdelses- og renge-
ringsarbejde samt reparationer.

Hver gang man har brugt stevsugeren bgr den rengeres med en blgd
klud, handkost eller en pensel, sa den far en lang levetid. Det kan ogsa
anbefales at bruge en stovsuger.

Som allerede for nsevnt, bor der altid arbejdes med en udsugningsan-
ordning, for at forebygge stovdannelse.

Kabinettet kan sa rengeres udvendigt med en blad, evt. fugtig klud.
Hertil kan der benyttes en mild seebe eller et andet egnet rengerings-
middel. Undga at bruge oplasningsmidler eller alkoholholdige renga-
ringsmidler (f.eks. benzin, rengeringssprit osv.), da disse kan
adelaegge plastikdele.

Bevaegelige dele taler et par drdber maskinolie i ny og nae: Armenes
lejer og savbordets skyde-/drejeaksel bar smares jeevnligt.

10 Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i skraldespanden sammen med hushold-
ningsaffaldet! Maskinen indeholder materialer, som kan genbruges.
Skulle der veere spargsmal, kontakt venligst din lokale genbrugsstation
eller andre tilsvarende kommunale ordninger.

11 EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: DS 460
Artikel nr.: 27094

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse
med folgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF

Anvendte standarder: DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
Anvendte standarder: DIN EN 61029-1 / 01.2010
Dato: 14.10.2010

Dipl.-ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed
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1 Figursag DS 460:
Béasta kund!
Anvandningen av denna bruksanvisning:

* gor det lattare att 1ara kdnna maskinen
» undviker stérningar genom felaktigt handhavande
* och apparatens livslangd 6kar.

Ha alltid denna bruksanvisning tillhands.
Anvand denna maskin endast med exakt k&nnedom och med beak-
tande av denna bruksanvisning.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att maskinen fungerar pa ett
sakert satt:

* handhavande som inte motsvarar normal anvandning

¢ om den anvands for andra syften &n de som namns i bruksanvis-
ningen

¢ om sakerhetsforeskrifterna inte foljs.

Garantiansprak kan inte stéallas vid:
* felaktig anvandning
¢ bristande underhall.

For din sékerhet: f6lj under alla omstandigheter sakerhetsanvisning-
arna.

Anvénd endast PROXXON-reservdelar.

Vi férbehaller oss ratten att utveckla maskinen i samband med tekniska
framsteg. Vi 6nskar dig lycka till med maskinen.
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Férklaring (fig. 1):

Installningsratt fér sdgbladsspénning
Séagbladshallare, 6vre

Sagblad

Strémbrytare

Instéllningsknapp slagtal

Skruv fér fininstélining av arbetsbordets vridvinkel
Fundament i gjutet stal
Luftmunstycke

Maskinkropp i gjutet stal

10. Vridbart sagbord

11. Sagbladshallare, undre

12. Hal for fastskruvar

13. Kulisstarning for sagbladsinfastning
14. Gummistos f6r dammsugaranslutning
15. Natkabel

16. Asynkronmotor

17. Séagarm (6vre),

18. Sagarm (nedre),

19. Fordjupningar for kulisstarningarna
20. Lasarm

21. Kléamskruv for lasarm

22. T-handtag-nyckel

23. Slang

24. Kléamskruv for riktning luftmunstycke
25. Dammsugarstos

26. Arm for sagbladsskydd

27. Klamskruv for sagbladsskydd

28. Sagbladsskydd

©COINDOTH N~

3 Allménna sékerhetsanvisningar

OBSERVERA! Som skydd mot elektriska stétar och skade- och
brandrisk maste féljande grundldggande sékerhetsatgarder foljas
vid anvandning av elverktyg.

Las och beakta alla dessa instruktioner innan produkten tas i drift.
Forvara sékerhetsanvisningarna pa ett sékert stille.

Séakert arbete

Hall ditt arbetsomrade i ordning!
1. Dalig ordning inom ditt arbetsomrade kan férorsaka olyckor.

Tank pa paverkan fran omgivningen!

1. Utsétt aldrig verktyg for regn.

. Anvand aldrig verktygen i fuktig eller vat omgivning.

. Se till att belysningen &r tillracklig.

. Anvand inte verktygen i narheten av brannbara vétskor eller gaser.

A WOWN

Skydda dig mot elektriska slag!
1. Undvik att réra vid jordade delar.

Se till att inga andra personer finns i narheten!
1. Lat inga andra personer, sarskilt barn, berdra verktyget eller kabeln.
Se till att dessa befinner sig utanfoér arbetsomradet.

Forvara verktygen pa ett sakert stélle nar de inte anvands!
1. Utrustning som inte anvénds ska férvaras i ett torrt och last
utrymme utom réckhall fér barn.

Overbelasta inte ditt verktyg!
1. Du arbetar battre och séakrare inom det avsedda effektomradet.

Anvand alltid ratt verktyg till avsett arbete!

1. Anvénd inga prestandasvaga maskiner fér krdvande arbeten.

2. Anvand endast verktygen till de &ndamal de &r avsedda for. Anvand
t ex ingen handcirkelsag for att kapa grenar eller vedtra.

Bar lampliga arbetsklader!

1. Béaringa vida klader eller smycken, eftersom dessa kan fastna i
verktygets rorliga delar.

2. Virekommenderar att du bér halkfria skor om du arbetar
utomhus.



3. Bar harnat om du har langt har.

Anvénd skyddsutrustning!
1. Anvand skyddsglaségon.
2. Anvand en dammskyddsmask om damm uppstar under arbetet.

Anslut spansuganordningen!

1. Om anslutningar fér spansug och andra upptagningsanordningarna
ar férhanden, dvertyga dig om att dessa ar anslutna och aven
anvénds.

Anvand endast kabeln till de &ndamal den &r avsedd for!
1. Drainte i kabeln for att ta ut stickkontakten ur vagguttaget. Skydda
kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

Séakra arbetsstycket!

1. Spann fast arbetsstycket med spannanordningen eller ett skruvs-
tycke. Arbetsstycket sitter da sakrare &n om du haller det med han-
den.

Undvik att sta pa onormalt satt!

1. Se till att du star stabilt och alltid haller balansen.

Varda ditt verktyg noggrant!

1. Hall verktygen vassa och rena for att du ska kunna arbeta battre
och sékrare.

2. Folj underhallsféreskrifterna och anvisningarna om verktygsbyte.

3. Kontrollera regelbundet verktygets kabel och 1at en behérig elektri-
ker byta ut den om den &r skadad.

4. Kontrollera férlangningskablarna i regelbundna intervaller och byt ut
dem om de ar skadade.

5. Se till att handtagen &r torra och fria fran olja och fett.

Dra ut stickkontakten ur vagguttaget:
1. Om verktyget inte anvands, infér underhall samt vid byte av verktyg,
t ex sagblad, borr, fras.

Lat aldrig verktygsnyckeln sitta kvar!
1. Kontrollera alltid innan du kopplar in verktyget att nyckeln och
instéllningsverktygen har tagits bort.

Undvik att starta verktyget oavsiktligt!
1. Overtyga dig om att verktygets strémbrytare &r frankopplad nar du
ansluter stickkontakten till vagguttaget.

Férlangningskablar utomhus.
1. Anvand endast férlangningskablar som har godkénts och mérkts for
anvandning utomhus.

Var uppmarksam!

1. Var medveten om vilket arbete du avser att utféra. Genomfér dina
arbetsuppgifter pa ett rationellt satt. Anvand inte verktyget om du ar
trott.

Kontrollera om verktyget ar skadat!

1. Innan du fortséatter att anvanda verktyget maste skyddsanordningar
och latt skadade delar kontrolleras noggrant med avseende pa full-
god och &ndamalsenlig funktion.

2. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar pa avsett vis och inte klam-
mer eller ar skadade. Samtliga delar maste vara ratt monterade och
uppfylla alla krav for att garantera saker drift av verktyget.

3. Skadade skyddsanordningar eller andra delar maste repareras eller
bytas ut av en auktoriserad verkstad, savida inte annat anges i
denna bruksanvisning.

4. Lat en kundtjanstverkstad byta ut defekta strdmbrytare.

5. Anvéand inte verktyg vars strdmbrytare inte kan slas till eller ifran.

VARNING!
1. Om andra insatsverktyg eller annat tillbehor anvénds finns det risk
for att du skadas.

Lat alltid en auktoriserad elinstallator reparera ditt verktyg!

1. Detta verktyg uppfyller géllande sékerhetsbestdmmelser. Endast
auktoriserade elinstallatorer far utféra reparationer, varvid endast
originalreservdelar ska anvéndas eftersom det annars finns risk for
olycksfall.

4 Beskrivning av maskinen
(se aven fig. 1a och 1b):

PROXXON-figursag ar en mycket stadig, robust konstruerad maskin
icke desto mindre &r den mycket sofistikerad och noggrant tillverkad.
Det tunga fundamentet och den styva maskinkroppen av gjutgods ger
en stabil grund fér maskinens avancerade mekanism och en exakt
plattform fér sdgarmarnas precisa lagring. For att minska den rérliga
massan &r dessa tillverkade av mycket I&tt magnesium och &r samtidigt
stabila. Maskinen drivs av en tyst och kraftig asynkronmotor som ger
en mycket jamn gang och inga vibrationer. Motorn har tva varvtal
(900/1400 v/min) och kan pa s& séatt anpassas till materialens egenska-
per.

DS 460 har manga olika anvéndningsomraden och lampar sig sérskilt
for formtillverkning, finmekanik, modellbygge och leksakstillverkning.
Darfor ar den precis det verktyg som modellbyggare, formgivare, arki-
tekter (modellbygge) eller snickare behdver.

Sagbordet, ar tillverkat i aluminiumgjutgods som ger hdg precision och
stabilitet och planslipat for att erhélla basta méjliga glidegenskaper. Det
ar svangbart fran -5 till 50° for geringssnitt. Byte av sagblad underlattas
genom dess speciella konstruktion.

Sagbordet kan lossas och skjutas bakat for att forbattra atkomsten av
den undre sagbladsupphangningen. Pa sa sétt kan sagbladen bytas
utan problem och snabbt.

Savél sagblad med stift som sadana med platta andar kan anvandas.
Vid dessa mojliggér anvandningen av kulisstarningar en exakt styrning
av sagbladet utan stérande bojkrafter.

| Proxxon-tillbehdrsprogrammet finner du de motsvarande sagbladen
for det aktuella arbetet. Vi rekommenderar att du endast anvander
Proxxon-sagblad!

DS 460 sagar mjuktra i upp till tjocklek 50 mm, plast upp till 30 mm och
ickejarnmetall upp till 10 mm.

Dessutom fungerar sagen bra for s&gning av plexiglas, glasfiberarme-
rad plast, skumgummi, gummi, 1&der och kork.

For att inte sikten vid saglinjen ska skymmas vid arbete finns en auto-
matisk driven blasbalg med justerbart luftmunstycke.

Dessutom kan en dammsugare anslutas. Pa sa vis sékerstalls rent
arbete.

5 Tekniska data:

Slagtal: 900 eller 1400/min

Slaglangd: 19 mm

Max. sagdjup 60 mm

(i tré) vid 45°: 35 mm

Sagbladslangd: 127 mm (med stift)
125-130 mm (utan stift)

Ljudniva: <70dB (A)

Vibration <2,5m/s

Vikt: ca 20 kg

Matt:

LxBxH 580 x 320 x 300 (i mm, ca-uppgifter)

Bord: 400 x 250 mm

Utliggning : 460 mm

Motor:

Spanning: 220/240 V, 50/60 Hz

Effekt: 145/205 W

6 Installation och drifttagning av sagen:

Observera:

Sakerstall att natuttaget ar lampligt for drift av maskinen och férsett
med skyddsjord.

6.1 Packa upp (fig. 2a och 2b):

1. Packa upp maskinen och ta forsiktigt ut den ur kartongen. Hall
maskinen i det gjutna huset enligt fig. 2a. For att undvika skador.
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2. Av transporttekniska skal ar sagbordet 1 uppfallt i en vinkel pa ca
45°. Lossa klamskruven 2 (fig. 2b), féll ned vinkelinstallningens
lasarm 3, vrid bordet till horisontallage och lat lasarmen ater ga i
lage.

6.2 Installera sagen:

Anmérkning:
Séakert och exakt arbete kan endast méjlig med en noggrann inféstning!

1. Fast sadgen i en stabil arbetsbénk med hjalp av tva skruvar (J 8
mm, medfdljer inte). Anvand de befintliga halen (12, fig. 1) till hdger
och vanster i sdgens fundament.

6.3 Justera vinkelindikatorn (fig. 3):

Observera:

Kontrollera vid alla instéliningsarbeten att natstickproppen &r utdragen
annars finns risk for personskada genom att maskinen startar oavsikt-
ligt!

Vinkelindikatorn 1 &r exakt forinstalld fran fabriken och den behdver
normalt inte efterjusteras. Om den trots det har &ndrats &r det enkelt att
justera den:

1. Satt fast sdgbladet 2. Se det motsvarande kapitlet i denna bruksan-
visning.

2. Stall sagbordet i laget 0°. Se for detta kapitlet Geringssnitt. Dar
beskrivs hur sdgbordets vinkelinstallning utfors.

3. Kontrollera med hjalp av en vinkelhake 3 huruvida sagbladet i detta
lage faktiskt ar vertikalt i forhallande till sagbordet. Om inte, efterju-
stera sdgbordslaget med den rafflade skruven 4.

4. Kontrollera vinkelindikatorns 1 l1age: Denna méste vara riktad exakt
pa skalans 0°-lage.

5. Maste vinkelindikatorn efterjusteras, lossa insexskruven 5, stall vin-
kelindikatorn i l&get 0° och dra darefter at insexskruven.

6. Provsaga en trabit och kontrollera vinkeln pa arbetsstycket.

6.4 Montera luftmunstycke (fig 4):

Med blasanordningen tas sagspan direkt bort fran saglinjen under
arbetets gang: idealiskt for fri sikt. Blasanordningen ar i automatiskt i
drift s& snart sagen startas.

1. Ta ut luftmunstyckerdret 1 och slangen 2 ur den bifogade pasen.

2. Lossa den réfflade skruven 3 och for in luftmunstyckerdret 3 i det
Oppnade klamstyckets 4 hal.

3. Rikta in luftmunstycket och dra at den rafflade skruven 3.

4. Satt fast luftslangen 2 pa luftmunsyckerérets bakre ande 1 och nip-
peln 5 péa blasbéalgen pa den évre sagarmen.

For att rikta in luftmunstycket lossa den réafflade skruven 3 och positio-
nera luftmunstyckeréret genom att vrida och skjuta i férhallande till
arbetsstycket.

6.5 Ansluta dammsugare (fig. 5):

Observera:

Sagdamm fran vissa material kan vara héalsovadligt vid inandning eller
kontakt med huden. Anvand darfér 1amplig skyddskladsel (t.ex. and-
ningsmask) och arbeta alltid med utsug.

Fara: | vissa koncentrationer i luften kan damm bilda en explosiv
blandning.

1. Montera gummistos 1 pa anslutningsstossen 2.

2. Satt dammsugarens sugslang 3 pa gummistossen 1.

3. Starta dammsugaren innan sagen sa att sdgspan sugs upp och
utsugsanordningen inte satts igen.

Ett ytterligare tips:

Vid anvandning av Proxxon-dammsugaren CW-matic behdver denna
inte slas pa och av manuellt ideligen. CW-matic ar utrustad med styr-
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automatik och slas pa och av automatiskt nar maskinen slas pa och av.
Samma funktion har man foér en konventionell dammsugare med hjélp
av var utsugsstyrenhet AS/E.

6.6 Sagblad:
Observera:

Dra alltid ur nétstickproppen innan du pabdrjar de arbeten som anges
har.

Anvénd endast passande sagblad! Kontrollera att sdgbladen ar lamp-
liga f6r anvandning med DS 460. De matt som anges i tekniska data
maste innehallas.

Kontrollera att sdgbladet ar i fullgott skick och byt direkt ut skadade
eller slitna sagblad! Deformerade eller skadade sagblad utgér en fara
vid arbetet och far darfoér inte anvandas!

Dessutom férsdmrar de arbetsresultatet. Det &r bara fullt funktionsdug-
liga sdgblad som ger full sdgkapacitet och precision.

Vi rekommenderar att Proxxon-originalsagblad anvands.

Var noga med att vélja sdgblad som passar for din tilldmpning och det
material du ska saga.

Proxxon erbjuder olika fina tandningar, platta och spiralformade blad
samt blad med eller utan stift. Vart program hittar du i var Micromot-
apparatkatalog eller pa Internet under www.proxxon.com.

6.6.1 Satta fast sagblad, resp. byta:

| sagbladshallaren gar det att anvanda savél standardsagblad med stift
som handsagblad (I6vsagblad) utan stift. Genom bordet som kan for-
skjutas bakat ar det optimal atkomst av sagbladsfastet vilket gor det
mycket enkelt att byta sagblad.

Observera:
Tank pa att nar sagbladen ska bytas kan sagbladsskyddet tippas bort!

6.6.1.1 Skjuta sagbordet bakat resp. skjuta tillbaka i arbets-
lage (fig. 6):

Tank pa att sdgbordet endast kan skjutas bakat nar det &r i laget 0°
alltsa horisontellt!

1. Lossa lasarmens 2 klamskruv 1 (fig. 6).

2. Fall ned lasarmen och skjut sagbordet 3 bakat.

3. Efter att sagbladet satts fast skjut fram sagbordet 3. | det framre
andlaget mandvreras lasarmen automatiskt och sparrar sagbordet.

6.6.1.2 Sagblad med platta dndar (hand- resp. I6vsagblad
(fig. 7a och 7b):

Konceptet fér DS 460 ar inte som for traditionella figursagar att bara
klamma fast bladen i sagbladshéllare pa sdgarmséndarna. Vid denna
konventionella fastsattning uppkommer det nar sdgarmarna rér sig upp
och ned automatiskt vaxlande bojkrafter i sdgbladet efter som pendel-
rorelsen inte kan kompenseras. Det ger slitage, sagbladet kan snab-
bare ga sonder.

Dessutom ar frekvent byte av sagblad inget man dnskar sig. For alla,
som inte vill undvara den exakta sagbladsstyrningen hos bladen med
plana andar (i motsats till exemplar med stift), utan att behéva finna sig
i dess nackdelar, har vi utrustat fastet med kulisstérningar.

Darfor finns det ingen sidovridning i upphangningen och trots det kan
bladen fritt félja med i sdgarmarnas rérelse upp och ned utan att utsat-
tas for boéjspanningar.

1. Placera kulisstarningarna 1 (fig. 7a) i de darfér avsedda 6ppning-
arna i sagbordet 2. P& s& sétt definieras direkt den korrekta klam-
langden. Observera: Klammuttrarna maste lossas och peka uppat!
Kulisstarningarna méaste placeras sa att de spetsiga andarna &r rik-
tade mot varandra, alltsa inét.

2. Forin sagbladet 4 centriskt i klamsparet och dra at kldmmuttrarna 3
med den bifogade nyckeln 5. Observera: Sagbladet maste vid bada
kulisstarningarna sticka in lika langt i klamsparet!



3. Skjut sdgbordet 2 bakat enligt beskrivningen ovan och féll vid behov
bort sagbladsskyddet 6!

4. Vrid vredet 7 at vanster for att minska sagbladsspanningen.

5. Ta vid behov bort sdgbladet och for in nytt sdgblad 4 med kulisstéar-
ningarna i sdgbladshallaren enligt fig. 7b. Darvid gar det vid behov
att trycka latt pa den 6vre armen resp. kan bladspanningen vid
behov minskas med vredet 7. Observera: Bladets tdnder ska vara
riktade nedat!

6. Dra darefter bordet framat enligt beskrivningen ovan.

7. Reglera sagbladsspanningen enligt beskrivningen i avsnittet Finin-
stalla korrekt sagspanning.

6.6.2 Sagblad med stift (fig. 8):

Séagblad med stift ar val ldampade fér arbete med manga slutna, invan-
diga snitt. Dessa gor det snabbt och bekvamt att lossa sagbladet ur
Ovre hallaren, tréa det genom arbetsstycket och haka fast det igen. Nér-
mare detaljer finns i avsnittet "Invandiga snitt". Men se upp: Styrning-
ens precision vid stiftblad &r underlagsen den hos sagblad med plana
andar och kulisstarningar! Den mest exakta styrningen av snittet kan
endast uppnas med dessa.

1. Skjut sagbordet 1 bakat enligt beskrivningen ovan och fall vid behov
bort sdgbladsskyddet 2.

2. Vrid vredet 3 at vanster for att minska sagbladsspanningen.

3. Placera sagbladet 4 med tandningen nedat i den nedre héllaren 5.

4. Tryck vid behov latt pa den évre armen 6 och ta bort sadgblad som
eventuellt finns i hallaren. Placera nytt sgblad i den évre hallaren
7. Minska vid behov sagbladsspanningen ytterligare med hjélp av
vredet 2.

5. Slépp armen efter att bladet satts fast och stall in sagbladsspan-
ningen med vredet 2.

6. Reglera sagbladsspanningen enligt beskrivningen i avsnittet Finin-
stalla korrekt sagspénning.

6.6.3 Fininstalla korrekt sdgspanning (fig. 9):

Korrekt sdgspéanning bidrar till ett bra arbetsresultat. Darfér ska denna
stallas in noggrant. Vid for 1&g eller hdg spénning kan sagbladet latt
brista.

Vrid pa vredet 1 (fig. 9) for att stélla in spanningen. Vrid medurs for att
Oka sagbladets spénning och moturs for att minska den.

Ett korrekt spant blad avger en ljus ton som en strdng nér man knapper
pa det.

7 Arbeta med sagen:

7.1 Allmént om arbete med figursag:

Figursagen ar i forsta hand avsedd fér sagning av kurvor och exakta
utsnitt. Exempel pa tilldmpning visas pa bild 10. Harvid maste anvan-
daren styra arbetsstycket noggrant. Anmérkning: En figursédg anvands
normalt utan langdanslag eftersom en tvangsstyrning vid ett anslag far
sagbladet att ga snett, sarskilt i drat tra.

Tank pa att sdgbladet endast sagar vid nedatgaende rorelse, i den
riktning som tdnderna pekar mot.

Beakta foljande punkter for att fa bra resultat:

* Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. For det med
kansla och lag kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt tryck mot
sagbladet.

* Se till att arbetsstycket ligger plant mot sagbordet (inga grader eller
spanor).

¢ Anpassa matningen till de krav som sagbladet, hastigheten och
arbetsstyckets material stéller.

* For in arbetsstycket langsamt mot sagbladet, sérskilt om bladet ar
mycket tunt och tandningen mycket fin eller om arbetsstycket &r myc-
ket tjockt. Observera: Tanderna sagar endast vid nedatgédende
rérelse!

¢ Anvand endast sagblad som &r i fullgott skick!

* Ladmna inte maskinen obevakad nar den &r igang!

¢ Markera/ritsa en saglinje noggrant!

* Se till att det finns fullgod belysning!

* Arbeta alltid med ansluten dammsugare och rikta luftmunstycket nog-
grant (se &ven Montera luftmunstycke).

* Bast resultat erhalls med tratjocklek under 25 mm.

* Vid tratjocklek dver 25 mm maste arbetsstycket féras mycket forsiktigt
sa att sagbladet inte fastnar, bojs eller vrids och sa att det inte brister.

* For att Astadkomma exakta snitt i tra, tdnk pa att sagbladet alltid for-
soker folja fiberriktningen (géller framst tunna sagblad).

e Tank nar du sagar runda material att dessa kan vrida sig genom sag-
bandsrorelsen. Hall darfor fast ett ordentligt grepp! Anvand vid behov
en lamplig hallare for arbetsstycket!

7.1.1 Val av sagblad:

Som redan namnts har ratt val for materialet stor inverkan pa arbetets
kvalitet. Nedanstédende tabell ger lite vagledning. Stor erfarenhet av
olika material och sagbladstyper ar naturligtvis ocksa till god hjalp vid
valet. Har finns det tillfélle att prova sig fram!

Tips: Ett sagblad slits vanligen mest pa det stélle dar hogst pakan-
ningar erhalls pa tdnderna, vilka darfér snabbt blir trubbiga. For att
aven "férbruka" de tédnder som inte &r slitna och pa sa vis 6ka sagbla-
dets livslangd kan arbetsstyckets upplagsyta hdjas nagot.

Det gor du genom att pa sagbordet fasta ett plant underlagg, med
erforderlig tjocklek och i bordets storlek, med t ex dubbelhaftande tejp.
Da sagar aven de icke slitna delarna av sagbladet i arbetsstycket.
Detta &r sarskilt &ndamalsenligt om man ofta sagar i mycket harda och
slitande material med fina blad.

Véardena for tandningens finhet anges i antal tdnder per tum sagblads-
langd:

Ténder/tum Material:

ca 10-14 Mjuk- och hardtra (ca 6-50 mm), plast, mju-
kare material, ndgot tjockare arbetsstycken

ca17-18 Finare sagarbete, tra (till ca 6 mm), plast,
mjukare material, ndgot tunnare arbetssty-
cken

ca 25-28 Plast, glasfiberarmerad plast, ickejarnmetal-
ler, plexiglas, jarn, Pertinax (kopparlaminat)
med vissa begrénsningar

ca 41 Jarn, Pertinax

Spiralsagblad (med platta andar) &r idealiska for plast, hard- och
mjuktird. De ské&r runt om och darmed behdver arbetsstycket inte vridas
vid sagning.

Var kompletta program av lampliga sagblad fér din DS 460 finner du i
var Micromot-katalog eller pa Internet under www.proxxon.com.

7.1.2 Antal varvtalssteg:

Denna beskrivning kan naturligtvis endast ge vagledning om hur man
ska ga tillvaga. Som i féregaende avsnitt maste man prova sig fram for
att fa optimalt resultat. Passande varvtal &r givetvis beroende av det
blad som anvénds, arbetsstyckets material, matningen osv.

Steg Material

900 slag/min Stal, massing, legeringar, glasfiberarmerad

plast, annan plast

1400 slag/min Aluminium, trd, EPS-plast, gummi, l&der,

kork

7.1.3 Méjliga orsaker till sdgbladsbrott:

Séagbladet kan brista av féljande orsaker:

* for hog eller l&g bladspénning

* mekanisk 6verbelastning av bladet pa grund av fér snabb matning

¢ bladet bojs eller vrids om arbetsstycket vrids for snabbt vid kurvsag-
ning
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¢ om sagbladets slitagegrans har uppnatts
* om skruvarna dras at for ett sdgblad med stift.

7.2 Saga (fig 10):

Hall arbetsstycket pa sagbordet enligt fig. 10. Anpassa matningen till
materialet, sdgbladet, och arbetsstyckets tjocklek! Harda material, fina
sagblad och tjockare arbetsstycken "tal" inte lika snabb matning som
mjukare material, grévre sagblad och tunna arbetsstycken.

Prova &ven resultatet vid olika hastigheter.

Anmaérkning:
Sékert och exakt arbete &r endast méjligt med en noggrann infastning!

Figursagen ar i forsta hand avsedd fér sdgning av kurvor. Beakta fol-
jande punkter for att fa bra resultat:

For din sakerhet tank pa foljande:

» anvand endast sagblad som &r i fullgott skick

e dra alltid ur natstickproppen innan underhall och skétsel paborjas

¢ |[amna inte maskinen obevakad nér den &r igang

* se alltid till att sdgbladsskyddet &r i driftlaget som visas i t.ex. fig. 10!

1. Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. For det med
kénsla och liten kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt tryck mot
sagbladet. Observera: Sagen sagar inte arbetsstycket av sig sjalv.
Du maéste fora in arbetsstycket mot sagbladet.

2. Forin arbetsstycket lAngsamt mot sagbladet, sarskilt om bladet &r
mycket tunt och tandningen mycket fin eller om arbetsstycket ar
mycket tjockt. Bast resultat erhalls med tratjocklek under 25 mm.

7.2.1 Invandiga snitt (fig. 11):

Observera:
Dra alltid ur natstickproppen innan du lossar sagbladet!

Nér du vill utféra invéndiga snitt med din figurs&g finns det olika mgjlig-
heter att féra in sagbladet i arbetsstyckets 6ppning.

Om de invandiga snitten &r tillrackligt grova kan sagbladet féras in med
kulisstarningarna, allts& i monterat tillstand. Men aven finare invandiga
snitt &r mojliga. For dessa klams kulisstarningen fast i den évre halla-
ren, sagbladet lossas, fors in i arbetsstycket och klams fast. Nar
sagblad med stift anvdnds maste bladen, efter att sagbladsspénningen
minskats, bara hakas fast resp. ater hakas loss.

1. Borra ett hal i den inre delen av arbetsstycket 1 som ska sagas
loss.

2. Minska sagbladsspanningen genom att vrida pa ratten 2.

3. Lossa sagbladet med kulisstarningen resp. stiftet vid det évre
sagbladsfastet 3, eller....

4. ...klam fast kulisstarningen med den réafflade skruven 4, lossa mut-
tern 5 och ta bort sagbladet.

5. Stick sagbladet genom halet i arbetsstycket och haka ater fast kulis-
starning resp stift resp. for in sdgbladet i kulisstéarningen och klam
fast med muttern 5. Lossa den réfflade skruven 4!

Observera:

Téank pa att den rafflade skruven 4 maste vara lossad vid drift! Kulis-
stérningen far inte vara fastklamd vid drift utan maste fa pendia fritt!

6. Stall ater in sagbladsspéanningen korrekt med skruven 2.
7. Saga ur den berdrda delen, haka loss sagbladet igen och ta bort
arbetsstycket.

Tips:

Om du borrar hélet sa att det inte tangerar 6énskad innerkontur kan du
lata sagningslinjen "lépa in" i konturen tangentiellt. Det ger en jamn och
fin sdgningskant.

Vid behov far den undre av férdjupningarna i sdgbordet (fig. 1, pos. 19)

anvandas for att fixera kulisstérningen, om det skulle vara nédvandigt,
att lossa kulisstarningens mutter, for att ta bort bladet.
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7.2.2 Geringssnitt (fig. 2b):

7.2.2.1 Stélla in geringsvinkeln

For geringssnitt svéngs bordet i énskad vinkel. Med hjalp av vinkelin-
stallningen hos din DS 460 &r det méjligt snabbt och utan problem.

1. Lossa klamskruven 2

2. Fall lasarmen 3 nedat och vrid sagbordet 1 till nskad vinkel.

3. L&t lasarmen ga i lage i den passande ursparingen pa sagbordets
vinkelskala 4.

4. Dra ater at klamskruven 2.

Se upp!
Tryck arbetsstycket extra mycket mot bordet vid geringssnitt.

7.2.2.2 Fininstallning (fig. 2b)

Observera:

Ursparingarna pa vinkelskalan ar placerade sa att de vanligaste
geringsvinklarna snabbt kan véljas. Naturligtvis kan varje 6nskat mel-
lanlage ocksa stéllas in. For det maste bara den rafflade skruven 5 vri-
das nér armen befinner sig i ett l1aslage. Observera: For
instéliningsforloppet kan klamskruven 2 férbli tdragen!

7.2.2.3 Stilla in sagbladets slaglangd (fig. 12a och 12b)

Den pa fabriken instéllda slaglangden 19 mm f6r sagbladet utgor ett
optimalt vérde for de flesta anvandningstillféllen och behéver i regel
inte andras. Vissa arbetsvillkor tillater emellertid i séllsynta fall inget till-
fredsstallande arbetsresultat. T.ex. nar det visar sig att sdgbladets has-
tighet ar fér hdg aven vid lagt slagtal (t.ex. nér vid sagning av plast
materialet smalter och ater stelnar). | detta fall erbjuder DS 460 mojlig-
heten att minska slaglangden for att pa sa satt minska saghastigheten.

1. Skruva ur de bada skruvarna fran utsugsanslutningen 8 och ta av
utsugsanslutningen

. Skruva ur de bada skruvarna 1 och ta av tackplaten 4

. Skruva med medféljande insexnyckel ut skruv 6 frdn excentern 7.

. Skruva i skruv 6 i den andra géngan i excentern.

. Skruva ater fast plat 4 med skruv 3

. Skruva ater fast plat 2 med de bada skruvarna 1

. Fast ater utsugsanslutningen

Nooh~hwd

8 Underhall och reparationer:

Observera:

Dra alltid ur natstickproppen innan underhélls-. rengérings- och repara-
tionsarbete paborjas.

Bortsett fran att regelbunden rengéring kravs (se nedan) ar maskinen
underhallsfri.

Lat endast kvalificerad fackpersonal eller PROXXON-Centralservice
utféra reparationer! Reparera aldrig elektriska delar utan byt dem alltid
mot originalreservdelar fran PROXXON!

9 Rengéring och skotsel:

Observera:

Dra alltid ur natstickproppen innan underhalls-. rengdrings- och repara-
tionsarbete paborjas.

For att erhalla maximal livslangd bér maskinen alltid rengdras med en
mjuk trasa, borste eller pensel efter anvéndning. Vi rekommenderar att
aven en dammsugare anvands.

Som vi redan tidigare ndmnt bor arbete alltid ske med utsugningsan-
ordning fér att undvika att damm &verhuvudtaget kan samlas pa maski-
nen.



Den yttre rengdringen av huset kan da utféras med en mjuk, eventuellt
fuktig trasa. Darvid far mild tval eller ett annat lampligt rengéringsmedel
anvandas. Undvik rengdringsmedel med l6sningsmedel eller alkohol
(t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom dessa skulle kunna angripa
plastdelarna.

Rorliga delar kan da och da smérjas med en droppe maskinolja. Arm-
lagringarna och sagbordets skjut-/vridaxel bér smérjas med olja regel-
bundet.

10 Avfallshantering

Maskinen far inte ldmnas som hushallsavfalll Maskinen innehaller var-
defulla @mnen som kan atervinnas. Kontakta ditt lokala atervinningsfo-
retag eller motsvarande kommunal férvaltning vid fragor angadende
avfallshanteringen.

11 EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: DS 460
Artikelnr: 27094

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt éverensstdmmer med
féljande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG

Tilldmpade normer: DIN EN 55014-1 /02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

EG maskindirektiv 2006/42/EG
Tillampade normer: DIN EN 61029-1 /01.2010
Datum: 14.10.2010

Dipl-ing J6érg Wagner
PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.
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1 Vyfezavaci pila DS 460:
Vazena zakaznice, vazeny zakazniku!
Pouzivani tohoto navodu

e usnadnuje seznameni s pfistrojem,
¢ zamezuje poruchy zplsobené nespravnou obsluhou,
¢ prodluzuje zivotnost pfistroje.

Tento navod méjte stale po ruce.
Tento pistroj pouzivejte jen po dikladném seznameni s navodem a
navod dodrzujte.

V nasledujicich pfipadech spole¢nost PROXXON neruci za bezpe¢né
fungovani pfistroje:

* manipulace, ktera neodpovida obvyklému zplisobu pouZivani,
¢ pouzivani k jinym ucellm, které nejsou uvedené v tomto navodu,
* nedodrzovani bezpe¢nostnich predpisu.

V nésledujicich pfipadech zanikaji naroky vyplyvajici ze zaruky:
e nespravna obsluha,
* nedostate¢na udrzba.

Pro viastni bezpe¢nost bezpodmineéné dodrzujte bezpecnostni pred-
pisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Vyhrazujeme si moznost zdokonalovani v souladu s vyvojem technic-
kych poznatk(. Pfejeme Vam mnoho Uspéchl pfi praci s timto pfistro-
jem.
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Legenda (obr. 1):

Knoflik k nastaveni napnuti pilového listu
Drzak pilového listu, horni

Pilovy list

Vypinac

Knoflik k nastaveni poc¢tu zdvih(

Sroub k presnému nastaveni tihlu sklonu pracovniho stolu
Podstavec z lité oceli

Vzduchova tryska

Teéleso stroje z lité oceli

10. Sklopny stdl pily

11. Drzak pilového listu, dolni

12. Otvory na upevnovaci Srouby

13. Kulisové kameny k upevnéni pilového listu
14. Gumové hrdlo k pfipojeni vysavace

15. Napéjeci kabel

16. Indukéni motor

17.  Rameno pily (horni)

18. Rameno pily (dolni)

19. Prohlubné pro kulisové kameny

20. Aretacni paka

21. Upinaci Sroub aretaéni paky

22. KiIi¢ s rukojeti tvaruT

23. Hadice

24. Upinaci Sroub k nasmérovani vzduchové trysky
25. Hrdlo k odsavani prachu

26. Rameno chranice pilového listu

27. Upinaci $roub chranice pilového listu

28. Chranic¢ pilového listu

NN~

3 VsSeobecné bezpeénostni pokyny

POZOP! P¥i pouzivani elektrického naradi musi byt kvl
ochrané pred trazem elektrickym proudem, k zabraneni nebez-
peci poranéni a pozaru dodrzovana nasledujici zasadni bez-
pecnostni opatreni.

Nez zaénete pouzivat tento elektricky nastroj, prectéte si
vSechny tyto pokyny a bezpeénostni pokyny peclive uschovejte.

Bezpecna prace

Udrzujte pracovni oblast prace v poradku !
1. Neporadek na misté vykonu prace mGze vést k Urazim.

Zohlednéte vlivy okoli !

1. Nevystavujte nafadi vlivu desté.

2. Nepouzivejte narfadi v mokrém nebo vihkém prostredi.

3. Postarejte se o dobré osvétleni.

4. Nepouzivejte naradi v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.

Chraiite se pfed nechranénym kontaktem s elektrickym
proudem !

1. Vyhybejte se kontaktim tela s uzemnénymi ¢astmi.

Udrzujte jiné osoby v dostate¢né vzdalenosti od pracovisté !

1. Nenechavejte jiné osoby, zejména déti, aby se dotykaly naradi
nebo kabelu. UdrZujte je v dostatecné vzdalenosti od Vaseho pra-
covisté.

Bezpecné prechovavejte nepouzivané naradi !

1. Nepouzité pfistroje by mély byt pfechovavany na suchém
uzaméeném misté mimo dosahu déti.

Nepretezujte Vase naradi !

1. Lépe a bezpecnéji se budete pracovat v udaném rozmezi vykonu
naradi.

Pouzivejte spravné naradi !

1. Pro téZké prace nepouzivejte Zzadné stroje s nizkym vykonem.

2. Nepouzivejte nafadi k u€elim pro které nejsou urceny.
Nepouzivejte napfiklad zadnou ruéni kotoucovou pilu k ofezavani
vétvi a fezani polen.



Pouzivejte vhodné pracovni obleceni !

1. Nenoste zadny Siroky/volny odév a Sperky, mohly by je zachytit
pohyblivé ¢asti naradi.

2. P¥i praci v mimo budovy doporucujeme pouzivat protiskluzovou
obuv.

3. Mate-li dlouhé vlasy, pouzivejte pfi praci sitku na vlasy.

Pouzivejte ochranné vybaveni !

1. Pouzivejte ochranné bryle.

2. Pfi pracich, které vedou ke vzniku prachu pouzivejte ochrannou
dychaci masku.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu !
1. Pokud jsou na pracovisti k dispozici pfipojky k odsavani prachu a
lapace, presvedcte se, zda jsou pfipojeny a zda jsou pouzivany.

Nepouzivejte kabel k uceltim, ke kterym neni urcen !

1. Kabel nepouzivejte k tomu, abyste jeho pomoci vytahli zastréku ze
zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, plsobeni oleje a ostrymi hra-
nami.

Zajistéte opracovavany material !

1. Pouzivejte upinaci pripravky nebo svérak, abyste zafixovali opra-
covavany predmeét. Tyto prostifedky jej udrzi bezpecneji nez Vase
ruka.

Vyhnéte se neprirozenému drzeni téla pfi praci !
1. Postarejte se o pevné postaveni téla a v kazdé situaci udrzujte telo
Vv rovnovaze.

Peclivé se o Vase naradi starejte !

1. Udrzujte naradi ostré a v ¢istém stavu, abyste mohli pracovat |épe
a bezpecnéji.

2. Dodrzuijte pfedpisy vztahujici se na jeho udrzbu i pokyny k vymene
pracovnich nastroju.

3. Pravidelné kontrolujte kabel naradi a pfi zjiSteni jeho poskozeni jej
nechte opravnénému odbornikovi vyménit.

4. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a pokud jsou
poskozené, vymente je za bezvadné.

5. UdrZujte rukojeti suché a bez stop olejl a tukd.

Vytahujte zastréku naradi ze zasuvky:

1. Vytahujte zastréku elektronaradi ze zasuvky pokud naradi
nepouzivate, pfed provadénim jeho udrzby nebo pfi vymene jeho
pracovnich nastroju jako jsou napfiklad pilové listy, vrtaky a frézo-
vaci nastroje.

Nenechavejte na naradi zastréené / zasunuté zadné klice ci
sklicidla !

1. Pfed zapnutim naradi vzdy proveéfte, zda jsou z naradi odstranény
klice / skli¢idla a nastavovaci pomucky.

Vyhnéte se nechténému spusténi chodu naradi !
1. Nez zastréite zastr¢ku kabelu do zasuvky, presvédcte se, zda je
vypina¢ naradi vypnuty.

Prodluzovaci kabely v exteriérech (mimo budovy)
1.V exteriérech pouzivejte pouze k tomu schvalené a odpovidajicim
zplsobem oznacené prodluzovaci kabely.

Budte pozorni'!
1. Dbejte na to, co délate. Pfistupujte k praci s rozumem.
Nepouzivejte naradi pokud jste unaveni.

Kontrolujte Vase naradi zda neni pfipadne poSkozené !

1. Pfed dal§im pouzivanim nafadi musite ochranné prvky naradi
nebo lehce poskozené ¢asti peclive prozkoumat zda funguji bez-
vadné a v souladu s jejich uréenim.

2. Zkontrolujte, zda bezvadné funguji pohyblivé dily, zda nedochazi k
jejich vaznuti a zda nejsou poSkozené. Veskeré dily naradi musi
byt spravne namontovany a musi splfiovat vSechny pfislusné pod-
minky, aby zajistily bezvadny provoz nafadi.

3. Poskozené ochranné prvky a ¢asti musi byt spravnym zplsobem k
tomu opravnénou odbornou dilnou opraveny nebo vymeneny,
neni-li v jejich navodu k pouziti uvedeno neco jiného.

4. Poskozené vypinace nechte vymenit pracovnikiim nékteré dilny
zakaznického servisu.

5. Nepouzivejte zadné naradi, jejichz vypinace nelze fadné zapinat a
vypinat.

VAPOVANI !
1. Pouzivani jinych pracovnich nastrojl a jiného pfislusenstvi pro Vas
mUiZze znamenat nebezpeci poranéni.

Nechte Vase naradi opravovat odbornému elektrikari !

1. Toto naradi odpovida pfislusnym bezpecnostnim predpisim. Jeho
opravy smi provadét pouze odborni elektrikafi, pficemz je tfeba
pouzit origindlni nahradni dily; jinak mGze dojit k Urazdm uzivatele
naradi.

4 Popis stroje (viz také obr. 1a a 1b):

Vyrezavaci pila PROXXON je zafizeni s velmi stabilni a robustni kon-
strukci, ale zaroven mechanicky velmi propracované a peclivé vyro-
bené. Tézky podstavec a tuhé téleso stroje z litého materialu tvori
masivni zakladnu pro naroénou mechaniku stroje a pro presné ulozeni
ramen pily, ktera jsou pro snizeni hmotnosti pohyblivych ¢asti vyro-
bena z velmi lehkého, ale presto stabilniho magnézia. Ke klidnému
chodu s minimalnimi vibracemi pfispiva také pohon tichym a silnym
induk&nim motorem, ktery méa dva stupné otacek (900 a 1400 ot./min.)
pro rlizné vlastnosti materialu.

Oblasti pouziti jsou velmi rozmanité, pila DS 460 je zvlast vhodna pro
konstrukci forem, jemnou mechaniku, modelarstvi a vyrobu hraéek.
Proto je spravnym nastrojem pro ambiciézni modelare, navrhare,
architekty (stavba modeld) a truhlare.

Velky sklopny stll pily pro fezy pod Ghlem -5 az 50 ° se pro maximalni
presnost a stabilitu vyrabi tlakovym litim hliniku a pak brousi pro ide-
alni kluzné vlastnosti. Jeho zvlastni konstrukce také usnadriuje
vymeénu pilového listu:

Stll pily Ize odijistit a posunout dozadu, aby byl lepsi pfistup k dolnimu
zavesu pilového listu. Diky tomu je vyména pilového listu snadna a
rychla.

Lze pouzivat pilové listy s pficnym kolikem i listy s plochymi konci. U
nich je pomoci kulisovych kamenl zajisténo pfesné vedeni bez pliso-
beni nezadoucich ohybacich sil.

Vhodné piloveé listy pro konkrétni praci najdete v nabidce pfislusenstvi
Proxxon. Doporu€ujeme pouzivat pouze pilové listy Proxxon.

Pila DS 460 je vhodna k fezani mékkého dfeva do tloustky 50 mm,
plastd do tloustky 30 mm a nezeleznych kov( do tloustky 10 mm.
Pilu Ize bez problém{ pouzivat také k fezani plexiskla, sklolaminatu,
pénové hmoty, pryze, kiiZze a korku.

Aby prach vznikajici pfi praci nezakryval linii fezu, je k dispozici auto-
maticky pohanény méch s nastavitelnou vzduchovou tryskou.

Lze také pfipojit vysavac. Tim je zaru€ena Cista prace.

5 Technické udaje:

Pocet zdvih: 900 nebo 1400/min.
Vyska zdvihu: 19 mm
Max. hloubka fezu 60 mm
(u dfeva) pfi Uhlu 45 °: 35 mm
Délka pilového listu: 127 mm (s ptiénym kolikem)
125 -130 mm (bez pficného koliku)

Hluénost: <70dB (A)

Vibrace <2,5m/s

Hmotnost: asi 20 kg

Rozméry:

DxSxV 580 x 320 x 300 (v mm, pfiblizné udaje)
Stdl: 400 x 250 mm

Vylozeni: 460 mm

Motor:

Napéti: 220/240V, 50/60 Hz

Prikon: 145/205 W
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6 Instalace a uvedeni pily do provozu:

Pozor:
Zajistéte, aby méla napajeci zasuvka pro pfistroj vhodné provedeni a
ochranny vodi¢!

6.1 Vybaleni (obr. 2a a 2b):

1. Pfistroj opatrné vyndejte z krabice. Drzte vyfezavaci pilu za litinové
téleso podle obr. 2a. Zamezite tak poskozeni.

2. Ztechnickych dvodu je stll pily 1 pfi prepravé vyklopen nahoru v
Uhlu asi 45 °. Povolte upinaci Sroub 2 (obr. 2b), aretacni paku 3 k
nastaveni Ghlu sklopte dold, stdl sklopte do vodorovné polohy a
aretaéni paku opét zaklapnéte do ozubeni 4.

6.2 Instalace pily:

Zasada:
Bezpec¢na a presna prace je mozna jen pii peclivém upevnéni!

1. Pilu upevnéte pomoci dvou Sroubl (J 8 mm, nejsou soucasti
dodavky) na pevny pracovni stdl. Pouzijte k tomu pfislusné otvory
(12, obr. 1) na pravé a levé strané podstavce pily.

6.3 Sefizeni ukazatele uhlu (obr. 3):

Pozor:

PFi nastavovani vzdy zajistéte, aby byla vytazena sitova zastréka, jinak
by mohlo dojit k Urazdim pfi nedmysiném spusténi stroje!

Ukazatel Uhlu 1 je z vyroby pfesné nastaveny a normalné neni nutné
ho sefizovat. Pokud je nastaveni nespravné, Ize je snadno opravit:

Upnéte pilovy list 2. Viz odpovidajici kapitola v tomto navodu.
. Stll pily nastavte do polohy ,,0 °“. Viz také kapitola ,,Zkosené fezy*.
V ni je popséan zpUsob nastaveni Uhlu stolu pily.

3. Unhelnici 3 zkontrolujte, zda je v této poloze pilovy list skute&né
kolmy ke stolu pily. Pokud ne, upravte polohu stolu pily pomoci
$roubu s ryhovanou hlavou 4.

4. Zkontrolujte polohu ukazatele Uhlu 1: Nyni musi byt na stupnici pre-
sné v poloze 0 °.

5. Pokud je nutné polohu ukazatele Uhlu upravit, povolte Sroub s vniti-
nim Sestihranem 5, ukazatel Uhlu nastavte do polohy 0 ° a Sroub s
vnitfnim Sestihranem opét utahnéte.

6. Na zkousku ufiznéte kus dfeva a znovu na ném zkontrolujte Uhel.

N —

6.4 Montaz vzduchové trysky (obr. 4):

Ofukovaci zafizeni odstrariuje pfi praci piliny z linie fezu. Zajistuje tak
dobrou viditelnost. Ofukovaci zafizeni se zapina automaticky pfi
zapnuti pily.

. Vyndeijte trubici vzduchové trysky 1 a hadici 2 z pfilozeného sacku.
. Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 3 a trubici vzduchové trysky 3
nasadte do pfislusného tvarovani na otevrenych upinacich dilech 4.
3. Trubici vzduchové trysky vyrovnejte a Sroub s ryhovanou hlavou 3
utahnéte.
4. Vzduchovou hadici 2 nasad'te na zadni konec trubice vzduchové
trysky 1 a spojku 5 pfipojte k méchu na hornim ramenu pily.

N —

K vyrovnani vzduchové trysky povolte Sroub s ryhovanou hlavou 3 a
trubici vzduchové trysky ota¢enim a posouvanim nastavte k obrobku.

6.5 Pripojeni vysavace (obr. 5):

Pozor:

Prachové piliny z nékterych material(l mohou byt pfi vdechovani nebo
kontaktu s pokozkou zdravi Skodlivé. Proto noste odpovidajici
ochranny odév (napf. dychaci masku) a pfi praci vzdy pouzivejte odsa-
vaci zafizeni.
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Nebezpeci: Prach mudzZe v uréité koncentraci ve vzduchu tvofit
vybusnou smés!

1. Gumové hrdlo 1 nasadte na pfipojovaci hrdlo 2.

2. Saci hadici vysavace 3 nasadte na gumové hrdlo 1.

3. Vysavac zapnéte jesté pred fezanim, aby odsaval piliny a odsavaci
zafizeni se neucpalo.

Tip:

PFi pouziti vysavace Proxxon CW-matic neni nutné nepohodiné ruéni
zapinani a vypinani. Pfistroj CW-matic je vybaven fidici automatikou,
ktera ho samocinné zapne, resp. vypne pfi zapnuti, resp. vypnuti elek-
trického naradi. U béznych vysavact toho Ize dosahnout pomoci nasi
fidici jednotky odsavani AS/E.

6.6 Pilové listy:

Pozor:
Pfi provadéni veskerych popsanych praci vzdy vytahnéte sitovou
zastréku.

Pouzivejte jen vhodné pilové listy! Dbejte na to, aby pilové listy byly
vhodné pro pilu DS 460. Musi byt dodrzeny rozméry uvedené v tech-
nickych udajich.

Dbejte na bezvadny stav pilového listu a poskozeny nebo opotiebeny
list ihned vymérnte! Deformované nebo poskozené pilové listy jsou pfi
praci nebezpecné, takze se nesméji pouzivat!

Také podstatné zhorsuiji kvalitu prace. PIného vykonu a presnosti pfi
fezani Ize dosahnout jen s bezvadnymi pilovymi listy.

Doporuc¢ujeme pouzivat originalni pilové listy PROXXON.

Vhodné pilové listy peclivé vybirejte podle Ucelu pouziti a fezaného
materialu.

Spole¢nost Proxxon nabizi pilové listy s riznou jemnosti zubd, ploché i
kulaté pilové listy a pilové listy s pfi€nym kolikem nebo bez koliku. Nasi
nabidku najdete v katalogu pfistroji Micromot a na internetu na
adrese Www.proxxon.com.

6.6.1 Upnuti, popfF. vyména pilového listu:

Do drzaku pilovych listl Ize upinat bézné pilové listy s pficnymi koliky i
ruéni pilové listy (lupenkové) bez pticného koliku. Po posunuti stolu
dozadu je uchyceni pilového listu dobfe pfistupné, takze je vyména
pilovych listd velmi snadna.

Pozor:
PFi vyméné pilového listu Ize odklopit jeho chranic.

6.6.1.1 Posunuti stolu pily dozadu, resp. zpét do pracovni
polohy (obr. 6):
Pozor:

Stdl pily Ize posunout dozadu, jen kdyZ je v poloze 0 °, tzn. vodorovny!

1. Povolte upinaci Sroub 1 (obr. 6) aretaéni paky 2.

2. Sklopte aretac¢ni paku dolll a posurite stdl pily 3 dozadu.

3. Po upevnéni pilového listu posurite stdl pily 3 doptedu. V predni
koncové poloze automaticky zaklapne aretacni paka a zajisti stdl

pily.

6.6.1.2 Pilové listy s plochymi konci (ruéni, resp. lupenkové
pilové listy - obr. 7a a 7b):

Pila DS 460 je freSena jinak nez bézné vyrezavaci pily, u kterych je
pilovy list upnuty v drzacich na koncich ramen pily. Pfi tomto bézném
zpUsobu upnuti pdsobi pfi pohybech ramen pily nahoru a dold na
pilovy list ohybaci sily, protoZe kmitavy pohyb neni vyrovnavan.
Dochazi k vétsimu opotiebeni a pilovy list mize dfive prasknout.

Kromé toho nejsou Casté vymeény pilovych listli pro kazdého. Pro uZi-
vatele, ktefi trvaji na pfesnéjsim vedeni pilovych listd s plochymi konci
(na rozdil od listl s pficnym kolikem), ale nechtéji se smifit s jejich
nevyhodami, jsme vyvinuli upnuti s kulisovymi kameny.

V zavésu nedochazi k otaceni do stran, a presto se mlze pilovy list
volné pohybovat nahoru a dol s rameny pily bez napéti v ohybu.



1. Kulisové kameny 1 (obr. 7a) vlozte do pfislusnych otvord ve stolu
pily 2. Tim je zaroven uréena spravna délka upnuti. Pozor: Svéraci
matice 3 musi byt povolené a sméfovat nahoru! Kulisové kameny je
tfreba vlozit tak, aby Spi¢até konce smérovaly k sobé, tzn. dovnitt.

2. Pilovy list 4 zasurite doprostifed upinaci drazky a svéraci matice 3
utédhnéte pfilozenym kli¢em 5. Pozor: Pilovy list musi mit v upinaci
draZce stejnou vzdalenost od obou kulisovych kamend!

3. Stil pily 2 posurite vySe popsanym zplsobem dozadu a v pfipadé
potieby odklopte chrani¢ pilového listu 6.

4. Otocenim knofliku 7 doleva povolte napnuti pilového listu.

5. V pfipadé potreby pilovy list vyndejte a novy pilovy list 4 s kuliso-
vymi kameny nasadte do drzakl podle obr. 7b. Pfi tom Ize podle
potieby trochu zatlagit na horni rameno, resp. otoénym knoflikem 7
vice povolit napnuti. Pozor: Zuby listu musi sméfovat dolG!

6. VySe popsanym zplsobem posurite stdl opét dopfedu.

7. Napnuti pilového listu nastavte zplsobem popsanym v ¢asti ,,Pre-
sné nastaveni spravného napnuti pily“.

6.6.2 Pilové listy s pfiénym kolikem (obr. 8):

Pilové listy s pfiénym kolikem jsou vhodné pro prace s mnoha uzavie-
nymi vnitfnimi fezy. Pilovy list Ize rychle a pohodIné vyjmout z horniho
drzaku, prostréit obrobkem a znovu upevnit. Podrobnosti naleznete v
¢asti ,Vnitini fezy“. Upozornéni: Pilové listy s pficnym kolikem maji
méné presné vedeni nez pilové listy s plochymi konci a kulisovymi
kameny. Jen ty umozniuji maximalné presné vedeni fezu.

1. Stdl pily 1 posunte vy$e popsanym zplsobem dozadu a v pfipadé
potieby odklopte chrani¢ pilového listu 2.

2. Otocenim knofliku 3 doleva povolte napnuti pilového listu.

3. Pilovy list 4 se zuby smérem dolC upevnéte do dolniho drzaku 5.

4. Ptipadné trochu zatlacte na horni rameno 6 a vyndejte pilovy list,
ktery je v drzaku. Novy pilovy list upevnéte do horniho drzaku 7.
Podle potteby povolte napnuti pilového listu otoénym knoflikem 2.

5. Po upevnéni pilového listu uvolnéte rameno a otac¢enim knofliku 2
nastavte napnuti pilového listu.

6. Napnuti pilového listu nastavte zplisobem popsanym v ¢asti ,,Pre-
sné nastaveni spravného napnuti pily*.

6.6.3 Presné nastaveni spravného napnuti pily (obr. 9):

Spravné napnuti pily je jednim z faktor ovliviujicich vyslednou kvalitu
prace. Proto musi byt nastaveno peclivé. Pfi nadmérném nebo nedos-
tate¢ném napnuti se pilovy list navic mize snadno zlomit.

Napnuti nastavte ota¢enim knofliku 1 (obr. 9). PFi otaceni knofliku
doprava (po sméru hodinovych ru€icek) se pilovy list napina vice, pfi
otaceni doleva (proti sméru hodinovych rucicek) se pilovy list povoluje.

Spravné napnuty pilovy list vydava pfi brnknuti jasny ton (podobné
jako struna).

7 Prace s pilou:
7.1 VSeobecné informace k praci s vyrezavacimi pilami:

Vyrezavaci pila je uréena predevsim k fezani kfivek a presnych vyrezd.
Typické pouziti je znazornéno na obr. 10. K tomu je tfeba vést obrobek
velmi peclivé. VSimnéte si: Vyfezavaci pily obvykle nemaji podélny
doraz, protoze pfi nuceném vedeni u dorazu pilovy list ,ujizdi“, zej-
ména v kresbé dreva.

Uvédomte si, Ze pilovy list feze jen pfi pohybu smérem doll, kam smé-
fuji zuby.

K dosazeni dobrych vysledkl dodrzujte nasledujici zasady:

 P¥i fezani pritlacujte obrobek k pracovni desce a posouvejte ho s
citem a malou silou. Vice tla¢te k pracovni desce, méné proti pilo-
vému listu.

¢ Dbejte na to, aby obrobek spravneé lezel na stole pily (bez tfisek a
otfepd).

¢ Posuv prizplsobte pilovému listu, rychlosti a materialu obrobku.

® Obrobek posouvejte k pilovému listu pomalu, zvlasté v pfipadé velmi
tenkych pilovych listll, velmi jemnych zubd a silnych obrobkd. Pozor:
Zuby feZou jen pfi pohybu smérem dold!

¢ Pouzivejte jen bezvadné pilové listy!

e Pfistroj nenechavejte zapnuty bez dozoru!

e Linii fezu si peclivé pfredem nakreslete nebo narysuite.

e Zajistéte dobré osvétleni.

e P¥i praci vzdy pfipojte odsavani prachu a spravné nasmeérujte vzdu-
chovou trysku (viz také ¢ast ,Montaz vzduchové trysky*).

* Nejlepsich vysledkd doséhnete pfi tloustce dieva do 25 mm.

o Pri tloustce dieva nad 25 mm je tfeba posouvat obrobek velmi
opatrné, aby pilovy list nepraskl v disledku vzpticeni, ohnuti nebo
otoceni.

o U presnych ezl ve dievé si uvédomte, Ze pilovy list ma vzdy ten-
denci sledovat smér vldken dreva (pfedevsim tenké pilové listy).

* P¥i fezani kulatiny si uvédomte, Ze se mlze pfi pohybu pilového listu
otacet, takZe je nutné ji drzet velmi pevné! Pfipadné pouzijte k drzeni
obrobku vhodny pfipravek.

7.1.1 Vybér pilového listu:

Jak uz bylo uvedeno, vybér spravného pilového listu podle materialu
ma velky vliv na kvalitu vysledku. Jako orientacni pomUcka slouzi
nasledujici tabulka. Vybér samozfejmeé usnadriuje také zkuSenost s
mnoha materidly a typy pilovych list(. Do urc¢ité miry Ize experimento-
vat.

Tip: Pilové listy se vétSinou opotrebuji jen v mistech, kde jsou zuby pfi
fezani nejvice namahany, a proto se rychle ztupi. Pokud chcete vyuZzit
neopotiebené zuby, a tim prodlouzit Zivotnost pilovych listd, mézete
trochu zvednout dosedaci plochu obrobku.

Na stdl pily mlzete napfiklad oboustrannou lepici paskou pfilepit hlad-
kou podlozku potiebné tloustky, jejiz velikost odpovida stolu pily. Pak
obrobek feZzou dosud neopotfebované ¢asti pilového listu.

To je zvlasté vhodné, pokud jemnymi pilovymi listy €asto fezete velmi
tvrdé materidly, kterymi se listy vice opotrebuji.

Cisla uvedena jako jemnost ozubeni udavaji podet zubd na palec délky
pilového listu.

Zubu/palec Material:

cca 10-14 Mékké a tvrdé drevo (tloustka 6 az 50
mm), plasty, mékci materialy, spiSe silné
obrobky

cca 17-18 Jemné;jsi fezani, drevo (tloustka asi do
6 mm), plasty, mék¢i materialy, spiSe tenci
obrobky

cca 25-28 Plasty, sklolaminaty, nezelezné kovy, ple-
xisklo, Zelezo, s ur€itym omezenim také
pertinax

cca 41 Zelezo, pertinax

Kulaté pilové listy (s plochymi konci) jsou idealni pro plasty, tvrdé a
meékké drevo. ReZou ze vSech stran, takze neni tfeba otacet obrobek
bé&hem fezani.

Nasi kompletni nabidku pilovych listd vhodnych pro pilu DS 460 naj-
dete v katalogu Micromot nebo na internetu na adrese
WWW.Proxxon.com.

7.1.2 Vybér stupné otacek:

Tyto informace jsou samozifejmé také jen orientac¢ni. Podobné jako u
predchozi ¢asti je i zde k dosazeni optimalniho vysledku nutné urcité
experimentovani. Vhodny pocet ota€ek samozrejmeé zavisi také na
pouzitém pilovém listu, materialu obrobku, posuvu atd.

Stupen Material

900 zdvih /min. Ocel, mosaz, barevné kovy, sklolaminat,

plasty

1400 zdvih /min. Hlinik, d evo, p novy polystyren, pryz, k Ze,

korek
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7.1.3 Mozné pficiny prasknuti pilového listu:
Pilovy list mize prasknout z téchto piicin:

* nadmeérné nebo nedostate¢né napnuti pilového listu

* mechanické pretizeni pilového listu pfilis rychlym posuvem

e ohnuti nebo otoc&eni pilového listu pfili§ rychlym otocenim obrobku
pfi fezani kfivek

® dosazeni meze opotfebeni pilového listu

e utazeni SroubUl pfi pouZiti pilovych listl s pficnym kolikem

7.2 Rezani (obr. 10):

Obrobek pfidrzujte na stole pily podle obr. 10. Posuv pfizplsobte
materialu, pilovému listu a tloustce obrobku. U tvrdych materialQ, jem-
nych pilovych listll a silnéjSich obrobkd neni mozny tak rychly posuv
jako u mékcich materiald, hrubsich pilovych listd a tenkych obrobkd.
Vyzkousejte také, jaky bude vysledek pfi rliznych rychlostech.

Zasada:
Bezpecna a presna prace je mozna jen pfi peclivém upevnéni!

Vyrezavaci pila je ur¢ena predevsim k fezani kfivek. K dosazeni dob-
rych vysledk( dodrzujte nasledujici zasady:

Pro vlastni bezpe¢nost:

® Pouzivejte jen bezvadné piloveé listy.

¢ Pri drzbé a oSetfovani vzdy vytahnéte sitovou zastrcku.

e Pristroj nenechavejte zapnuty bez dozoru.

¢ Dbejte na to, aby byl chrani¢ pilového listu vzdy v provozni poloze
znazornéné napf. na obr. 10!

1. P¥i fezani pritlaujte obrobek k pracovni desce a posouvejte ho s
citem a malou silou. Vice tlacte k pracovni desce, méné proti pilo-
vému listu. Pozor: Pila nefeze obrobek sama. Obrobek musite
posouvat k pilovému listu.

2. Obrobek posouveijte k pilovému listu pomalu, zvlasté v ptipadé
velmi tenkych pilovych listd, velmi jemnych zub( a silnych obrobkd.
Nejlepsich vysledkd dosahnete pfi tloustce dieva do 25 mm.

7.2.1 Vnitini fezy (obr. 11):

Pozor:
Pred povolenim pilového listu vzdy vytahnéte sitovou zastréku!

Pokud chcete vyfezavaci pilou fezat také vnitini fezy, Ize pilovy list pro-
stréit otvorem v obrobku nékolika zpUsoby:

Pokud je vnitini fez dost velky, Ize pilovy list prostréit s kulisovym
kamenem, tzn. v namontovaném stavu. MoZné jsou ale také jemnéjsi
vnitini fezy: K tomu upnéte kulisovy kdmen do horniho drzaku, pilovy
list uvolnéte, prostréte obrobkem a opét upnéte. U pilovych listl s
priénym kolikem staci povolit napnuti a list vyndat, resp. opét nasadit.

1.

2. Otocenim knofliku 2 povolte napnuti pilového listu.

3. Pilovy list s kulisovym kamenem, resp. pfi¢nym kolikem uvolnéte z
horniho uchyceni 3, nebo....

4. ....kulisovy kdmen upnéte pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou 4,
povolte matici 5 a vyndejte pilovy list.

5. Pilovy list prostréte otvorem v obrobku a kulisovy kamen, resp.
priény kolik opét upevnéte, resp. nasadte pilovy list do kulisového
kamene a matici 5 ho opét upnéte. Povolte $roub s ryhovanou hla-
vou 4!

Pozor:

Dbeijte na to, aby byl Sroub s ryhovanou hlavou 4 za provozu vzdy
povoleny! Kulisovy kdmen nesmi byt za provozu upnuty, ale musi
volné kmitat!

6. Knoflikem 2 opét nastavte spravné napnuti pilového listu.
7. Vyfiznéte otvor, opét uvolnéte pilovy list a sundejte obrobek.

Tip:

Pokud otvor vyvrtate tak, aby se nedotykal zamysleného vnitfniho
obrysu, mdzete linii fezu tangencialné napojit na pozadovany obrys.
Tim docilite stejnomérného okraje fezu.

58

Kdyz je nutné k vyndani pilového listu povolit matici kulisového
kamene, Ize kulisovy kdmen pfidrzet v dolni prohlubni ve stole pily (obr.
1, pol. 19).

72.2 Zkosené rezy (obr. 2b):

7.2.2.1 Nastaveni uhlu zkoseni
K fezani zkosenych ezl stadi sklopit stil do pozadovaného Ghlu. U
pily DS 460 Ize Uhel nastavit rychle a snadno.

1. Povolte upinaci Sroub 2.

2. Sklopte aretac¢ni paku 3 doll a stdl pily 1 sklopte do pozadovaného
uhlu.

3. Aretaéni paku zaklapnéte do vhodného vyfezu na uhlové stupnici 4
stolu.

4. Upinaci Sroub 2 opét utahnéte.

Pozor!
P¥i fezani zkosenych tez( pridrzujte obrobek ke stolu zvlast pevné.

7.2.2.2 Presné nastaveni (obr. 2b):

Upozornéni:

Vyfezy na Uhlové stupnici jsou umisténé tak, aby $lo rychle nastavit
nejbéznéjsi uhly zkoseni. Samozrejmé Ize nastavit libovolny jiny thel. K
tomu je tfreba otocit Sroub s ryhovanou hlavou 5, pokud je paka v
zaklapnuté poloze. Upozornéni: Pfi nastavovani mize zlstat upinaci
Sroub 2 utazeny.

7.2.2.3 Nastaveni zdvihu pilového listu (or. 12a a 12b)

Zdvih pilového listu nastaveny z vyroby na 19 mm predstavuje pro vét-
Sinu pfipadd pouziti optimalni hodnotu a zpravidla se nemusi ménit.
Nékteré pracovni podminky vSak v nékolika pfipadech nedavaji uspo-
kojujici pracovni vysledek, kdyz se napfiklad ukaze, ze rychlost pilo-
vého listu je i pfi malém poctu zdvihl prilis vysoka (napf. kdyZz se pfi
fezani plastd material tavi nebo se zase svafi). V tomto pfipadé nabizi
DS 460 moznost zmenSit zdvih a tim sniZit rychlost fezu.

1. VysSroubuijte oba Srouby z odsavaciho hrdla 8 a odsavaci hrdlo
vyjméte.

Vysroubujte oba Srouby 1 a odmontujte plechovy kryt 4.
Pfilozenym imbusovym kli¢em vysroubuijte Sroub 6 z vystfedniku 7.
Zasroubujte Sroub 6 do druhého zavitu ve vystredniku.

Plech 4 opét pfiSroubujte Sroubem 3.

Plech 2 opét pfiSroubujte obéma Srouby 1.

Odsavaci hrdlo zase upevnéte.

NO O A ®D

8 Udrzba a opravy:

Pozor:
Pred udrzbou, ¢isténim a opravami vzdy vytahnéte sitovou zastréku.

Pristroj nevyzaduje kromé pravidelného ¢isténi (viz dale) Zzadnou
udrzbu.

Opravy nechte provadét jen kvalifikované odborné pracovniky, nejlépe
pracovniky centralniho servis spole¢nosti PROXXON! Elektrické dily
nikdy neopravujte, ale vzdy vymeénte za originalni nahradni dily
PROXXON!

9 Udrzba a osetfovani:

Pozor:
Pred udrzbou, ¢isténim a opravami vzdy vytahnéte sitovou zastrcku.

K prodlouzeni Zivotnosti je tfeba stroj po kazdém pouziti vycistit mék-
kym hadfikem, ruénim smetackem nebo Stétcem. Vhodny je i vysavac.



Jak uz bylo uvedeno, je tfeba pfi praci vzdy pouzivat odsavaci zafizeni,
aby se nehromadilo velké mnoZstvi prachu.

Kryt mUzete zvenku vycistit mékkym, piipadné vinkym hadfikem.
MuUzZete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny Cistici prostfedek.
Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahujici rozpoustédla nebo alkohol
(napf. benzin nebo alkoholové Eisti¢e), protoze by mohly narusit plas-
tové dily.

Na pohyblivé dily je vhodné nanést trochu strojniho oleje. Pravidelné je
treba mazat loziska ramen a osu posuvu a otaceni stolu pily.

10 Likvidace

Nevyhazuijte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj obsahuje hod-
notné materialy, které Ize recyklovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci
se obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici komunalni zafizeni.

11 Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: DS 460
C. polozky: 27094

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
nasledujicim smérnicim a normativnim predpisiim:

smérnice EU Elektromagneticka

kompatibilita 2004/108/ES

Aplikované normy: DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Smeérnice EU Strojni zafizeni  2006/42/ES
Aplikované normy: DIN EN 61029-1 / 01.2010

Datum: 14.10.2010

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju
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1 Dekupaj testere DS 460:
Degerli musterimiz!
Bu kilavuzu kullanmak,

¢ cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
¢ yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalar énler ve
e cihazinizin dmrunu artirr.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundurunuz.
Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda yazili husus-
lara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli galismasiyla ilgili
mesuliyet kabul etmez:

¢ normal kullanima uygun olmayan her tirli kullanim,

¢ bu kullanma kilavuzunda belirtiimeyen farkli amaglar igin kullanildi-
ginda,

e emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
e kullanim hatalart,
e eksik bakim.

Kendi emniyetiniz igin mutlaka emniyet talimatlarina riayet ediniz.
Yalnizca orijinal PROXXON yedek parcalari kullaniniz.

Teknolojideki ilerlemeler cercevesinde degisiklik yapma hakkimiz sakli-
dir. Cihazla basaril caligmalar dileriz.
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Lejant ( ek. 1):

Testere bigagi gerginligi icin ayar digmesi
Testere bigagi tutucu, Ust :

Testere bigagi

ACIK / KAPALI digmesi

Strok sayisi ayar digmesi

Calisma tezgahi cevirme agisi i¢in ince ayar civatasi
Doékme celik ayak

Hava memesi

Dékme ¢gelik makine govdesi

10. Cevrilebilir testere tezgahi

11. Testere bicag tutucu, alt:

12. Sabitleme civatalari icin delikler.

13. Testere bigagi sikistirmasi i¢in kanal taslari
14. Toz emicisi baglantisi igin kauguk agiz

15. Elektrik kablosu

16. Enduksiyon motoru

17. Testere kolu (Ust),

18. Testere kolu (alt)

19. Kanal taglan icin derinlikler

20. Sabitleme kolu

21. Sabitleme kolu igin sikistirma civatasi

22. T kol anahtar

23. Hortum

24. Hava memesi yonu icin sikistirma civatasi
25. Toz emis agzi

26. Testere bigagi muhafazasi igin kol

27. Testere bigagi muhafazasi igin sikistirma civatasi
28. Testere bigagi muhafazasi

©COINOOTAWN A

3 Genel Giivenlik Bilgileri

UYARI! Elektrikli cihazlarin kullanilmasi sirasinda elektrik carp-
masi, yaralanma ve yangin tehlikesini 6nlemek icin asagidaki
emniyet 6nlemlerine riayet edilmesi gerekir.

Bu iriinii calistirmadan énce bu bilgilerin tamamini okuyunuz ve
dikkate aliniz. Bu glivenlik bilgilerini iyi saklayiniz.

Giivenli Calisma

Calisma alaninizi diizenli tutunuz!
1. Galisma alanindaki daginiklik, kazalara neden olabilir.

Cevre etkilerini dikkate aliniz!

1. Aletleri yagmur altinda birakmayiniz.

2. Aletleri nemli ve 1slak ortamlarda kullanmayiniz.

3. lyi bir isiklandirma saglayiniz.

4. Aletleri yanici sivi ya da gazlarin yakininda kullanmayiniz.

Elektrik carpmasina karsi korununuz!
1. Topraklanmig parcalara temas etmekten kagininiz.

Diger kisileri uzak tutunuz!
1. Diger kisilerin, 6zellikle gocuklarin alet veya kabloya dokunmasina
izin vermeyiniz. Onlari calisma bdélgenizden uzak tutunuz.

Kullaniimayan aletleri glivenli bir sekilde saklayiniz!
1. Kullaniimayan cihazlar kuru, kapal bir ortamda ve ¢ocuklarin
ulasamayacagi sekilde saklayiniz.

Aletinizi cok fazla zorlamayiniz!
1. Belirtilen gui¢ aralijinda daha iyi ve daha glvenli bir sekilde calisir-
siniz.

Dogru aleti kullaniniz!

1. Agirigler igin diisuk glcte makineler kullanmayiniz.

2. Aletleri amaclarinin disindaki islerde kullanmayiniz. Ornegin dal ve
yakacak odun kesmek icin dairesel el testeresi kullanmayiniz.

Uygun is giysileri kullaniniz!

1. Bol giysi veya micevher kullanmayiniz, hareketli parcalara takilabi-
lir.

2. Acik havada caligirken alti kaymayan ayakkabi kullaniimasi
onerilir.

3. Saciniz uzunsa sag agi kullaniniz.



Koruyucu techizat kullaniniz!
1. Koruyucu gézlik takiniz.
2. Toz olugsmasina neden olan islerde koruyucu maske kullaniniz.

Toz emme diizenegini calistiriniz!
1. Toz emme ve yakalama dlizeneklerine baglanti varsa, bunlarin bagli
oldugundan ve kullanildigindan emin olunuz.

Kabloyu amaci disindaki islerde kullanmayiniz!
1. Fisi prizden ¢cekmek icin kabloyu kullanmayiniz. Kabloyu sicaktan,
yagdan ve keskin kenarlardan koruyunuz.

Uzerinde caligilan pargayi saglama aliniz!

1. Uzerinde calisilan pargayi sabit tutmak icin germe tertibatlari veya
mengene dizenekleri kullaniniz. Bu, elinizle tutmaktan daha guvenli
olacaktir.

Anormal durus pozisyonlarindan kac¢ininiz!
1. Her zaman glivenli bir durug pozisyonunda oldugunuzdan emin olu-
nuz ve dengenizi saglayiniz.

Aletinizin bakimini 6zenle yapiniz!

1. Aletlerinizi daha iyi calismak icin keskin ve temiz tutunuz.

2. Alet degisikligi konusundaki bakim kural ve bilgilerine uyunuz.

3. Aletin kablosunu diizenli olarak kontrol ediniz ve hasar durumunda
yetkili bir uzmana degistirtiniz.

4. Uzatma kablosunu duizenli olarak kontrol ediniz ve hasar duru-
munda degistirtiniz.

5. Tutamaklar kuru ve yag ya da gresten temiz tutunuz.

Fisi prizden cekiniz!

1. Alet kullaniimadiginda, bakimdan énce ve érnegin testere bigagi,
matkap veya freze gibi aletlerin degistirilmesi sirasinda fisi prizden
cekiniz.

Aletin anahtarlarini takili birakmayiniz!
1. Calistirmadan énce daima anahtar ve ayarlama aletlerinin ¢ikartil-
mis olup olmadigini kontrol ediniz.

istenmeden calistiriimasini énleyiniz!
1. Salterin, fis prize takilirken kapali oldugundan emin olunuz.

Acik havadaki uzatma kablosu.
1. Acik havada sadece izin verilen ve bunu gdsteren etiketlerle isaret-
lenmis olan uzatma kablolarini kullaniniz.

Dikkatli olunuz!

1. Ne yaptiginiza dikkat ediniz. Calismaya mantikli bir sekilde baslayi-
niz. Yorgun oldugunuzda aleti kullanmayiniz.

Aleti olasi hasarlara kargi kontrol ediniz!

1. Aleti kullanmaya devam etmeden énce koruyucu tertibatlarin ve
hafif hasarli pargalarin kusursuz ve amacina uygun bir sekilde
calisip calismadigr kontrol edilmelidir.

2. Hareketli parcalarin kusursuz bir sekilde calisip ¢calismadiklari ve
sikisip sikismadiklarini veya pargalarin hasarli olup olmadigini kont-
rol ediniz. Aletin kusursuz bir sekilde calismasini saglamak igin
bitlin pargalarin dogru bir sekilde monte edilmis olmasi ve tim sart-
lari saglamasi gerekir.

3. Kullanim kilavuzunda aksi belirtiimedigi strece, hasar gérmus koru-
yucu dlizenekler ve pargalar yetkili bir servis tarafindan onariimali
veya degistiriimelidir.

4. Hasarli salterin bir misteri servisi tarafindan degistiriimesini saglay-
niz.

5. Salterini agcip kapamanin mimkin olmadid aletleri kullanmayiniz.

DIKKAT!

1. Farkh kullanim aletleri ve aksesuarlarin kullaniimasi yaralanmaniza
neden olabilir.

Aletinizin uzman bir elektrikci tarafindan onarilmasini saglayiniz!

1. Bu alet, gegerli giivenlik kurallarina uygundur. Onarimlar sadece
uzman bir elektrik¢i tarafindan, orijinal yedek parcalar kullanilarak
gerceklestiriimelidir; aksi taktirde kullanicinin yaralanmasi s6z
konusu olabilir.

4 Makinenin aciklamasi
(ayrica bakiniz Sek. 1a ve 1b):

PROXXON dekupaj testere son derece saglam, dayanikli tasarima
sahip ve fakat buna ragmen mekanik olarak ¢cok narin ve itinayla uretil-
mis bir cihazdir. DOkme malzemeden imal agir ayak ve rijit makine gov-
desi, makinenin zorlu mekanigi icin saglam temeli ve testere kollarinin
hassas sekilde yataklanmasi icin mikemmel platformu sunar, ki bu kol-
lar hareketli kitlelerin rediiksiyonu icin stiper hafif ve buna ragmen rijit
magnezyumdan Uretilmistir. Azami calisma sessizligi ve dusik titresim
olmasini sessiz ve glcli endiiksiyon motoru tahriki saglar, bu motor iki
devir kademesinde (900/1400 dev/dak) istenen malzeme 6zelliklerine
uyarlanabilir.

Kullanim alani gok gesitlidir; DS 460 6zellikle kalip imalatinda, hassas
mekanik islerde, maket yapiminda ve oyuncak imalinde elveriglidir. Bu
nedenle galiskan maket imalatgilari, tasarimcilar, mimarlar (maket
yapimi) veya marangozlar igin ideal aragtir.

Genis yuzeyli, -5 ila 50° arasi agil kesimler icin hareket ettirilebilen tes-
tere tezgahi, azami hassasiyet ve saglamlik igin dékme aliiminyumdan
Uretilmis olup, azami kayganlik 6zelligine kavusmasi i¢in taslanmistir.
Ayrica 6zel konstriiksiyonu sayesinde testere bigagdi degisimi kolaylas-
tirihr:

Alt testere bigagi askisina ulasmayi kolaylastirmak igin testere tezgahi
sokdulebilir ve arkaya kaydirilabilir. Béylece testere bicaklar sorunsuz ve
¢ok hizl bir sekilde degistirilebilir.

Em enine pimli hem de diiz uglu testere bigaklari kullanilabilir. Bunlarda
kanal taslarinin kullaniimasi sayesinde testere bicagi rahatsiz edici
blkullme kuvvetleri olmadan hassas bir sekilde ilerletilebilir.

Proxxon aksesuar programinda ilgili gorev icin uygun testere bigakla-
rini bulabilirsiniz. Yalnizca Proxxon testere bigaklarinin kullaniimasini
tavsiye ediyoruz!

DS 460, 50 mm kaliniga kadar yumusak ahsap, 30 mm kalinliga kadar
plastik ve 10 mm kalinliga kadar demir olmayan metalleri kesebilir.
Testere ayrica pleksiglas, cam-elyaf plastik, kdpuk, kauguk, deri ve
mantar malzemelerin kesiminde de sorunsuz bir sekilde kullanilabilir.

Calisirken ¢ikan tozun kesim yapilan yerdeki goris alanini kapatma-
masi icin otomatik galistirilan ve ayarlanabilir hava memesine sahip bir
hava koriigl mevcuttur.

Ayrica ek olarak bir toz emici de baglanabilir. Bdylece temiz calisma
saglanir.

5 Teknik ozellikler:

Devir sayisi: 900 veya 1400/dak
Strok yuksekligi: 19 mm
Azami kese derinligi: 60 mm
(ahsapta) 45°'de: 35 mm

Testere bicagi uzunlugu: 127 mm (pimli)
125-130 mm (pimsiz)

Giriltu olusumu: < 70 dB(A)

Titresim <2,5m/s

Agirlik: yakl. 20 kg

Olgiler:

UxGxY 580 x 320 x 300 (mm olarak, yakl. bilgi)
Tezgah: 400 x 250 mm

Cikint: 460 mm

Motor:

Voltaj: 220/240Volt, 50/60 Hz

Elektrik sarfiyati: 145/205 W
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6 Testerenin yerlestirilmesi ve devreye

alinmasi:
Dikkat:

Sebeke prizinin cihazin ¢alistiriimasi icin uygun ve bir toprak hattina
sahip olmasini saglayiniz!

6.1 Ambalajdan cikarma (Sek. 2a ve 2b):

1. Cihazi dikkatli sekilde kartondan ¢ikartiniz. Litfen dekupaj testere-
sini dokim govdede Sek. 2ada gosterildigi gibi tutunuz. Boylece
zarar gérmesini dnlemis olursunuz.

2. Tasima teknigine ait nedenlerden &turl testere tezgahi 1 yaklasik
45° agida katlanmistir. LUtfen sikistirma civatasini 2 (Sek. 2b) gevse-
tiniz, agl ayarina ait sabitleme kolunu 3 asag katlayiniz, tezgahi
yatay istikamette geviriniz ve sabitleme kolunun yeniden dise 4
oturmasini saglayiniz.

6.2 Testerenin kurulmasi:

Bilgi:
Guvenli ve kusursuz galisma ancak 6zenli bir sabitleme ile mimkin-
dar!

1. Testereyi iki civatayla (@ 8 mm, teslimat kapsamina dahil degildir)
saglam bir gcalisma platformu Ustiine sabitleyiniz. Bunun igin testere
ayaginin saginda ve solunda bulunan delikleri (12, Sek. 1) kullaniniz.

6.3 Aci gostergesinin ayarlanmasi (Sek. 3):

Dikkat:

TUum ayar ¢alismalari sirasinda elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin
olunuz, aksi takdirde makinenin yanlislkla galismasi sonucunda yara-
lanma tehlikesi vardir!

Agi gbstergesi 1 fabrika cikisi tam olarak ayarlanmistir ve normalde
sonradan ayarlanmasina gerek yoktur. Buna ragmen ayari degismis
oldugunda diizeltiimesi son derece kolaydir:

. Testere bicagini 2 gerdiriniz. Bakiniz bu kilavuzda ilgili Bélim.

. Testere tezgahini "0°" konumuna getiriniz. Bu konuda bakiniz "Acili
kesimler" bolimu. Burada testere tezgahinin agi ayarinin nasil yapil-
digi agiklanmistir.

3. Aci 3 kullanarak bu konumda testere bicaginin gercekten de testere
tezgahina dikey acgida durup durmadigini kontrol ediniz. Degilse
eger testere tezgahi konumunu tirtilli civata 4 yardimiyla ayarlayiniz.

4. Aci gostergesi 1 konumunu kontrol ediniz: Bunun simdi tam olarak
taksimatin 0° pozisyonuna bakmasi gerekir.

5. Acli gostergesinin ayarlanmasi gerektiginde allen civatayi 5 gevseti-
niz, agl goéstergesini 0° konumuna getiriniz ve allen civatayi yeniden
sikiniz.

6. Denem olarak bir tahta parcasini kesiniz ve is parcasindaki aclyi

yeniden kontrol ediniz.

N —

6.4 Hava memesinin monte edilmesi (Sek. 4):

Ufleme tertibati yardimiyla kesim cizgisi (izerindeki testere talaslari
calima sirasinda hemen temizlenir: Agik géris olanagi igin ideal.
Ufleme tertibati, testere calistigi slirece otomatik olarak devrede olur.

1. Hava memesi borusu 1 ve hortumu 2 birlikte verilen torbadan cikar-
tiniz.

2. Tirtill civatayr 3 gevsetiniz ve hava memesi borusunu 1 acgik sikis-
tirma parcgalarinin 4 ilgili yuvasina sokunuz.

3. Hava memesi borusunu hizalayiniz ve tirtilli civatayi 3 sikiniz

4. Hava hortumunu 2 hava memesi borusunun 1 arka ucuna ve fleme
kortigundeki nipeli 5 Ust testere koluna gegiriniz.

Hava memesini hizalamak icin tirtilli civatay! 3 gevsetiniz ve hava

memesi borusunu déndurlp kaydirarak is parcasina gére konumlandi-
rniz.
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6.5 Toz emicinin baglanmasi (Sek. 5):

Dikkat:

Belirli malzemelerin talas tozlan solundugunda veya cilde temas etti-
ginde saglga zararli olabilir. Bu nedenle uygun koruyucu giysi/donanim
kullaniniz (6rn. bir solunum maskesi) ve her zaman emis tertibati ile bir-
likte calisiniz.

Tehlike: Havada belirli yogunlukta bulunan toz patlayici bir karigim
olusturabilir!

1. Kauguk agzi 1 baglanti agzina 2 takiniz.

2. Toz emicinin 3 emis hortumunu kaucuk agza 1 takiniz.

3. Kesime baslamadan 6nce toz emiciyi ¢alistiriniz, ki talaglar emilebil-
sin ve emme tertibati tikanmasin.

Kuguk bir ip ucu:

Proxxon toz emici CW-matic kullanildiginda manuel olarak agma
kapama zahmetinden de kurtulursunuz. CW-matic otomatik bir
kumandaya sahiptir, elektrikli alet ¢alistinldiginda veya kapatildiginda
kendiliginden acilir veya kapanir. Firmamiza ait emis kumanda cihazi
AS/E kullanilarak diger toz emicilerde de ayni etki elde edilir.

6.6 Testere bicaklar:

Dikkat:
Burada yazili tim iglemlerden 6nce muhakkak elektrik figini ¢ekiniz.

Yalnizca uygun testere bigaklari kullaniniz! Testere bigaklarinin DS 460
ile kullanim igin uygun oldugundan emin olunuz. Teknik 6zellikler icinde
yazili él¢ulere uyulmasi gerekir.

Litfen testere bicaginin sorunsuz olmasina dikkat ediniz ve hasarl
veya asinmis testere bicaklarini hemen degistiriniz! Sekli bozulmus
veya hasar gérmus testere bigaklari ¢galima sirasinda tehlike teskil
ederler ve bu nedenle kullanilmamalidirlar!

Ayrica ¢alisma sonucunu dnemli élgiide kétulegtirirler: Tam kesim per-
formansi ve hassasiyet ancak kusursuz testere bigcaklari kullanilarak
elde edilebilir.

Orijinal Proxxon testere bigaklarinin kullaniimasini tavsiye ediyoruz!

Uygun testere bicaklarini ilgili kullanim amacina ve kesilecek malze-
meye gore dzenle seginiz:

Proxxon'da bu amagcla gesitli dis tiplerine sahip, diiz ve yuvarlak, pimli
ve pimsiz testere bigaklari vardir. Urlinlerimizi Micromot cihaz katalo-
gunda veya internette www.proxxon.com adresinde bulabilirsiniz.

6.6.1 Testere bicaginin baglanmasi veya degistirilmesi:

Testere bigcagi tutucusu icerisine gerek normal pimli testere bicaklari
gerekse de pimsiz el testere bigcaklar takilabilmektedir. Arkaya itilebilen
tezgah sayesinde testere bigagdi yuvasina optimal erisim saglanmustir,
testere bigaklarinin degistirilmesi cocuk oyuncagidir.

Dikkat:

Testere bigaklarinin degistiriimesi icin testere bicagi muhafazasinin kat-
lanabildigine dikkat ediniz!

6.6.1.1 Testere tezgahini arkaya, veya yeniden calisma
pozisyonuna itiniz (Sek. 6):

Dikkat:

Testere tezgahinin yalnizca testere tezgahi 0° konumunda, yani yatay
konumda bulundugunda arkaya itilebilecegini unutmayiniz!

1. Sabitleme kolunun 2 sikistirma civatasini 1 (Sek. 6) gevsetiniz

2. Sabitleme kolunu asagi katlayiniz ve testere tezgahini 3 arkaya iti-
niz.

3. Testere bigagini taktiktan sonra testere tezgahini 3 éne gekiniz. On
son konumda sabitleme kolu otomatik olarak tetiklenir ve testere
tezgahini kilitler.



6.6.1.2 Diiz uclu testere bicaklan (el testere bicaklari, Sek.
7a ve 7hb):
DS 460 konsepti, geleneksel dekupaj testerelerinde oldugunun aksine
bicaklarin yalnizca testere kolu uglarindaki testere bigagi tutucular
icine sikistirimasini 5ngérmemektedir. S6zkonusu geleneksel baglama
yonteminde ¢alisma sirasinda testere kollarinin yukar ve asagi hareketi
sirasinda, ileri geri hareket dengelenmedigi igin zorunlu olarak testere
bicaginda degismeli biikiilme kuvvetleri olusur. Bunlar asinmaya neden
olur, testere bigagi daha hizli kirilabilir.

Ayrica genellikle testere bigagi degisimi herkesin harci olmamaktadir.
Ve diiz uglu testere bigaklariyla hassas bir sekilde ¢alismaktan (enine
pimli érneklerinin aksine) vazgecmek istemeyen herkes icin, dezavan-
tajlarini yasamalarina musaade etmeden kanal tagh sikistirma yénte-
mini dngorduk:

Bu sayede askida yana dondurmek yoktur, ve bicaklar yine de
blikllme gerilimlerine maruz kalmadan testere kollarinin yukari ve
asagi hareketine istirak edebilir.

1. Kanal taglarini 1 (Sek. 7a) testere tezgahinda 2 buna ait delikler
icine yerlestiriniz: Boylece dogru sikistirma uzunlugu hemen tanim-
lanir. Dikkat: Sikistirma somunlari 3 gevsetilmis ve yukari bakiyor
olmalidir! Kanal taslari sivri uglari birbirine, yani ice dogru bakacak
sekilde yerlestirilmelidir.

2. Testere bicagini 4 ortalayarak sikistirma araligi igine sokunuz ve
sikistirma somunlarini 3 birlikte verilen anahtar 5 ile sikiniz. Dikkat:
Testere bigagd her iki kanal tasinda sikistirma aralidi igine esit olarak
girmelidir!

3. Testere tezgahini 2 yukarida aciklandigi gibi arkaya itiniz ve gerekti-
ginde testere bicagi muhafazasini 6 katlayiniz!

4. Testere bicag gerginligini azaltmak icin digmeyi 7 sola geviriniz.

5. Gerektiginde testere bigagini ¢ikartiniz ve yeni testere bigagini 4
kanal taglariyla Sek. 7b'deki grafikte gosterildigi gibi testere bigagi
tutucusu icine takiniz. Bu sirada gerekli oldugunda Ust kola hafif bir
baski uygulanabilir veya bicak gerginligi digmeden 7 azaltilabilir.
Dikkat: Bicagin disleri asagi bakmalidir!

6. Tezgahi yukarida aciklandigi gibi 6ne cekiniz.

7. Testere bicag gerginligini "Dogru testere gerginliginde hassas ayar
yapilmasi" béliminde agiklandigi gibi ayarlayiniz.

6.6.2 Pimli testere bicaklar (Sek. 8):

Pimli testere bicaklari 6zellikle cok sayida kapali i¢ kesimlerin yapildigi
calismalar i¢in uygundur. Burada testere bigagi hizli ve rahat bir sekilde
Ust tutucudan c¢ikartilabilir, is parcasi arasindan gekilebilir ve yeniden
takilabilir. Ayrintili bilgi igin bakiniz Béliim "ic kesimler". Ama dikkat:
Enin pimli bigaklarin ilerletiimesindeki hassasiyet diiz uclu testere
bicaklarina ve kanal taslarina baglidir! Kesimin yapilmasi sirasindaki
son hassasiyet ancak bununla saglanabilir.

1. Testere tezgahini 1 yukarida agiklandigi gibi arkaya itiniz ve gerekti-
ginde testere bigagi muhafazasini 2 katlayiniz.

2. Testere bigag gerginligini azaltmak i¢in digmeyi 3 sola geviriniz.

3. Testere bicagini 4 disleri asag1 bakacak sekilde alttaki tutucu 5 ice-
risine takiniz.

4. Gerektiginde Ust kola 6 hafifce bastiriniz ve varsa eger tutucu iceri-
sindeki testere bigagini aliniz. Yeni testere bigagini tst tutucuya 7
yerlestiriniz. Gerektiginde digme 2 ile testere bicagi gerginligini
daha da azaltiniz.

5. Bigagi taktiktan sonra kolu serbest birakiniz ve digmeyi 2 cevirmek
suretiyle testere bigagdi gerginligini ayarlayiniz.

6. Testere bigagi gerginligini "Dogru testere gerginliginde hassas ayar
yapilmasi" boliminde agiklandigr gibi ayarlayiniz.

6.6.3 Dogru testere gerginliginde hassas ayar yapilmasi
(Sek. 9):

Dogru testere gerginligi temiz calisma sonucunu tayin eden unsurlar-
dan biridir. Bu nedenle ayarin 6zenle yapilmasi gerekir, gerginlik dustk
veya ylksek oldugunda testere bigagi kolayca kopabilir.

Gerginligi ayarlamak igin lutfen diigmeyi 1 ceviriniz (Sek. 9). Dugme
sagda (saat yoniinde) gevrildiginde testere bicagl daha ¢ok gerilir, sola
(saat yonu aksine) gevrildiginde ise daha cok gevsetilir.

Dogru gerilen bir testere bicagi "parmakla cekildiginde" bir enstrima-
nin teli gibi tiz bir ses ¢ikartir.

7 Testere ile calisma:

7.1 Dekupaj testerelerle calisma hakkinda genel bilgiler:

Dekupaj testere birincil olarak egimli ve hassas kesimlerde kullanilan
bir makinedir. Tipik bir kullanim 6rnegi Sek. 10'de gosterilmistir. Bu
amagla is pargasinin testereyi kullanan kisi tarafindan dikkatli bir
sekilde ilerletiimesi gerekir. Bilgi: Dekupaj testereleri genellikle boy
dayamas! olmadan kullaniimaktadir, ciinki bir "zorunlu” ilerletmede
testere bicag 6zellikle de tahtanin isaretlenmesinde "bosa ¢gikmakta-
dir".

Lutfen testere bicaginin yalnizca asagdi dogru yani diglerin gosterdigi
ydnde kesim yapmasina dikkat ediniz.

iyi sonug alabilmek igin liitfen asagidaki noktalara mutlaka dikkat edi-
niz:

e Kesim sirasinda is parcasini ¢alisma tezgahina dogru bastiriniz, has-
sas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz, calisma tezgahina
daha fazla, testere bigcagina daha az kuvvet uygulayiniz.

e is pargasinin testere tezgahi lizerinde saglam durmasina dikkat edi-
niz (kiymik veya talas olmamal)

e \ereceginiz pasoyu testere bicagi, hiz ve is parcasinin malzeme 6zel-
liklerine uygun olarak ayarlayiniz.

e Testere bigagdi cok ince ve disler hassas oldugunda ya da is pargasi
¢ok kalin oldugunda is parcasini yavas bir sekilde testere bicagina
sUriintz. Dikkat ediniz: Disler yalnizca asagi dogru calistiginda keser!

® Yalnizca hasarsiz testere bicaklar kullaniniz!

¢ Cihazi asla kendi basina calisir vaziyette birakmayiniz!

e Kesim gizgisini 6zenle isaretleyiniz!

e Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

¢ Daima toz emiciyi baglayarak calisiniz ve hava memesini diizgiin
sekilde yerlestiriniz (bakiniz ayrica "Hava memesinin monte edilmesi")

e Tahta kalinig1 25 mm altinda oldugunda en iyi kesim sonuglari alinr.

e 25 mm UstU tahta kalinliklarinda, testere bigaginin sikismamasi,
blkilmemesi veya ddnmemesi ve kopmamasi icin is pargasini cok
dikkatli bir sekilde ilerletmeniz gerekir.

¢ Daha diizglin tahta kesimleri igin, testere bicaginin daima damar
yonuinde hareket etmek istedigini unutmayiniz (6zellikle ince testere
bigaklari igin gegerlidir).

¢ Yuvarlak malzemeleri keserken IUtfen bunlarin testere seridi hareketi
sonucunda dénebilecegini ve bu nedenle 6zellikle siki tutulmasi
gerektigini unutmayiniz! Gerektiginde is parcasi icin litfen uygun bir
tutma tertibati kullaniniz!

7.1.1 Testere bicagi secimi:

Yukarida da soyledigimiz gibi bigagin dogru ve malzemeye uygun
sekilde secilmesi sonucun kalitesine biiyik etkide bulunur. Asagida yer
alan gizelge bu konuda kugik bir kilavuz olarak hazirlanmistir. Segim
yaparken elbette ¢cok sayida malzeme ve testere bigagi tirl hakkinda
sahip olunan bilgi ve tecrlibe yol gdstericidir. Kanimizca deneme-
yaniima yoluyla bunu kendiniz de 6grenebilirsiniz!

Bir ipucu: Testere bigaklari gogunlukla, kesim sirasinda diglere fazla
yuklenilen ve bu nedenle daha ¢abuk kdrelen noktalarda asinirlar. Asin-
mamis digleri de "tiketmek" ve bu sayede testere bicaklarinin Smrinu
uzatmak amaciyla parganin kondugu ylizey bir miktar yikseltilebilir.

Bu amagla diiz ve tezgah buyikligtinde yeteri kadar kalin bir altlik
ornegin cift tarafll bant ile tezgaha yapistirilabilir. Boylece heniiz asin-
mamis testere bicagi diglerini de is pargasi kesiminde kullanmis olursu-
nuz.

Boyle bir diizeneg@e ince testere bigaklariyla cogunlukla ¢ok sert ve
asindirma 6zelligine sahip malzemeler kesildikten sonra ihtiyag olur.

Dis "inceligi"nin tanimlanmasinda kullanilan rakamsal bilgiler testere
bigcaginin 1 ing uzunlugu basina diisen dis sayisini belirtir:
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Disler/ing Malzeme:

yakl. 10-14 Yumu ak ve sert tahta (yakl. 6- 50 mm),
plastikler, yumu ak malzemeler, daha ¢ok
kalini pargalar

yakl. 17-18 Hassas kesim i leri, tahta (yakl. 6 mm'ye
kadar), plastikler, yumu ak malzemeler,
daha cok ince i parcalari

yakl. 25-28 Plastik, cam-elyaf plastik, demir olmayan
metaller, pleksiglas, demir, Pertinaks hari¢

yakl. 41 Demir, pertinaks

Yuvarlak testere bigaklar (diz uglu) plastik, sert ve yumusak tahtalarda
kullanim icin idealdir. Tim yonlerden kestikleri icin is pargasinin kesim
sirasinda déndurilmesi gerekmez.

DS 460 drunindz icin uygun testere bigaklarini igeren Urlin yelpazemizi
Micromot katalogumuzda veya internette www.proxxon.com adresinde
bulabilirsiniz.

7.1.2 Devir kademesinin secilmesi:

Bu resim dogal olarak mevcut yonle ilgili olarak yalnizca bilgi verme
amacina hizmet eder. Onceki béliimde oldugu gibi burada da en iyi
sonucu elde edebilmek icin bir miktar "deneme" yapmak gerekecektir.
Elbette uygun devir sayisi kullanilan testere bigagina, is pargasinin
malzemesine, paso miktarina vb. gore farklilik gdsterir.

Kademe Malzeme

900 strok/dak Celik, piring, tun¢ dokiimler, cam-elyaf

plastikler, plastikler

1400 strok/dak Aluminyum, tahta, styropor, kaucuk, deri,

mantar

7.1.3 Testere bicagi kirlimasinin olasi sebepleri:
Asagidaki nedenlerden 6tlrl testere bigagi kirilabilir:

¢ Testere bigcagi gerginligi cok fazla veya ¢ok dusuk.

e Hizli paso verilerek bicaga mekanik olarak fazla ytklenilmesi.

e Egimli kesim yaparken is parcasinin ¢ok hizli gevriimesi sonucunda
bicagin bikulmesi veya dénmesi.

¢ Testere bigaginin asinma sinirina ulasiimis olmasi.

¢ Pimli testere bigaklarinda civatalar da birlikte sikildiginda.

7.2 Kesim iglemi (Sek. 10):

Lutfen is pargasini testere tezgah Ustinde Sek. 10'te gosterildigi gibi
tutunuz. Vereceginiz pasoyu malzeme, testere bigagi ve is pargasinin
kalinligina uygun olarak ayarlayiniz! Sert malzemeler, ince disli testere
bicaklari ve kalin is parcalar yumusak malzemelere, kalin digli testere
bigaklari ve daha ince is parcalari gibi fazla pasoya "dayanamaz".
Sonucu farkll hizlarda da deneyebilirsiniz.

Bilgi:
Guvenli ve kusursuz galisma ancak 6zenli bir sabitleme ile mimkun-
dar!

Dekupaj testere birincil olarak egimli kesimlerde kullanilan bir makine-
dir. lyi sonug alabilmek icin lUtfen asagidaki noktalara mutlaka dikkat
ediniz:

Lutfen guivenliginiz icin dikkat ediniz:

® Yalnizca hasarsiz testere bigcaklari kullaniniz.

® Bakim ve onarim ¢alismalari igin daima fisi prizden ¢ekiniz.

¢ Cihazi asla kendi basina calisir vaziyette birakmayiniz.

e Testere bigag muhafazasinin, 6rn. Sek. 10'da gosterildigi gibi daima
calisma pozisyonunda bulunmasina dikkat ediniz!

1. Kesim sirasinda is pargasini galisma tezgahina dogru bastiriniz,

hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerletiniz, calisma tez-
gahina daha fazla, testere bigagina daha az kuvvet uygulayiniz. Dik-
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kat: Testere is parcasini kendiliginden kesmez. is pargasini testere
bigagina dogru ilerletmeniz gerekir.

2. Testere bigagi cok ince ve digler hassas oldugunda ya da is parcasi
cok kalin oldugunda is parcasini yavas bir sekilde testere bicagina
sUrtindz. Tahta kalinhig 25 mm altinda oldugunda en iyi kesim
sonuglari alinir.

7.2.1 i¢ kesimler (Sek. 11):

Dikkat:
Testere bigagini ¢gikartmadan 6nce her zaman elektrik fisini gekiniz!

Dekupaj testeresi ile galisirken i¢c kesimler de yapmaniz gerektiginde,
testere bigagini is pargasi agikligina sokmak icin gesitli olanaklar vardir:
ic kesimler yeterince bilyiik oldugunda testere bicagi kanal taslaryla,
yani monte edilmis konumda i¢eri sokulabilir. Elbette daha hassas i¢
kesimler de mimkindlr: Bunun i¢in kanal tasi Ust tutucuya sikistirlir,
testere bicagi gevsetilir, is parcasi igine sokulur ve yeniden sikilir. Enine
pimli testere bigaklar kullanildiginda bunlarin testere bigagi gerginligi
gevsetildikten sonra sadece iceri veya disari alinmasi yeterlidir.

1. s pargasinin kesilecek olan kismina 1 bir delik aginiz.

2. Dugmeyi 2 cevirmek suretiyle testere bigagi gerginligini azaltiniz.

3. Testere bicagini kanal tasiyla veya enine pimle Ust testere bicagi
yuvasina 3 asiniz veya....

4. ...kanal tasini tirtilli civata 4 ile sikistiriniz, somunu 5 gevsetiniz ve
testere bicagini aliniz.

5. Testere bicagini is parcasindaki delik i¢cine sokunuz ve kanal tasini
veya enine pimi yeniden takiniz veya testere bicagini kanal tasi igine
sokunuz ve somun 5 ile yeniden sikiniz. Tirtill civatay 4 gevsetiniz!

Dikkat:

Lutfen ¢calisma sirasinda tirtilli civatanin 4 her zaman gevsetilmesi
gerektigine dikkat ediniz! Kanal tasi calisma sirasinda sikistiriimis
olmamalidir, aksine serbest sarkac hareketi yapabilmelidir!

6. Testere bigagi gerginligini digmede 2 yeniden dogru ayarlayiniz.
7. Dilediginiz kesimi yapiniz ve testere bicagini yeniden ¢ikarttiktan
sonra is pargasini aliniz.

Bir ipucu:

Deligi, daha sonra i¢ kontlire dokunmayacak sekilde delerseniz eger,
kesim ¢izgisini tanjantiyal olarak kesilecek kontir icerisine "akmasini"
saglayabilirsiniz. Bu daha esit bir kesim kenari olmasini saglar.

intiyag oldugunda testere tezgahindaki alt derinlesme (Sek. 1, Poz. 19),
kanal tasinin sabitlenmesi igin kullanilabilir, gerekli oldugunda bicagi
almak icin kanal tasinin somunu gevsetilmelidir.

7.2.2 Acil kesimler (Sek. 2b):

7.2.2.1 Acinin ayarlanmasi

Acili kesimler icin tezgah arzu edilen agida hareket ettirilir. DS 460 aci
ayari yardimiyla hizli ve sorunsuz sekilde yapilabilir.

1. Sikistirma civatasini 2 gevsetiniz

2. Sabitleme kolunu 3 asag katlayiniz ve testere tezgahini 1 istenilen
aclya kadar ceviriniz.

3. Sabitleme kolunu testere tezgahinin agi taksimatindaki 4 uygun
oyuga girmesini saglayiniz.

4. Sikistirma civatasini 2 yeniden sikiniz.

Dikkat!
Aclli kesimlerde is pargasini 6zellikle tezgéha dogru sikica bastiriniz.

7.2.2.2 ince ayar (Sek. 2b)

Lutfen dikkat ediniz:

Ac taksimatindaki oyuklar, en ¢ok kullanilan agilar hizlica segilebilecek
sekilde yerlestirilmistir. Elbette istenen her ara konumun da ayarlan-
masi mumkindur. Bunun igin kol bir yerlesme konumunda bulundu-
gunda sadece tirtilli civatanin 5 gevrilmesi yeterlidir. Litfen dikkat
ediniz: Ayar islemi icin sikistirma civatasi 2 sikiimis halde kalabilir!



7.2.2.3 Testere bicagi strokunun ayarlanmasi
(Sek. 12a ve 12b)

Fabrika tarafindan 19 mm olarak ayarlanmis testere bigagi stroku bir-
¢ok uygulama hali i¢in idealdir ve genel olarak degistiriimek zorunda
degildir. Ancak belirli galisma kosullar nadir durumlarda memnun edici
olmayan galisma sonuglarina yol agar, 6rn. testere bigagi hizinin distik
bir strok sayisinda dahi ¢ok yiiksek olmasi gibi (6rn. plastik keserken
malzeme erirse ve tekrar birbirine kaynarsa). Bu durumda DS 460
stroku klcultme imkani verir, boylelikle kesim hizi da azaltilabilir.

—

Her iki vida emis agzindan 8 ¢ikartiimali ve emis agzi sokulmelidir
Her iki viday! 1 gevsetip saci 4 ¢ikariniz

Ekte bulunan, i¢ten alti kenarli anahtar ile vidayi 6 eksantrikten 7
sokunlz

Vidayi 6 eksantrikteki ikinci diglide sikistiriniz.

Saci 4 yeniden vida ile 3 sikiniz

Sac 2'yi tekrar iki vida 1 ile vidalayarak sabitleyiniz

Emis agzini yeniden sabitleyiniz

wn
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8 Bakim ve onarimlar:

Dikkat:

Tum bakim, temizlik ve onarim ¢alismalarindan énce muhakkak elek-
trik fisini ¢ekiniz.

Cihaz dizenli temizlik (asagdi bakiniz) islemi hari¢ olmak tzere bakim-
sizdrr.

Onarimlari yalnizca yetkili uzman personel, ya da daha iyisi PROXXON
merkez servisi araciliiyla yaptiriniz! Asla elektrikli pargalari onarmay-
niz, aksine sadece PROXXON orijinal parcalari ile degistiriniz!

9 Temizlik ve Bakim:

Dikkat:

Tum bakim, temizlik ve onarim ¢alismalarindan énce muhakkak elek-
trik fisini gekiniz.

Uzun bir kullanim émri icin makineyi her kullanimdan sonra yumusak
bir bez, el slipiirgesi veya firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz. Elek-
trikli stipurge kullaniimasi da tavsiye edilir.

Yukarida da sdylendigi gibi tozlarin artip birikmesine izin vermemek
icin daima emis tertibati ile calisiimalidir.

Goévdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir bezle
yapilabilir. Bunun i¢in yumusak bir sabun veya uygun bagka bir temizlik
maddesi kullanilabilir. Plastik parcalara zarar verebileceginden dolayi
solvent veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin benzin, temizlik
alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

Hareketli pargalara bir damla makine yagi damlatmak her zaman yarar-
lidir: Duizenli araliklarla kol yataklari ve testere tezgahinin itme/don-
dirme aksi yaglanmalidir.

10 Atiga ayirma

Lutfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz icerisinde geri donii-
sUmU mimkun parcalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢ép
toplama kurulusuna veya diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

11 AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

DS 460
27094

Uriin adi:
Uriin-No.:

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu (iriiniin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi
Uygulanan normlar:

2004/108/AT

DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

AB Makine Direktifi
Uygulanan normlar:

2006/42/AT
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Tarih: 14.10.2010

Muh. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Cihaz glvenligi bolimu
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1 Wyrzynarka DS 460:

Szanowni Panstwo!
Korzystanie z niniejszej instrukciji

e utatwia zapoznanie sie z urzgdzeniem,
¢ zapobiega powstawaniu zaktocen na skutek niewtasciwej obstugi i
¢ wydtuza zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji zawsze pod reka.
Urzadzenie to nalezy obstugiwa¢ po doktadnym zapoznaniu sig z instruk-
Cjg i przy jej przestrzeganiu.

Firma PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urzadze-
nia w przypadku:

¢ obchodzenia sie, ktére nie odpowiada normalnemu uzytkowaniu,
e innych zastosowan, nie wymienionych w instrukcji,
® nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:
¢ btedéw obstugi,
e niedostatecznej konserwaciji.

We wtasnym interesie nalezy bezwarunkowo przestrzegac przepiséw bez-

pieczenstwa.
Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
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Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian modernizacyjnych wynika-
jacych z postepu technicznego. Zyczymy wiele satysfakcji z uzytkowa-
nego urzadzenia.

N

Legenda (Rys. 1):

Pokretto nastawcze do naprezania brzeszczotu pity
Uchwyt brzeszczotu pity, goéra

Brzeszczot pity

Wiacznik-Wytacznik

Pokretto ustawienia liczby skokéw

Sruba doktadnego ustawiania kata nachylenia stotu roboczego
Podstawa ze staliwa

Dysza powietrzna

Korpus maszyny ze staliwa

10.  Wychylny st6t wyrzynarki

11.  Uchwyt brzeszczotu pity, dot

12. Otwory $rub mocujacych

13. Kamien jarzma zacisku brzeszczotu pity

14. Kréciec gumowy przytacza odpylania

15. Kabel zasilajgcy

16. Silnik indukcyjny

17. Ramig wyrzynarki (gora)

18. Ramie wyrzynarki (déf)

19. Zagtebienia dla kamieni jarzma

20. Dzwignia blokujgca

21. Sruba zaciskowa dzwigni blokujacej

22. Klucz z uchwytem teowym

23. Waz

24. Sruba zaciskowa ustawiania dyszy powietrznej
25. Krociec odpylania

26. Ramie ostony brzeszczotu pity

27. Sruba zaciskowa ostony brzeszczotu pity

28. Ostona brzeszczotu pity

©oONO O~

3 Ogdlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA! W czasie uzytkowania elektronarzedzi, celem ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym, obrazeniami i pozarem, nalezy przestrzega¢ nastepujacych
podstawowych srodkow bezpieczenstwa.

Przed uruchomieniem tego elektronarzedzia nalezy uwaznie przeczytac i przestrze-
gacé niniejszych wskazéwek. Prosimy o nalezyte przechowywanie niniejszych wska-
zowek bezpieczenstwa.

Bezpieczna praca

Utrzymuj stanowisko pracy w nalezytym porzadku!
1. Bafagan na stanowisku pracy moze by¢ przyczyng wypadkow.

Uwzgledniaj uwarunkowania otoczenia!

1. Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziafanie deszczu.

2. Nie uzywaj elektronarzedzia w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
3. Zadbaj o wiasciwe o$wietlenie stanowiska pracy.

4. Nie uzywaj elektronarzedzi w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Unikaj porazenia pradem elektrycznym!
1. Unikaj kontaktu z uziemionymi elementami (np. rury, grzejniki, piece elektryczne, urza-
dzenia chtodnicze).

Inne osoby winny pozostawac z dala od stanowiska pracy!
1. Inne osoby, w szczegolnosci dzieci nie powinny dotykaé elektronarzedzia lub kabla.
Nalezy trzymywaé je z daleka miejsca pracy.

Dobrze zabezpiecz przechowywane elektronarzedzie!
1. Nieuzywane elektronarzedzie winno by¢ przechowywane w suchym, wysoko potozo-
nym lub zamknigtym miejscu poza zasiggiem dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi!
1. Praca w podanym zakresie mocy jest bardziej pewna i bezpieczna.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi!

1. Nie uzywaj elektronarzedzi o matej mocy do ciezkich robot.

2. Uzywaj elektronarzedzia tylko do takich celdw, do jakich jest ono przystosowane. Nie
uzywaj np. recznej pity tarczowej do ciecia stupéw budowlanych lub belek drewnia-
nych.

Zaktadaj odpowiednie ubranie ochronne!
1. Nie nos$ luznego ubrania lub bizuterii, moga one zosta¢ wciggniete przez wirujace czesci.



2. Podczas pracy na wolnym powietrzu zaleca sig uzywac butdw antyposlizgowych.
3. W przypadku diugich wloséw zaktadaj siatke na wiosy.

Zakfadaj wyposazenie ochronne!
1. Zaktadaj okulary ochronne
2. Podczas pracy, przy ktorej powstaje zapylenie zaktadaj maske.

Podtaczaj urzadzenia odpylajace!
1. W przypadku odpylania i urzgdzenia odciggowego upewnij sie, czy urzadzenia te sg
podtaczone i wiasciwie uzywane.

Nie uzywaj kabla do celéw, do ktorych nie jest on przeznaczony!
1. Nie ciagnij za kabel, aby wyja¢ wtyczke z gniazdka. Chron kabel przed goracem, ole-
jem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany!
1. Stosuj urzadzenia mocujace lub imadto, aby unieruchomi¢ obrabiany przedmiot. W
ten sposob jest on lepiej trzymany anizeli w rekach.

Unikaj innej niz zwyczajowa postawy ciata podczas pracy!
1. Dbaj o wlasciwg postawe ciata podczas pracy i zawsze utrzymuj rbwnowage.

Utrzymywuj narzedzia w nalezytym stanie!

1. Narzedzia tnagce winny by¢ naostrzone i utrzymywane w czystosci, aby moc lepiej i
bezpieczniej pracowac.

2. Przestrzegaj wskazéwek dotyczacych smarowania i wymiany narzedzi.

3. Kontrolowaj regularmie przewdd zasilajacy elektronarzedzia, a w razie uszkodzenia
zle¢ jego wymiane elektrykowi z uprawnieniami.

4. Kontroluj regularnie stan przedtuzacza i wymien go w razie uszkodzenia.

5. Utrzymuj uchwyty w stanie suchym, czystym, niezanieczyszczone smarem ani olejem.

Wyciagnij wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka:
1. Jesli elektronarzedzie nie jest uzywane, przed przeprowadzeniem konserwacii i
wymiana narzedzi jak np. pit tarczowych, wiertet, frezow.

Nie pozostawiaj kluczy narzedziowych w elektronarzedziu!
1. Przed wiaczeniem nalezy zawsze sprawdzi¢, czy klucze i narzedzia ustawcze zostaty
wyjete.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia!
1. Przed wlozeniem wtyczki kabla do gniazdka upewnij sig, czy wytacznik elektronarze-
dzia jest wytaczony.

Stosuj przedtuzacze do pracy na zewnatrz!
1. Podczas pracy na zewnatrz uzywaj tylko dopuszczonych do tego celu i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Postepuj ostroznie!
1. Uwazaj na to, co robisz. Podchodz rozsgdnie do pracy. Nie uzywaj elektronarzedzia,
gdy jestes zdekoncentrowany.

Sprawdz elektronarzedzie pod katem ewentualnych uszkodzen!

1. Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzia nalezy starannie sprawdzié urzadzenia
zabezpieczajace lub lekko uszkodzone czesci pod katem ich nienagannego i zgod-
nego z przeznaczeniem dziatania.

2. Sprawdz, czy czesci ruchome nalezycie funkcjonuja, czy nie blokujg sie lub czy czesci
nie sg uszkodzone. Wszelkie czgsci winny by¢ wiasciwie zatozone i winny spefnia¢
wszystkie warunki, aby zapewni¢ nienaganna prace elektronarzedzia.

3. Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i czesci winny byé naprawione lub wymie-
nione zgodnie z przeznaczeniem przez autoryzowany warsztat, o ile nic innego nie
powiedziano w instrukciji uzycia.

4. Uszkodzone wytaczniki winny by¢ zawsze wymieniane w warsztacie serwisowym.

5. Nie nalezy uzywac elektronarzedzi, w ktorych nie mozna wiaczy¢ i wytaczy¢ wytacz-
nika.

UWAGA!
1. Uzycie innych narzedzi roboczych i innego wyposazenia moze grozi¢ uzytkownikowi
wypadkiem.

Elektronarzedzie winno by¢ naprawiane tylko przez wykwalifikowanego elektryka!

1. To elektronarzedzie spefnia wymagania obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa.
Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanego elekiryka przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie istnieje niebezpieczenistwo zaist-
nienia wypadku.

4 Opis maszyny (patrz rowniez Rys. 1ai 1b):

Wyrzynarka PROXXON jest bardzo solidnym, wytrzymatym, lecz mimo to
mechanicznie bardzo wyrafinowanym i starannie wykonanym urzadze-

niem. Ciezka podstawa i sztywny korpus maszyny z odlewu tworzag
masywna podstawe skomplikowanej mechaniki maszyny i perfekcyjna
platforme dla precyzyjnego tozyskowania ramion pity, ktore dla zreduko-
wania mas ruchomych wykonane zostaty z niezwykle lekkiego a mimo to
stabilnego magnezu. Najwyzszy stopien réwnomiernosci pracy i maksy-
malng redukcje wibracji gwarantuje rowniez naped z cichego i mocnego
silnika indukcyjnego, ktérego dwa zakresy liczby obrotéw (900/ 1400
obr./min) moga byé dostosowane do zadanych wtasciwosci materiatu.

Dziedziny zastosowania sg wielorakie, w szczegdlnosci wyrzynarka DS
460 nadaje sie do wykonywaniu form, w mechanice precyzyjnej, do
budowy modeli i do wytwarzania zabawek. Stad tez jest wiasciwym
narzedziem dla ambitnych modelarzy, projektantéw, architektoéw (budowa
modeli) i dla stolarzy.

Stét wyrzynarki o duzej powierzchni wychylny pod katem -5 do 50°, wyko-
nany jest z ci$nieniowego odlewu aluminiowego celem zapewnienia naj-
wyzszej doktadnosci i stabilnosci a jego wyszlifowana powierzchnia
zapewnia najlepsze wtasciwosci slizgowe. Ponadto dzieki jego szczegol-
nej konstrukcji utatwiona jest wymiana brzeszczotéw pity:

Stét pity mozna odblokowac i przesung¢ do tytu, aby utatwi¢ dostep do
dolnego zamocowania brzeszczotu pity. W ten sposéb wymiana brzesz-
czotéw pit nie stanowi problemu i mozna jej szybko dokonac.

Mozna tutaj stosowaé zaréwno brzeszczoty z kotkiem poprzecznym jak
réwniez brzeszczoty z ptaskimi koncéwkami. Zastosowanie kamieni
jarzma umozliwia precyzyjne prowadzenie brzeszczotu pity bez oddziaty-
wania zaktdcajacych sit gnacych.

W programie wyposazenia firmy Proxxon znajduja sie odpowiednie
brzeszczoty dla poszczegdlnych rodzajéw prac. Zalecamy stosowanie
wytacznie brzeszczotow firmy Proxxon!

Wyrzynarka DS 460 przecina drewno miekkie o gruboéci do 50 mm, two-
rzywa sztuczne do 30 mm a metale niezelazne do 10 mm.

Wyrzynarke mozna réwniez uzywac¢ bez problemu do przecinania pleksig-
lasu, tworzyw wzmocnionych wiéknem szklanym, gabki, gumy, skory i korka.

Aby w czasie pracy kurz nie zastaniat widoku linii ciecia, zastosowano nape-
dzany automatycznie mieszek dmuchajacy z nastawng dysza powietrzna.

Dodatkowo mozna jeszcze podtaczyé urzadzenie odpylajace. W ten spo-
s6b zapewnia sie czysta prace.

5 Dane techniczne:

Liczba skokow: 900 lub 1400/min

Wielkos¢ skoku: 19 mm

Maks. gtebokos$¢ ciecia 60 mm

(w drewnie) przy 45°: 35 mm

Dtugos¢ brzeszczotu pity: 127 mm (z kotkiem poprzecznym)
125-130 mm (bez kotka poprzecznego)

Emisja hatasu: <70 dB(A)

Wibracje < 25m/s

Ciezar: ok. 20 kg

Wymiary:

dt. x szer. x wys. 580 x 320 x 300 (w mm, dane przyblizone)
Stot: 400 x 250 mm

Wysieg: 460 mm

Silnik:

Napiecie: 220/240Volt, 50/60 Hz

Pobdr mocy: 145/205 W

6 Ustawienie i uruchomienie wyrzynarki:
Uwaga:

Upewnic sie, czy gniazdo sieciowe jest odpowiednie i posiada przewéd
ochronny!

6.1 Rozpakowanie (Rys. 2a i 2b):
1. Wyja¢ ostroznie urzadzenie z kartonu. Wyrzynarke nalezy trzymac za

korpus tak, jak to przedstawia Rys. 2a. W ten sposoéb zapobiega sie
uszkodzeniom.
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2. Ze wzgledéw transportowych stét wyrzynarki 1 odchylony jest do goéry
pod katem ok. 45°. Poluzowa¢ $rube zaciskowa 2 (Rys. 2b), odchyli¢
dzwignie blokujaca 3 ustawienia katowego w dét, przekreci¢ stét do
potozenia poziomego i zaczepi¢ z powrotem dzwignie blokujaca w
uzebieniu 4.

6.2 Ustawienie wyrzynarki:

Prosimy pamietaé:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy starannym zamoco-
waniu!

1. Zamocowa¢ wyrzynarke dwoma $rubami (& 8 mm, nie nalezg do
zakresu dostawy) na solidnym stole warsztatowym. Uzy¢ do tego prze-
widzianych otworéw (12, Rys. 1) z prawej i z lewej strony podstawy
wyrzynarki.

6.3 Ustawienie wskazania kata (Rys. 3):

Uwaga:
Upewnic sie, czy podczas ustawiania wtyczka przewodu zasilajgcego jest
wyjeta z gniazdka sieciowego, w przeciwnym razie istnieje niebezpieczen-
stwo powstania obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia
maszyny.

Wskaznik kata 1 zostat doktadnie ustawiony fabrycznie i normalnie nie
wymaga dodatkowej regulaciji. Jesli mimo tego ulegt przestawieniu, to
mozna go zupetnie tatwo skorygowac:

1. Mocowanie brzeszczotu pity 2. Patrz odpowiedni rozdziat w niniejszej
instrukcji.

2. Ustawi¢ stot wyrzynarki w potozeniu ,,00”. Patrz w tym celu rozdziat
»Ciecie pod katem”. Tam opisano, jak nalezy dokonywa¢ ustawienia
katowego stotu wyrzynarki.

3. Przy pomocy katownika 3 sprawdzié, czy w tym potozeniu brzeszczot
pity ustawiony jest rzeczywiscie prostopadle do stotu wyrzynarki. Jesli
nie, wyregulowaé potozenie stotu wyrzynarki za pomocg $ruby z tbem
radetkowanym 4.

4. Sprawdzenie potozenia wskaznika kata 1: Wskaznik ten winien by¢
doktadnie ustawiony w pozycji 0o podziatki.

5. Jesliistnieje potrzeba przestawienia wskaznika kata, poluzowa¢ $rube
z tbem walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym 5, przestawi¢ wskaznik
kata do pozycji 0o i dokreci¢ z powrotem Srube z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym.

6. Probnie przecig¢ kawatek drewna i jeszcze raz sprawdzi¢ kat przecie-
tego elementu.

6.4 Montaz dyszy powietrznej (Rys. 4):

Za pomoca urzadzenia hadmuchowego usuwane sg opitki z linii ciecia
podczas pracy wyrzynarki: Idealne dla zapewnienia dobrej widocznosci
linii. Urzadzenie nadmuchowe uruchamiane jest automatycznie po wia-
czeniu wyrzynarki.

1. Wyjaé rurke dyszy powietrznej 1 i waz 2 z zapakowanej torebki.

2. Odkreci¢ $rube z tbem radetkowanym 3 i wtozy¢ rurke dyszy powietrz-
nej w odpowiednie wyciecie otwartego zacisku 4.

3. Ustawi¢ rurke dyszy powietrznej i przykreci¢ $rube z tbem radetkowa-
nym 3.

4. Natozy¢ waz powietrzny 2 na tylny koniec rurki dyszy powietrznej 1 i
zlaczke 5 na mieszku nadmuchowym na gérnym ramieniu pity.

Celem ustawienia dyszy powietrznej nalezy po prostu poluzowac $rube z
tbem radetkowanym 3 i ustawi¢ rurke dyszy powietrznej poprzez jej obra-
canie i przesuwanie wzgledem obrabianego przedmiotu.

6.5 Podtaczenie odpylania (Rys. 5):

Uwaga:
Pyt powstajgcy podczas ciecia niektorych materiatéw moze by¢ szkodliwy
dla zdrowia przy jego wdychaniu lub zanieczyszczeniu skéry. Dlatego tez
nalezy zaktada¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (np. maske do
ochrony drég oddechowych) oraz zawsze nalezy pracowac z zatgczonym
urzadzeniem odpylajacym.
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Niebezpieczenstwo: Pyt o okre$lonym stezeniu w powietrzu moze
tworzyé mieszanke wybuchowa!

1. Natozy¢ kréciec gumowy 1 na kréciec podtaczeniowy 2.

2. Waz ssacy urzadzenia odpylajgcego 3 natozy¢ na kréciec gumowy 1.

3. Przed rozpoczeciem ciecia wtgczy¢ urzadzenie odpylajgce, aby mozna
byto usuna¢ opitki i aby urzadzenie odpylajace nie zostato zatkane.

Jeszcze jedna drobna rada:

W przypadku zastosowania urzadzenia odpylajgcego CW-matic firmy Pro-
xxon odpada uciazliwe reczne witaczanie i wytaczanie odpylania. Urza-
dzenie CW-matic wyposazone jest w automatyke sterownicza, wiacza sie
ono samoczynnie podczas wigczania wzgl. wytaczania elektronarzedzia.
Podobny efekt mozna uzyskaé przy zastosowaniu zwyktych urzadzen
odpylajacych z zastosowaniem naszego sterownika odpylania AS/E.

6.6 Brzeszczoty pit:
Uwaga:

Przed przystapieniem do opisanych tutaj czynnosci nalezy zawsze
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

Uzywac tylko odpowiednich brzeszczotéw pit. Upewni¢ sie, czy dane
brzeszczoty nadajg sie do wyrzynarki DS 460. Nalezy dotrzymywac
wymiaréw podanych w danych technicznych.

Zwraca¢ uwage na nienaganny stan brzeszczotu i natychmiast wymienia¢
uszkodzone lub zuzyte brzeszczoty! Zdeformowane lub uszkodzone
brzeszczoty stanowig zagrozenie podczas pracy i dlatego nie nalezy ich
uzywac.

Ponadto w sposéb zdecydowany pogarszajg efekty pracy: Petng wydaj-
no$¢ oraz precyzje ciecia mozna uzyskac tylko przy uzyciu brzeszczotéw
w nalezytym stanie.

Zalecamy uzywanie oryginalnych brzeszczotéw firmy PROXXON!

Nalezy starannie wybiera¢ odpowiednie brzeszczoty dla danego zastoso-
wania i przecinanego materiatu.

Do tego celu firma PROXXON posiada rézne brzeszczoty z drobnym uze-
bieniem, brzeszczoty ptaskie i okragte oraz z kotkiem poprzecznym jak
réwniez bez kotka poprzecznego. Nasza oferta znajduje sie w naszym
katalogu urzadzen Micromot lub réwniez w Internecie pod adresem
WWW.Proxxon.com.

6.6.1 Mocowanie wzgl. wymiana brzeszczotéw:

Do uchwytéw brzeszczotu pity mozna mocowac zaréwno zwykte hand-
lowe brzeszczoty z kotkami poprzecznymi jak rowniez brzeszczoty wyrzy-
narki recznej bez poprzecznego kotka. Dzigki przesuwanemu do tytu
stotowi zapewniony jest optymalny dostep do uchwytéw brzeszczotéw,
wymiana brzeszczotéw jest dziecinnie tatwa.

Uwaga:

Nalezy pamieta¢ o tym, iz do wymiany brzeszczotéw nalezy odchyli¢
ostone brzeszczotéw!

6.6.1.1 Przesuwanie stotu wyrzynarki do tytu, wzgl. z powro-
tem do potozenia roboczego (Rys. 6):

Uwaga:
Nalezy pamieta¢ o tym, iz st6t wyrzynarki mozna tylko wtedy przesunaé
do tytu, gdy znajduje sie on w potozeniu 0o, a wiec w potozeniu pozio-
mym!

1. Poluzowac¢ $rube zaciskowa 1 dzwigni blokujacej 2 (Rys. 6).

2. Odchyli¢ do dotu dzwignie blokujaca i przesuna¢ do tytu stét 3 wyrzy-
narki.

3. Po zawieszeniu brzeszczotu pity przesunaé stét wyrzynarki 3 do
przodu. W przednim potozeniu krancowym dzwignia blokujaca urucha-
miana jest samoczynnie i blokuje stét wyrzynarki.

6.6.1.2 Brzeszczoty pit ze ptaskimi koricami (brzeszczoty pitki
recznej wzgl. wyrzynarki, patrz Rys. 7a i 7b):

Koncepcja wyrzynarki DS 460 nie przewiduje tak jak to jest w zwyktych
wyrzynarkach, zwyktego zaciskania brzeszczotow pit w uchwytach na



ramionach wyrzynarki. Przy konwencjonalnym mocowaniu, przy pracy
podczas ruchdéw w gore i w dét ramion wyrzynarki sita rzeczy wystepuja
zmienne sity zginajgce w brzeszczocie pity, poniewaz ruchu wahadtowego
nie mozna wyréwnac. Przyczyniajg sie one do zwigkszonego zuzycia,
brzeszczot pity moze szybko ulec peknieciu.

Oprocz tego czesta wymiana brzeszczotédw nie jest mile widziana. A dla
wszystkich tych, ktérzy nie chcg zrezygnowaé z precyzyjnego prowadze-
nia brzeszczotéw pit z ptaskimi korncami (w przeciwienstwie do egzempla-
rzy z kotkiem poprzecznym), a nie chcieliby sie godzi¢ na zwigzane z tym
niedogodnosci, przewidzieli§my zacisk z kamieniami jarzmowymi:

Tym samym nie wystepuje tutaj boczne przekrecenie w zawieszeniu a
mimo tego brzeszczoty moga swobodnie poruszac sie do géry i w dét
wraz z ruchami ramion wyrzynarki bez narazenia ich na naprezenia gnace.

1. Zatozy¢ kamienie jarzmowe 1 (Rys. 7a) do przewidzianych do tego celu
otworéw w stole wyrzynarki 2: W ten sposoéb okreslona zostaje prawid-
towa dtugos¢ zacisku. Uwaga: Nakretki zaciskowe 3 winny by¢ poluzo-
wane i skierowane do gory! Kamienie jarzma winny by¢ wiozone tak,
aby spiczaste koncowki byty skierowane do siebie, a wiec do
wewnatrz.

2. Wiozy¢ brzeszczot pity 4 do $rodka szczelin zaciskowych i dokrecié
nakretki zaciskowe 3 dostarczonym kluczem 5. Uwaga: Brzeszczot
pity winien by¢ wtozony jednakowo gteboko do szczeliny zaciskowe;j
obydwu kamieni jarzma.

3. Przesuna¢ stot wyrzynarki 2 do tytu tak, jak to opisano powyzej i w
razie potrzeby odchyli¢ ostone brzeszczotu pity 6!

4. Przekreci¢ pokretto 7 w lewo, aby poluzowaé naprezenie brzeszczotu
pity.

5. W razie potrzeby wyja¢ brzeszczot pity i wprowadzi¢ nowy brzeszczot
pity 4 z kamieniami jarzma do uchwytu brzeszczotu tak, jak to jest
przedstawione na ilustracji Rys. 7b. Przy tym mozna nacisna¢ lekko
goérne ramig, wzgl. w razie potrzeby poluzowac wigcej naprezenie
brzeszczotu za pomocg pokretta 7. Uwaga: Zeby brzeszczotu winny
by¢ skierowane w dét!

6. Przesung¢ z powrotem stét do przodu tak, jak to opisano powyze;.

7. Wyregulowac¢ naprezenie brzeszczotu pity tak, jak to opisano w roz-
dziale ,Dokfadne ustawienie prawidtowego naprezenia brzeszczotu”.

6.6.2 Brzeszczoty pity z kotkiem poprzecznym (Rys. 8):

Brzeszczoty z kotkiem poprzecznym nadajg sie w szczegélnosci do prac z
wieloma zamknigtymi cieciami wewnetrznymi. W tym wypadku brzesz-
czot mozna szybko i komfortowo wyja¢ z gérnego uchwytu przesunaé
przez przecinany przedmiot i zawiesi¢ z powrotem. Bardziej doktadny
opis znajduje sie w rozdziale "Wyciecia wewnetrzne". Jednakze ostroznie:
Precyzja prowadzenia brzeszczotow z poprzecznymi kotkami jest mniejsza
niz brzeszczotéw pit z ptaskimi kocowkami i kamieniami jarzmowymi!
Najwiekszg doktadno$¢ mozna uzyskac przy prowadzeniu ciecia tylko w
tym ostatnim przypadku.

1. Przesunac¢ stét wyrzynarki 1 do tyhu tak, jak to opisano powyzeji w
razie potrzeby odchyli¢ ostong brzeszczotu pity 2.

2. Przekreci¢ pokretto 3 w lewo, aby poluzowaé naprezenie brzeszczo-tu
pity.

3. Zawiesi¢ brzeszczot pity 4 zgbami skierowanymi w dét w dolnym
uchwycie 5.

4. W razie potrzeby lekko nacisna¢ na gérne ramie 6 i wyjaé brzeszczot
pity ewentualnie znajdujacy sie¢ w uchwycie. Zawiesi¢ nowy brzeszczot
pity w gérnym uchwycie 7. W razie potrzeby poluzowac jeszcze bardziej
naprezenie brzeszczotu pokrettem 2.

5. Po zawieszeniu brzeszczotu zwolni¢ ramig i ustawi¢ naprezenie
brzeszczotu pity pokrettem 2.

6. Wyregulowa¢ naprezenie brzeszczotu pity jak opisano w rozdziale
»Doktadne ustawienie prawidtowego naprezenia brzeszczotu”.

6.6.3 Doktadne ustawienie wtasciwego naprezenia brzesz-
czotu (Rys. 9):

Prawidtowe naprezenie brzeszczotu ma wspoétdecydujacy wptyw na
doktadnag jako$¢ obrébki. Dlatego tez nalezy je starannie ustawi¢, w razie
nadmiernego lub niedostatecznego naprezenia brzeszczot moze si¢ tatwo
zerwac.

Celem ustawienia naprezenia nalezy przekrecic¢ pokretto 1 (Rys. 9). Przy
przekreceniu pokretta w prawo (w kierunku ruchu wskazéwek zegara)
brzeszczot pity zostaje mocniej naprezony, przy przekrecaniu w lewo (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) brzeszczot zostaje
poluzowany.

Prawidtowo naprezony brzeszczot podczas ,,szarpniecia” wydaje czysty
odgtos jak odgtos struny.

7 Pracana wyrzynarce:

7.1 Informacje ogéine dotyczace pracy na wyrzynarkach:

Wyrzynarka jest przede wszystkim maszyng do ciecia krzywolinijnego i
precyzyjnych wycieé. Typowe zastosowanie przedstawione jest na Rys.
10. W tym celu obrabiany przedmiot winien by¢ starannie prowadzony
przez obstugujgcego. Prosimy pamietac: Zazwyczaj wyrzynarki uzywane
s bez ogranicznika dtugosci, poniewaz przy prowadzeniu ,wymuszonym"
wzdtuz ogranicznika brzeszczot zaczyna ,,ptywac" w szczegdlnosci w sto-
jach drewna.

Prosimy pamietaé o tym, iz brzeszczot pity tnie tylko podczas ruchu w dét,
w kierunku, w ktérym rowniez skierowane sg zeby.

Celem zapewnienia wtasciwej jakosci ciecia nalezy bezwarunkowo prze-
strzega¢ nastepujgcych punktow:

¢ Podczas ciecia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty roboczej z wyczu-
ciem i prowadzi¢ nie uzywajac nadmiernie sity; wigkszy docisk do ptyty
roboczej, mniejszy na brzeszczot.

¢ Dbac¢ o to, aby obrabiany przedmiot dobrze dolegat do stotu wyrzynarki
(usung¢ grat i opitki)

¢ Dostosowac posuw do wymagan brzeszczotu, szybkosci i materiatu
obrabianego przedmiotu.

¢ Przedmiot obrabiany wprowadza¢ powoli do brzeszczotu, w szczegolno-
ci, gdy brzeszczot jest bardzo cienki a zeby sg drobne, wzgl. obrabiany
przedmiot jest bardzo gruby. Pamieta¢ o tym: Zeby tng tylko podczas
ruchu w dot!

e Uzywac tylko brzeszczotéw w nalezytym stanie!

¢ Nie pozostawia¢ wtgczonego urzgdzenia bez dozorul

e Starannie narysowac/wytrasowac linig cigcial

e Zadbac¢ o dobre o$wietlenie!

® Pracowac zawsze z wtgczonym odpylaniem i starannie ustawi¢ dysze
powietrzng (patrz rowniez ,Montaz dyszy powietrznej”).

¢ Najlepsza jakos$¢ obrobki uzyskuje sie, gdy grubos$¢ drewna jest mniej-
sza anizeli 25 mm.

e W przypadku grubosci drewna powyzej 25 mm przedmiot obrabiany
nalezy prowadzi¢ bardzo ostroznie, aby brzeszczot sie nie zakleszczat,
nie wyginat lub nie skrecat sie i nie pekt.

¢ Celem uzyskania doktadnej linii ciecia nalezy pamigta¢ o tym, iz brzesz-
czot zawsze bedzie prébowat przemieszczaé sie wzdtuz linii stoja (doty-
czy to w szczegdlnosci cienkich brzeszczotéw).

¢ Nalezy pamigtac, iz podczas przecinania okragtych przedmiotéw moga
sie one ewentualnie obraca¢ na skutek ruchu pity i dlatego tez powinny
by¢ szczegdlnie mocno trzymane. W razie potrzeby zastosowac odpo-
wiednie urzadzenie mocujace obrabianego przedmiotu!

7.1.1 Dobér brzeszczotéw pit:

Jak juz wspomniano, prawidtowy dobér, dostosowany do przecinanego
materiatu ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ cigcia. Ponizsza tabela
powinna postuzy¢ jako mata pomoc orientacyjna. Podczas doboru
pomocne jest oczywiscie zawsze duze do$wiadczenie z wieloma materia-
tami i typami brzeszczotéw. Tutaj mozna spokojnie dokona¢ kilku prob!

Porada: Brzeszczoty najczesciej sg szczegdlnie zuzyte w tym miejscu, w
ktérym podczas cigcia zeby sag najbardziej obcigzone i dlatego szybko sie
tepig. Aby ,wykorzystac¢" nie zuzyte zeby, a tym samym wydtuzy¢ czas
uzytkowania brzeszczotéw mozna sztucznie nieco ,podwyzszy¢”
powierzchnie oparcia przedmiotu obrabianego.

W tym celu na stole wyrzynarki nalezy po prostu podfozyé podktadke o
wielkosci stotu o odpowiedniej wymaganej grubosci mocujac ja np. za
pomocg tasmy dwustronnie klejacej. W ten sposéb mozna cigé obrabiany
przedmiot jeszcze nie zuzytymi zebami brzeszczotu.

Ma to szczegdlnie wtedy racje bytu, gdy przecina sie drobnymi brzeszczo-
tami bardzo twarde materiaty powodujgce odpowiednio duze zuzycie
zebow.

Dane liczbowe charakteryzujace ,wielkosci" uzebienia odnoszg sie do
liczby zebdw na cal dtugosci brzeszczotow.
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Zeby/cal Materiat:

ok. 10-14 drewno mi kkie i twarde (ok. 6 — 50 mm),
tworzywa sztuczne, bardziej mi kkie mate-

riaty, nieco grubsze przedmioty obrabiane

ok. 17-18 bardziej doktadne ci cia, drewno (do ok. 6
mm), tworzywa sztuczne, bardziej mi kkie
materiaty, bardziej cienkie przedmioty obra-

biane.

ok. 25-28 tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne
wzmocnione wtoknem szklanym, metale
nie elazne, pleksiglas, elazo, z wyt czeniem

Pertinax

ok. 41 elazo, Pertinax

Brzeszczoty okragte (ze sptaszczonymi koricami) nadaja sie idealnie do
tworzyw sztucznych oraz do twardego i miekkiego drewna. Tng one ze
wszystkich stron, dlatego nie ma potrzeby przekrecania obrabianego
przedmiotu w czasie ciecia.

Nasza kompletna oferta odpowiednich brzeszczotéw pit dla wyrzynarki DS
460 znajduje sie w naszym katalogu Micromot lub w Internecie pod adre-
SEM WWW.Proxxon.com.

7.1.2 Dobér liczby skokéw

Ta ilustracja moze oczywiscie stuzy¢ jedynie jako wskazéwka, co do kie-
runku, jaki nalezy wybraé. Tak samo jak w poprzednim rozdziale nalezy
tutaj réwniez dokonac kilku ,,préb”, aby uzyskac optymalny wynik. Natu-
ralnie odpowiednia liczba skokéw zalezy od zastosowanego brzeszczotu,
materiatu przedmiotu obrabianego, posuwu, itp.

Liczba skokow Materiat:

900 skokéw/min stal, mosi dz, metale kolorowe, tworzywa
wzmocnione widknem szklanym
1400 skokéw/min aluminium, drewno, styropian, guma, skéra,

korek

7.1.3 Mozliwe przyczyny peknieé brzeszczotu pity:
Brzeszczot moze pekna¢ z nastepujacych powoddw:

e zbyt duze lub zbyt mate naprezenie brzeszczotu,

® mechaniczne przecigzenie brzeszczotu na skutek zbyt duzego posuwu,

¢ wygiecie lub skrecenie brzeszczotu na skutek zbyt szybkiego skrecenia
obrabianego przedmiotu przy cieciu po tukach,

® po osiggnieciu granicy zuzycia brzeszczotu,

e jesli przy brzeszczotach z kotkiem poprzecznym zostaty dokrecone row-
niez $ruby.

7.2 Ciecie (Rys. 10):

Przytrzyma¢ obrabiany przedmiot na stole wyrzynarki tak, jak to przedsta-
wiono na Rys. 10. Dostosowa¢ posuw do materiatu, brzeszczotu i grubo-
$ci obrabianego przedmiotu! Materiaty twarde, brzeszczoty o drobnym
uzebieniu oraz grubsze przedmioty obrabiane nie ,,znoszg" tak duzego
posuwu jak materiaty bardziej miekkie, brzeszczoty o grubszym uzebieniu
i cienkie przedmioty obrabiane.

Nalezy wyprobowac jakos$¢ obrébki przy réznych szybkosciach.

Prosimy pamietac¢:
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko przy starannym zamoco-
waniu!

Wyrzynarka jest przede wszystkim maszyng do ciecia ksztattowego.
Celem zapewnienia wtasciwej jakosci ciecia nalezy bezwarunkowo prze-
strzega¢ nastepujacych punktow:

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy pamietac:

e Uzywac tylko brzeszczotéw pit w nalezytym stanie.

® Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub serwisowych zawsze
wyciggnac¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.
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¢ Nie pozostawia¢ wtgczonego urzagdzenia bez dozoru.
e Zwraca¢ zawsze uwage na to, aby ostona brzeszczotu pity znajdowata
sie w potozeniu roboczym, jak to pokazano przyktadowo na Rys. 10!

1. Podczas ciecia przedmiot nalezy dociska¢ do ptyty roboczej z wyczu-
ciem i prowadzi¢ nie uzywajac nadmiernie sity; wigkszy docisk do ptyty
roboczej, mniejszy na brzeszczot. Uwaga: Wyrzynarka nie tnie przed-
miotu obrabianego sama. Nalezy dosung¢ obrabiany przedmiot do
brzeszczotu pity.

2. Przedmiot obrabiany dosuwa¢ powoli do brzeszczotu, w szczegdlno-
4ci, gdy brzeszczot jest bardzo cienki a zeby sg drobne, wzgl. obra-
biany przedmiot jest bardzo gruby. Najlepszg jako$¢ obrobki uzyskuje
sie, gdy grubo$¢ drewna jest mniejsza anizeli 25 mm.

7.2.1 Wyciecia wewnetrzne (Rys. 11):

Uwaga:
Przed wyjeciem brzeszczotu zawsze wyjaé wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego!

Jesli za pomoca wyrzynarki chce sie¢ wykonywac wyciecia wewnetrzne to
istnieje kilka sposobéw wprowadzenia brzeszczotu pity do otworu:

Jesli wyciecia wewnetrzne sg wystarczajgco duze to brzeszczot pity
mozna wprowadzi¢ wraz z kamieniem jarzma, a wiec w stanie zmontowa-
nym. Lecz mozliwe sg réwniez wyciecia drobne: W tym celu nalezy zamo-
cowac kamien jarzma w gérnym uchwycie, wyjac¢ brzeszczot pity,
wprowadzi¢ do obrabianego przedmiotu i zamocowac¢ z powrotem. W
przypadku stosowania brzeszczotéw pit z kotkiem poprzecznym nalezy je
po poluzowaniu naprezenia brzeszczotu po prostu tylko zawiesi¢ wzgl. z
powrotem zdjac.

1. Wywierci¢ otwor we wnetrzu wycinanej czesci przedmiotu
obrabianego 1.

2. Poluzowa¢ naprezenie brzeszczotu pity poprzez przekrecenie pokretta 2.

3. Zdjac brzeszczot pity wraz kamieniem jarzma, wzgl. kotkiem poprzecz-
nym z goérnego uchwytu brzeszczotu pity 3, lub....

4. ....zamocowaé kamien jarzma za pomoca $ruby z tbem radetkowanym
4, odkreci¢ nakretke 5 i wyja¢ brzeszczot pity.

5. Wiozy¢ brzeszczot pity do otworu w obrabianym przedmiocie i zawie-
si¢ z powrotem kamien jarzma, wzgl. kotek poprzeczny, wzgl. wprowa-
dzi¢ brzeszczot pity do kamienia jarzma i zamocowac z powrotem za
pomocag nakretki 5. Poluzowaé $rube z tbem radetkowanym 4!

Uwaga:
Prosimy zwrdci¢ uwage, iz sruba z tbem radetkowanym 4 w czasie pracy
musi by¢ zawsze poluzowana! Kamien jarzma nie moze byé w czasie
pracy zamocowany, lecz winien méc swobodnie zwisaé!

6. Ustawi¢ z powrotem prawidtowo naprezenie brzeszczotu pity za
pomocg pokretta 2.

7. Wycig¢ otwor i po ponownym zdjeciu brzeszczotu pity wyja¢ obrabiany
przedmiot.

Porada:

Jesli otwér wywierci sie tak, iz nie dotyka on pdzniejszego wewnetrznego
obrysu, to linie ciecia mozna ,,wprowadzi¢" stycznie do wycinanego
obrysu. Daje to tadng rownomierng krawedz ciecia.

W razie potrzeby mozna uzy¢ dolnego zagtebienia w stole wyrzynarki
(Rys. 1, Poz. 19) celem zamocowania kamienia jarzma, jesli istnieje
konieczno$¢ odkrecenia nakretki kamienia jarzma, aby wyja¢ brzeszczot.

7.2.2 Ciecia pod katem (Rys. 2b):

7.2.2.1 Ustawienie kata ukosu

Celem dokonania ciecia pod kgtem nalezy po prostu nachyli¢ stét pod
odpowiednim katem. Mozna tego dokonaé szybko i bez problemu za
pomoca przestawienia katowego wyrzynarki DS 460.

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa 2.

2. Odchyli¢ w dot dzwignie blokujgca 3 i nachyli¢ stot wyrzynarki 1 pod
zadanym katem.

3. Zaczepi¢ dzwignie blokujaca w odpowiednim wycieciu na podziatce
katowej 4 stotu wyrzynarki.

4. Dokreci¢ z powrotem $rube zaciskowa 2.



Uwaga!

Podczas ciecia pod katem nalezy szczegdlnie mocno dociska¢ obrabiany
przedmiot do stotu.

7.2.2.2 Ustawienie doktadne (Rys. 2b)

Prosimy pamietaé:
Wyciecia na podziatce katowej sg tak rozmieszczone, aby mozna byto
szybko dobra¢ najczesciej uzywane katy ukosu. Naturalnie mozliwe jest
réowniez ustawienie kazdego dowolnego potozenia posredniego. Nalezy w
tym celu przekreci¢ srube z tbem radetkowanym 5, gdy dzwignia znajduje
sie w pofozeniu zaczepu. Prosimy pamigtac: Podczas ustawiania $ruba
zaciskowa 2 moze by¢ dokrecona!

7.2.2.3 Ustawianie skoku brzeszczota (Rys. 12ai 12b)

Fabrycznie ustawiony skok brzeszczotu 19 mm jest optymalny w przy-
padku wiekszo$ci zastosowan i nie musi by¢ z reguty zmieniany. W pew-
nych warunkach roboczych w rzadkich przypadkach nie mozna uzyska¢
zadowalajgcego efektu pracy, np. szybkos$¢ brzeszczotu nawet przy niz-
szej wartosci skoku jest zbyt wysoka (np. podczas ciecia tworzywa
sztucznego materiat topi sie i ponownie sie zgrzewa). W takim przypadku
narzedzie DS 460 oferuje mozliwo$¢ zmniejszenia wartosci skoku, aby
zmniejszy¢ predkosc ciecia.

1. Wykreci¢ obydwie $ruby z kro¢ca zasysajacego 8 i wyjac kréciec
ssgcy.

Wykreci¢ obydwie $ruby 1 i zdemontowac pokrywe blaszang 4.
Wykreci¢ $rube 6 z mimosrodu 7 zatgczonym kluczem imbusowym.
Wkreci€ $rube 6 do drugiego otworu gwintowanego w mimosrodzie.
Przykreci¢ z powrotem blache 4 $ruba 3.

Przykreci¢ z powrotem blache 2 obydwiema Srubami 1.
Zamocowacé z powrotem kréciec ssacy.
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8 Konserwacja i naprawy:

Uwaga:
Przed przystapieniem do prac konserwaciji i czyszczenia oraz napraw
nalezy wyciaggna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Wyrzynarka oprécz koniecznosci regularnego czyszczenia (patrz ponizej)
nie wymaga konserwacji.

Naprawy moga by¢ dokonywane tylko przez wykwalifikowany fachowy
personel lub jeszcze lepiej przez serwis centralny firmy PROXXON! Nie
nalezy nigdy naprawia¢ elementéw elektrycznych, lecz zawsze tylko
wymienia¢ na oryginalne czegsci zamienne firmy PROXXON!

9 Czyszczenie i utrzymanie w nalezytym stanie:

Uwaga:
Przed przystapieniem do prac konserwaciji i czyszczenia oraz napraw
nalezy wyciaggna¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Celem zapewnienia dfugiej zywotnosci urzadzenie po kazdym uzyciu
nalezy oczysci¢ miekkg Sciereczka, reczng zmiotkg lub pedzlem. Zaleca
sie rowniez uzycie w tym celu odkurzacza.

Jak juz uprzednio wspomniano, nalezy zawsze pracowac z wtgczonym
odpylaniem, aby nie dopusci¢ w ogéle do nadmiernego odktadania sie
pytu.

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ miekka, ewentualnie wilgotng Scie-
reczka. Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta lub innego odpowiedniego
$rodka czyszczacego. Nalezy unika¢ Srodkéw czyszczacych zawieraja-
cych rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyne, alkohole do czyszczenia,
itd.), poniewaz moga one uszkodzi¢ elementy obudowy z tworzywa
sztucznego.

Elementy ruchome dobrze jest od czasu do czasu nasmarowac kroplg
oleju maszynowego: W regularnych okresach nalezy nasmarowac tozysko-
wania ramion oraz o$ przesuwu/obrotu stotu wyrzynarki olejem.

10 Usuwanie

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych! Urzadzenie
zawiera materiaty, ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan nalezy
zwrdcic¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.

11 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: DS 460
Nr art.: 27094

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscig, ze produkt ten odpowiada
nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE)
Zastosowane normy:

2004/108/WE

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
Zastosowane normy: DIN EN 61029 / 02.2001

Data: 14.10.2010

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji
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1 Jo63ukoBbi cTaHOK DS 460:

YBaXkaemblii KNneHT!
HacTonllee pykoBoACTBO

e o6nerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOWNCTBOM CTaHKa,

® MOMOXeT m3bexxaTb HEMONAA0K B paboTe, BbI3BaHHbIX HEKBaNMULMPO-
BaHHbIM 06CNyXXUBaHWEM, U

® YBENUYNT CPOK CNy>x6bl Balero yctponcTaa.

Bcerpa nep>xute 310 pyKOBOACTBO NOA PYKOM.

K akcnnyaTtaumm ycTpocTea npucTynanTe ToMbKO Nocsie Toro, Kak nog-
pO6HO 03HAaKOMUTECH C PyKOBOACTBOM. HeyKocHUTenbHO cobnogante
N3MOXEHHbIe B HEM yKa3aHusA.

Komnanua PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3@ 3KCMyaTauMOHHYHO
6e30nacHOCTb CTaHKa, ecnu:

® OH MCMONb3yeTCcA He MO CBOEMY 06bIHHOMY Ha3HauYeHUIo;
® CTaHOK UCMONb3yeTcA ANA Leneu, He YNoMAHYTbIX B PyKOBOACTBE;
® He cobniopatoTcA TpeboBaHNA 6e30MacHOCTU.

Batlue npaBo Ha rapaHTUiHble TPe6OBaHUA aHHYNMPYeTCA B Cryyae:
® HeCOGIOIEHNA NPaBUIT 3KCMyaTaumy;
® HEeJOCTATOYHOIO YPOBHA TEXHUYECKOrO 06Cy>XXMBaHUA.

B uenax obecneveHna cob6cTBeHHON Be3onacHoCTN ob6A3aTenbHO cobno-
nanTe ykasaHua no 6e3onacHocTu.

Vicnonb3ynTe TONbKO opurMHanbHble 3anyacti doupmbl PROXXON.

Mbl ocTaBnAem 3a coboi NpaBo Ha AanbHeNLne yCOBEPLUEHCTBOBaHMA C
y4eToM TpeboBaHWn TEXHNYECKOro nporpecca. Xenaem Bam ycnexos npu
paboTe C HalnM CTaHKOM.
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YcnoBHble 0603Ha4eHuA (puc. 1):

Pyyka perynnpoBKmn HaTAXEHWA NUNbHOrO NOSI0THA
[ep>kaTenb NUNbHOro NOSIOTHA, BEPXHWIA

MonoTHo nunbHoe

BbikntoyaTesnib ABYXMNO3ULMOHHBIN

Pyuka perynnpoBkmn 4acToTbl X040B

BWHT TOHKOW perynmpoBku yria HaknoHa paboyero crona
Onopa, oTnuTanA n3 ctanu

Conno Bo3ayLuHoe

CraHuHa cTaHka, oTnnTan us cranu

10. HaknoHAaeMbIn cTON NO63MKOBOro CTaHKa

11, [dep>kartesib NUNbHOrO NONOTHA, HUXHWUIA

12. OTBepcTUA ANA KPENeXHbIX BUHTOB

13. TMonayHbl AnNA 3aXkuma NbHOro NosioTHa

14. TaTpy6oK pe3nHOBbI ANA NOAKIIOYEHNA Nbliecoca
15. CeTeBoM WHYp

16. OnekTpoasuratesib aCUHXPOHHbIN

17. KoHconb cTaHka (BepxHAnA)

18. KoHconb cTaHka (HUXHAA)

19. YrnybneHvA onAa nonsyHos

20. Poiyar coukempytowwmi

21. BWHT 3aXMMHOM ANA OUKCUPYIOLLErO pblyara

22. Kntoy ¢ T-06pasHomn pyKOATKOM

23. LWnanr

24. BWHT 3aXKMMHOW ANA perynnpoBkn BO34YLIHOrO conna
25. MaTpy6ok AnA oTcoca nbin

26. Pblyar anA Koxyxa nusbHOWM ronoBku

27. BWHT 32KMMHOW ANA KOXYXa NUbHON roNoBKx

28. KoxXyx NUnbHOro nonoTtHa

CENOD oA WD

3 O6wme ykasaHMA no 6e3onacHoOCTU

BHUMAHME! [inA npepoTBpaLweHA NopaXKeHU 3N1eKTPUHECKUM
TOKOM, TPaBM M NO>KapoB Npu paboTte ¢ 3N1eKTPOMHCTPYMEHTamMmn
Heob6xoaumo cobnioaaTh cneayolme 0OCHOBHbIE Mepbl 6e30nacHo-
cTh.

Mepen BKNOYEHMEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTa He06X0AUMO NpoYmnTaTh 1
cobniogatb BCe 3TU yKasaHuA. XpaHUTb AaHHble YKa3aHuA no 6es-
OMacHOCTU B Hafle)KHOM MecTe.

BesonacHanA paboTta

CopepyxaTb B nopAaake paboyee mecto / paboyyto 30Hy!
1. BecnopAaaok B paboyelt 30He MOXET CTaTb NPUHMHON HECHACTHbIX CI1y-
Yaes.

YuutbiBaTb BIIUAHUA OKpYXKalolen cpeabil!

1. He noasepraTtb 3N1eKTPOUHCTPYMEHTBI BO3AENCTBUIO [OXAA.

2. HE vcnonb3oBaTh 3M1EKTPOVHCTPYMEHTbI BO BMAXKHOW UI MOKPOWA
OKpYy>KatoLLel cpeae.

3. Ob6ecneynTb XopoLuee ocBeLleHne paboyero Mmecta / paboyeit 30Hsbl.

4. He ncnonb3oBaTb 3N€KTPOUHCTPYMEHTbI BO/IN3M rOPOYnX XXUAKOCTEN
WUnn ra3os.

O6ecneunTb cebe 3aWwmTy OT NOpPaXkKeHUA ANEKTPUYECKUM ToKoMm!

1. He ponyckaTb CONMpUKOCHOBEHUA YacTen Tena ¢ 3a3eMieHHbIMU geTa-
nAaMn (Hanpumep, Tpybamu, pagnatopamm, anektponevyamu, Xonoansb-
HMKamm).

He ponyckaTb NpUcyTCTBUA NOCTOPOHHUX NULL B651M3KN paboyen

30HbI!

1. He no3BonATb Apyrvm nmuam, ocobeHHO, AeTAM NpuKacaTbCA K anek-
TPOVHCTPYMEHTY Unun kabento. He fonyckaTb NPUCYTCTBUA NMOCTOPOH-
HUX UL B6n3n paboyein 30HbI.

Heucnonb3yemble 31eKTPOMHCTPYMEHTbI XPaHUTb B Haf,eXXHOM

mecTe!

1. Heucnonb3yemble 31eKTPONHCTPYMEHTbI JOIKHbI XPaHUTLCA B CYXOM,
BbICOKO PacrofioXXeHHOM Ui HaAEeXXHO 3aKpbiTOM MecTe, BAanu ot
neTen.

He ponyckatb neperpy3ku aneKTpouHcTpymeHTa!
1. PaboTa B ykazaHHOM Anana3oHe MOLYHOCTM — Nyylie n 6e3onacHee.

Wcnonb3oBaTb NpaBUiibHbIA 3N1EKTPOUHCTPYMEHT!

1. He ucnonb3oBaTtb CnaboMOLLUHble YCTPOWUCTBA ANA TAXENbIX paboT.

2. He ncnonb3oBath py4Hble AUCKOBbIE MM ANTA PE3KU CYyYbEB UM
[lepeBAHHbIX MONIEHbEB.

Hocutb cneuunanbHyto pabouyio ogexnay!
1. He HocuTb CBO6GOAHYIO OAEXAY NN YKPaLLEHNA, OHU MOTy BbITb
3axBayveHbl NOABVXHBIMU AeTanaAMn.



2. MNpu paboTax Ha OTKPbITOM BO3JyXe PEKOMEHAYeTCA HOCUTb 0ByBb Ha
HecKonb3ALen NooLLBe.
3. B cnyyae AnnHHbIX BONOC HEO6X0AMMO HadeBaTb CeTKy AnA BOOC.

WUcnonb3oBaTb CpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOW 3alMThI
1. Heo6x04yM0 HOCUTL 3aLMTHBLIE OYKM.
2. lMo BpemsA paboT C BblAENEHWEM MbIfIM HOCUTb Pecnmparop.

MoaknouYnTb YCTPOMUCTBO ANA OTCacbiBaHUA NbiNu (Nbinecoc)!

1. Ecnu npeaycMoTpeHbl ycTporcTBa ANA NOAKIIYEHMA 0TCcoca MNbiv U
nblnecbopHmKa, obecneynTb Haanexatiee NoaKMIoYeHNe 1 Npasunb-
HOE MUCMosb30BaHMe.

He ucnonb3oBatb Kabenb B LienAx, ANA KOTOPbIX OH He NpeAHa3Ha4yeH!

1. He ucnonb3oBaTtb kabernb, 4TOObI BbITAHYTb LWUTENCESIbHYIO BUNKY U3
poseTku. 3awmiwartb kabenb OT BO3AEWCTBUA Temnna, Macna u ocTpbIX
KPOMOK.

3acmkcuposatb AeTanb!

1. Wcnonb3oBaTh 3aXXKMMHbIE NPUCNOCOBNEHNA UK TUCKU ANA hrKcaumm
netanu. Takum obpasom, getanb 6yaet 3acdukcmposaHa 6onee
Ha[e>XHo, YeM PYKOM.

N3beratb HEHOPMasibHOro NOJsIoXKeHuaA Tena!
1. O6ecneunTb HaAEXHOE MOSIOXEHNE U paBHOBECKE Tena B Ntobon
MOMEHT BpeMeHU.

CobntoaaTh TWaTEeNbHOCTb MPU yXoae 3a UHCTPYMeHToM!

1. AnAa 6bicTpoi n 6e3onacHon paboTbl coaepXaTb MHCTPYMEHT B 3aTO-
YEHHOM 1 YNCTOM COCTOAHMN.

2. CobnioaaTb ykazaHUA Mo CMasKe N CMeHe MHCTPYMEeHTa.

3. PerynAapHo npoBepATb Kabenb NUTaHWA 3NEeKTPOVHCTPYMEHTA U B CIy-
Yae ero NoBPEeXAEHWI NMOPY4UTb 3aMEHY KOMMNETEHTHOMY CreLnanucTy.

4. PerynApHo NnpoBepATb kabenbHblil yANTMHATENb 1 3aMEHATb ero B Chy-
Yae NoBpPeXAeHWA.

5. CopepxxaTb PYKOATKM B CYXOM 1 YUCTOM COCTOAHUW, HE [AOMyCKaTb NX
3arpA3HEHNA MacsioM UM KOHCUCTEHTHON CMa3kom.

BbITAHYTb WITENCENbHYIO BUIIKY U3 PO3ETKMU:

1. ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT He UCMONb3yeTCA, Nepes TEXHNYECKUM
oécnyxmaaHmeM nnn Npu cCMeHe NMHCTPYMEHTOB, TakKnX Kak NMuiibHOe
NnonoTHO, cBepso, pesa.

He ocTaBnATb BCTaBNEHHbIN K04 AnA WHCTpyMeHTa!
1. Mepepa BKOYEHNEM BCeraa NpoBepATb, YTO KITKOY U perynnpoBOYHbIe
WHCTPYMEHTbI yaaleHbl.

MpepoTBpaLwaTb HenpegHamMmepeHHbI nyck!
1. Mepepn BKNOYEHNEM LUTENCENBHOM BUNTKM B PO3ETKY y6eanTbCA, 4TO
nepekno4aTenb OTKIIOYEH.

Wcnonb3oBaTtb kabenbHbi yANMHUTENDb Npu paboTax BHe 34aHMA

1. TMpu paboTax Ha OTKPLITOM BO34yXe NCMOb30BaTL CreLmanbHo npea-
Ha3Ha4YeHHbI ANA 3TOro 1 COOTBETCTBYOWMM 06pa3oM MapKUpoBaH-
HbI KabenbHbIN Y ANMHUTENb.

ByabTe BHUMaTENbHbI!

1. MomHMTe o0 ToMm, 4TO Bbl AenaeTe. MpucTynanTte K paboTe B COCTOAHUM
3[paBoro paccyaka. He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT, ECNU He
MOXETEe CKOHLIEHTPMPOBaTLCA.

Heo6xoaumMo NpoBepATb 3NIEKTPOMHCTPYMEHT Ha OTCYTCTBUE BO3-

MOXXHbIX NOBpPEeXAeHUn!

1. Mepepn nocneayoLWmMM NCNOMb30BaHNEM IIEKTPOUHCTPYMEHTA HE0bX0-
VMO NPOBEPUTL Ha Haanexatlee hyHKUMOHUMPOBaHNE 3aLUUTHbIE
YCTPOWCTBA U NN AeTanu, UMeIoLLMe He3HaYMTENbHbIE MOBPEXAEHNA.

2. MpoBepuTb, 4TO NOABWMXHbBIE AeTanM (YHKLUMOHWUPYIOT UCMPABHO, HE
3aefaloT, v He UMEIOT NoBpeXXaeHu. Bce aetann AomkHbl 6biTb npa-
BWJIbHO CMOHTUPOBaHbI, U Y0BETBOPATb BCEM YCNOBUAM AnA obec-
neyveHnA 6€30TKa3HoW paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

3. Ecnu B pyKOBOACTBE MO IKCNlyaTaumm He yKasaHo MHOe, NMOBPEXXAeH-
Hble 3alMTHbIE YCTPONCTBA UMK AeTanu AOSKHbI 6biTb HaANeXalmm
06pa3om OTPEMOHTUPOBAHbI U 3aMEHEHbBI B KOMMETEHTHON cneuva-
NM3MPOBAHHON MacTepCKOM.

3. MoBpexaeHHble nepeknoyaTeny HeobxoaMMo 3aMeHATb MacTepCKOo
1o CepBMCHOMY 06Cy>KMBaHMIO 3aKa34MKOB.

4. He ponyckaeTcA UCNosb30BaTh 3N1EKTPOUHCTPYMEHTbI, Ha KOTOPbIX
nepeksnoYaTenb He BKITIOYAETCA UMK He BbIKIIOYaeTCA.

BHUMAHMUE!
1. Mcnonb3oBaHve Apyrx CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB U APYroi OCHACTKM
MOXET cO3/aBaTb ONacHOCTb ANA Nosb3oBaTena.

Mopy4yaTb PEMOHT MHCTPYMEHTa TOJIbKO KBanupuumpoBaHHOMY crne-

UManucTy-aneKTpuky!

1. [JaHHbIN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AeWCTBYOWMM TpeboBa-
HUAM K 6€30MacHOCTM.

PeMoHTHbIe paboTbl paspeluaeTca NPou3BoANTb TONbKO KBanMguumpo-
BaHHOMY CMeLnanucTy-aNeKTPpUKY 1 UCrosnb30BaHNneM UPMEHHbIX
3anacHbIx 4acTen; B MPOTUBHOM Cily4ae BO3MOXHbI HECHACTHbIE Chy-

4aun C nonb3oBaTesniem.

4 OnwucaHue cTtaHKa (cMm. Takxe puc. 1a u 1b):

Jlo63mkoBbIf cTaHok komnaHu PROXXON — 3To 04eHb MpoYHOe yCTpoW-
CTBO >KECTKOW KOHCTPYKLMM 1 NMPU 9TOM OYeHb TLATENbHO NPOoAyMaHHOe 1
n3rotossieHHoe. OTAUTbIe TAXKENAA Onopa M XXeCTKanA CTaHnHa CTaHKa
06pasyloT MacCBHOE OCHOBaHWe AnA AOPOroCTOALLEeA MeXaHUKN CTaHKa n
naeanbHyo NowaaKy ANA TOYHON YCTAHOBKU KOHCOMe cTaHKa, KOTOpbIX
B LIeNAX YMEHbLUEHWUA ABVXXYLLMXCA MAcC U3roTOBJIEHbI U3 CBEPXIIErKoro,
HO NpV 3TOM MPOYHOrO MarHWA. VICKNIoUNTEeNbHO MNaBHbIA X0 NpakTuye-
cku 6e3 Bubpauumin obecneunsaeTca 6rnarogapa Npusody NocpeacTBoM
MasioLyMHOrO 1 MOLLHOTO aCUHXPOHHOTO 3NeKTpoaBuraTena ¢ 2 cTyne-
HAMM YacTOTbl BpaleHnA (900/1400 1/MWH.), KOTOPbIA MOXHO perynmnpo-
BaTb B COOTBETCTBUM C TpebyeMbiMu CBOWCTBaAMU MaTepuana.

O6nacTv NpUMeHeHVA 04eHb pa3HoobpasHbl, B HacTHOCTH, Baww no63nko-
BbIl cTaHOK DS 460 npurogeH AnA n3rotoBneHnA hopM, TOYHOW Mexa-
HWKW, U3roTOBNEHUA MOAeNen 1 urpyliek. NMoaToMy AaHHbIA CTaHOK
ABNAETCA HE3AMEHUMbIM MHCTPYMEHTOM AJ1A CaMbiX B3bICKATENMbHbIX
MOJESICTOB, AM3aNHEPOB, apXMTEKTOPOB (M3roTOBMEHNE MOAENEN) Unn
CTONAPOB.

[inAa pacnunos nog yrnom ot -5 fo 50° 60sbLUON NOLAaAN HAKIIOHAEMbIN
CTON CTaHKa U3roTOBJIEH U3 allOMWUHWUA, OTNIUTOTO NOA AABMEHUeM, AnA
obecrneyeHnA HanbosbLLen TOYHOCTU M MPOYHOCTY M 3aTeM OTLWIMGOBaH
ANA NONyHeHUA Hany4LWnX aHTUPPUKLIMOHHBLIX CBOWCTB. Kpome Toro,
6narogapA ero cneunanbHOM KOHCTPYKLMM obnerdyaeTcA 3ameHa NnbHOro
nonoTHa:

[inA 6onee yno6HoOro ocTyna K noABecKe nuibHOro nosioTHa CToN CTaHka
MOXHO pa3bnokKnpoBaTh 1 CABUHYTb Ha3ad. Takum 06pa3om MOXHO
6bICTPO 1 6€3 Npobnem 3aMeHATb NuIbHbIe NONOTHA.

MO>XHO NPUMEHATbL MWUMbHBIE MONOTHA, Kak C MornepeYHbIM WTUTOM, Tak
1 C NNOCKUMMN KoHUamu. MNpy 3ToM UCNonb30BaHWe Non3yHoB No3BonAeT
obecneynTb TOYHOE HanpaBfieHe NUILHOro NonoTHa 6e3 co3aatoLLmx
roMexw n3rnbatoLmx cu.

B nporpammve ,CI,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHOI7I KoMMieKTaunm KomnaHum Proxxon Bbl Haii-
[eTe HeobXxoAMMble MUSbHbIE NMOMOTHA AN1IA COOTBETCTBYIOLEN paboyen
3aga4yn. Mbi peKkomMeHayemM Ucnonb3oBaTb UCKNKOYUTENbHO MUSbHbIE
nonotHa Komnaxum Proxxon!

Ha ctaHke DS 460 MOXHO pacnunmeaTtb MArKYO APEBECUHY TOSLUMHON A0
50 MM, nnacTmaccy ToswmHon Ao 30 MM 1 UBETHble MeTans bl TONLWMHON
0o 10 mm.

Kpome Toro, cTaHOK MOXHO 6e3 npobnem UCnonbL30BaTh TakXe AfA pac-
NWNOBKM MileKcurnaca, CTeKI0NIacTuka, NeHonnacTa, Pe3vHbl, KOXU 1
nNpo6Kw.

YT106bl BO Bpemsa paboTbl Mbiflb He NPenATCTBOBaa BUAMMOCTY NIMHWAN
pacnuna, NpeaycMOTPEH Ky3HEUHbIi MeX C aBTOMaTUHECKUM MPUBOAOM M
C perynupyembiM BO3AYLLIHbLIM COMJIO.

[lononHUTENBHO MOXET 6bITh TaKXXe MOAKIIOYEH Mblnecoc. Tanm obpasom,
obecneynBaeTca umctanA pabora.

5 TexHuyeckue AaHHble:

YacTtoTa xoa0B: 900 nnu 1400/MyH.

[OnvHa xopa: 19 Mm

Makc. TonwwmHa

obpabaTtbiBaemoro matepuana: 60 MM

(B opeBecuHe) npu 45°: 35 Mm

[nuHa nunbHOro nonoTHa: 127 MM (C nonepeyHbIM TN TOM)
125-130 mm (6e3 nonepeyHoro wtmudTa)

YpoBeHb Lyma: <70 nB(A)

Bubpauus: <2,5wmc

Macca: oKorno 20 kr

Pa3mepbi:

[OxLLxB 580 x 320 x 300 (B MM, Npnb1. AaHHbIE)
Cron: 400 x 250 Mm

BobineT: 460 Mm

OnekTpoasurarTenb:

HanpsaxeHne: 220/240 B, 50/60 'y

MoTpebnAaemas MOLHOCTb: 145/205 BT
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6 YcTtaHoBKa M NycK J1063MKOBOro CTaHKa:

BHumaHue:

MpoBepuTb CeTeBYO PO3ETKY AJIA ANEKTPONUTAHUA AAHHOrO YCTPOMUCTBA
Ha COOTBETCTBME TPe6OBAHWAM U Hanmuve 3almTHoOro npoeoaal

6.1 PacnakoBka (puc. 2a u 2b):

1. OCTOPOXXHO BbIHbTE YCTPOWCTBO U3 KOPOBKW. [epXunte no63nkoBbIn
CTaHOK 3a NIMTYI0 CTaHMHY, KaK nokasaHo Ha puvc. 2a. Tem cambim Bbl
npeaoTBpaTUTe ero NOBPEXAEHME.

2. M3 TpaHCNOPTHO-TEXHUYECKUX COOBPa’KEHW CTON CTaHKa 1 MOAHAT Ha
yron okosno 45°. OcnabbTe 3aXNMHON BUHT 2 (puUc. 2b), OTKMHbTE BHU3
hMKeupyoLWmMiA pbidar 3 yrnoBoro nepemeLleHna, nepeseanTe cTon B
rOpPM30HTaNbHOE NONOXEeHUe N CHOBAa 3aCTONopMTe UKCUPYIOLLNIA
pblyar B 3y64aToMm cermMeHTe 4.

6.2 YcTtaHOBKa J1I063MKOBOro cTaHKa:

MomHuTte:

Ycnosuem anA 6e3onacHon 1 Nnpeum3noHHon paboTbl ABNAETCA Haanexa-
Lwee KpenneHwue!

1. Mpwv nomoLwm ABYX BUHTOB ( 8 MM, He BXOAAT B 06bEM NOCTaBKM)
3akpenuTe No63nKOBbIN CTAHOK Ha NPOYHOM BepcTake. [inA aToro
1cnosnb3yiTe cneunanbHo NpeaycMoTpeHHble oTeepcTua (12, puc. 1)
cnpasa 1 cfeea Ha onope CTaHKa.

6.3 Hactpowka ykasatens yrna (puc. 3):

BHumaHue:

Mepen nposefeHneM Mo6bix paGoT Mo perynMpoBKe Bceraa BbiHUMaiTe
CeTeBoii LWTencesb U3 PO3ETKY, B MPOTUBHOM Clly4ae BO3HUKAET onac-
HOCTb MOMyYeHNA TPaBM BCNEACTBUE Clly4alHOro BKIKOYEHUA cTaHKal

YkasaTenb yrna 1 To4HO npeBapuTenbHO OTPErynMpoBaH Ha 3aBoje, U
ero [oMonHUTeNbHaA HaCTPOMKa, Kak npasuno, He TpebyeTtcA. Ecnu Bce
e perynmpoBKa yKasaTtens Hapylwunach, ero MOXHO NIerko noaperynmpo-
BaTh:

1. 3axxmuTe nunbHoe NonoTHO 2. CM. COOTBETCTBYIOLUMIA NMYHKT AaHHOrO
pYKOBOACTBA.

2. YcTaHoBWTE CTOJ CTaHKa B NOSIoXeHue ,,0°. CM. Takxe NyHKT «Pac-
nunbl NoA yrnom». B 3Tom nyHKTe onucaHo, Kak oTperynmpoBaThb yron
cTONa CTaHKa.

3. Mpu nomowwm yronbHMKa 3 NpoBepbTE, HTO B 3TOM MOSIOXEHWUN NUNbHOE
NMOTHO AEWCTBUTENbHO YCTAHOBMIEHO MOA NMPAMbIM YrOM OTHOCU-
TenbHO cTona cTaHka. Ecnu aTo He Tak, noaperynvpynTe nonoxexne
cTona cTaHka Npu NMoMOLLM BUHTA C HaKaTaHHO rofioBKOW 4.

4. TpoBepbTe NonoxeHue ykasatena yrna 1: Tenepb OH AOMXKeEH ObiTb
TOYHO YCTAHOBEH B NonoXeHue 0° no wkarne.

5. Ecnu ykasatenb yrna Heob6xoanmMo noaperynmpoBaThb, ocnabbTe BUHT C
BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHNKOM 5, yCTaHOBMTE yKasaTenb yrnia B noso-
>eHune 0° 1 CHoBa 3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM.

6. BbinonHuTe NpobHbIn pacnun AepeBAHHON 3aroTOBKM U CHOBa Npo-
BepbTe yron no getanu.

6.4 MoHTa) Bo3ayLwHoro conna (puc. 4):

Bo BpemA paboTbl ONWIIKK Cpasy e YAanATCA ¢ IMHAW pacnuna nocpes-
CTBOM 06lyBOYHOTO YCTPOICTBA: MAEanbHO ANIA XOPOLUen BUAMMOCTH.
O64yBOYHOE YCTPOMCTBO 3amycKaeTCA aBTOMaTUYECKU MpU BKMOHEHUM
cTaHka.

1. BblHbTe M3 BNOXEHHOro naketa TpybKy BO3ayLuHOro conna 1 v wnaxr
2.

2. OcnabbTe BMHT C HakaTaHHOW rofIoBKoOM 3 1 BBeAMTE TPybKy BO3AyLU-
Horo cornna 1 B COOTBETCTBYIOLLEE YriybneHne Mexay 3aKMMHbIMU
netanamu 4.

3. OTperynupyinTe nonoxeHune Tpyobku BO3AYLIHOro Conna u 3aTAHNTE
BWHT C HaKaTaHHOW ronoskow 3.

4. HacapvTe BO3AYLUHbIV WNAHT 2 HA 3aHWIA KOHeL TPYOKy BO3AYLIHOIO
conna 1 v HANNenb 5 Ky3HEYHOro Mexa Ha BepXHel KOHCOMNM CTaHKa.

[lnA perynmpoBKu Nof0OXKeHNA BO3AYLLHOrO Comna NpocTo ocnabbTe BUHT C

HakaTaHHOW rofloBKOM 3 1 yCTaHOBMTE COMJSIO OTHOCUTESIBHO 3aroTOBKM
nyTem ero BpalleHWA U nepemMeLleHus.

74

6.5 MNMopaknioyeHue nbinecoca (puc. 5):

BHumaHwue:

Onunku onpeAeneHHbIX MaTepuanos MOryT 6bITb ONacHbIMK ANA 3[0-
pOBbA NpY X BABIXAHUU UM KOHTaKTe ¢ Koxeil. [oaTomy Heobxoanmo
HOCUTb CreuyarnbHble CPEACTBA 3aLUMThI (HanpyMMep, pecnnparTop) 1 Bce-
raa paboTtaTh C BKIIHOYEHHBIM OTCAChIBAIOLWMM YCTPONCTBOM.

OnacHo: Mbiib NpY onpeaeneHHbIX KOHLEHTpaUWAX B BO34yXe MOXET
06pa3oBbIBaTh B3pPbIBOOMACHYIO CMECh!

1. HacaguTe pe3unHoBbI NaTpybok 1 Ha NpucoeavHUTENbHbIN NaTpy6oK 2.

2. BcTaBbTe BCcacbiBaloLWMIA LWAHT Nblnecoca 3 B pe3nHOBbIN NaTpy6ok 1.

3. [nA oTcacbiBaHWA OMUIIOK M NPeAoTBpaLLeHVA 3acopeHna oTcoca
BKJTIOHUTE MbINECOC Nepes Hayanom paboTbl.

Ewwe oaunH HebonbLLON COBET:

Mpwn ncnonb3oBaHuu noinecoca CW-matic pupmbl Proxxon otnagaet
HeobX0AMMOCTb B YTOMUTENIbHOM BKITIOYEHUM U BbIKITIOHEHUN BPYYHY!O.
Mbinecoc CW-matic ocHalleH aBToOMaTUYECKOW CUCTEMOW ynpaBneHus,
6naroaapa KOTOPOW OH aBTOMATUYECKWN BKNOHYAETCA NPY BKIOYEHUN
ANEKTPOUHCTPYMEHTA U TaK XXe aBTOMaTUYeCKN BbIKIOYaeTCA Npu ero
BbIKMOYEHUN. AHANOrNYHOro adeKTa MOXHO JOCTWUYb, €CAK UCMONb30-
BaTb TPAAVLMOHHbIV MbINECOC B KOMMNIEKTE € HawwmMm ycTponcTeom AS/E
[ANA ynpasfeHnA 0TCOCOM.

6.6 MunbHble NonoTHa:

BHumaHue:

Mpy BbINONHEHWN BCEX ONUCaHHBIX 34eCb paboT BCeraa BblHUManWTe 13
PO3eTKUN CETEBON LWITENCeb.

Mcnonb3yiiTe TONbKO noaxoAaLume NunbHble nonoTHa. MNpoBepbTe, Y4TO
NUbHbIE NONOTHA NPUrOAHbI ANA NPUMEHeHNA co cTaHkom DS 460.
[lonxHbl BbITb COHBMOAEHBI Pa3Mepbl, YKa3aHHble B TEXHUYECKMX AaHHbIX.

lMpoBepATe ncnpaBHOE COCTOAHWE NUMBHOTO MOJSIOTHA U He3ameanu-
TeNbHO 3aMEHANTE NOBPEXAEHHbBIE UM U3HOLIEHHbIE NUMbHbIE NOOTHA!
[ecdopmmpoBaHHbIe NN NOBPEXAEHHbIE NUIIbHbIE MONOTHA ABAAIOTCA
MCTOYHUKOM OMacHOCTU Npu paboTe, MO3ITOMY UX UCTOSb30BaHMe 3anpe-
waeTcsa!

Kpome Toro, Takve NumbHble NONOTHA 3HAYUTENBHO YXYAWAKT pesynbTaThbl
paboTbl. MonHaA NPon3BOANTENBHOCTb U TOYHOCTb pacnuna MoxeT 6blTb
rapaHTMpoBaHa TOMbKO € aBCOMOTHO UCNPaBHBLIMU MUIbHBIMU MOSIOTHAMY.

Mbl pekomMeHAyeM UCnonb3oBaTb (OMPMEHHbIE NMWSbHBIE MONIOTHA KOMMa-
Hun PROXXON!

TwaTenbHO BbIGMpanTe NoAXOAALIME NUIbHBIE NONOTHA B COOTBETCTBUN C
obnacTbio NpUMeHeHnA 1 obpabaTbiBaeMbiM MaTepuanom:

ANA 3TOro KoMNaHvA Proxxon npegnaraeT NNocKue n Kpyribie NfbHble
NonoTHa C PasnnYHbIMK 3y6bAMU, C NonepeyHbIM WTUTOM nnu 6e3
nonepeyHoro wtugTa. Hawe npeanoxexnme Bbl MOXeTe HaWTU B HaLEM
kaTanore nsgenuii Micromot nnu B VIHTepHeTe Ha cante
WWW.Proxxon.com.

6.6.1 3ameHa 1 3a)KUM NUJIbHOrO NOJIOTHA:

B nep>atensax nuibHOro NoNoTHA MOXHO 3aKpenfATb Kak CTaHAapTHble
NNbHbIE MOIOTHA € NOMNEPEeYHbIMM WTUTaMU, TaK U NUSIbHbIE NONOTHA
PY4HbIX NN (No63mkoB) 6e3 nonepeyHbix WTUGTOB. Bnarogapa casurae-
MOMYy Ha3ap cTony obecrieunBaeTcA yA06HbIA JOCTYN K 3aXKMMHOMY naT-
POHY MUMBHOrO MOMIOTHA, 3aMeHa MUMBbHOIO MOSIOTHA HE CIIOXKHEe, YeM
feTckan urpa.

BHumaHue:

YunTbiBanTe, YTO ANA 3aMeHbl NUMbHOrO NONOTHA HEO6X0ANMO OTKUHYTb
KOXXYX NUNbHOrro nonoTHa!

6.6.1.1 NepemelwieHune ctona Ha3an u obpaTHO B paboyee
nosioXxeHue (puc. 6):

BHumaHwue:

[MomMHUMTE, 4TO CTON CTaHKa MOXKHO CABWHYTb Ha3an TONbKO B TOM crny4ae,
€CIN1 CTON HaxoauTcA B nonoxeHum 0°, T.e. B I'OpVI3OHTaI'IbHOl7I nnockocTu!

1. OcnabbTe 3axnMHOM BUHT 1 (puc. 6) dmKeupytoLlero pelyara 2.

2. OTKMHbTE PUKCHPYIOLWMIA pblvar BHU3 U CABUHbTE CTON 3 Has3ag.

3. MNocne noaseluBaHNA NUbHOMO NOJSIOTHA BbITAHUTE CTON CTaHKa 3
Brneped. B nepeaHeM KOHEYHOM NONOXEHUN (HUKCUPYIOLLMIA pblyar
aBTOMaTUYECKN NPUBOAUTCA B AENCTBUE 1 BNOKUPYET CTON CTaHKa.



6.6.1.2 MunbHbIe NONOTHA C MJIOCKUMU KOHUaMu (NMUNbHble
NMONIOTHa Py4YHOMN NUJIbl UNK N063uKa, CM. puc. 7 a u 7b):

B 0TiM4mMe OT TpaanUMOHHBIX NT063MKOBbIX CTAHKOB, B KOHCTPYKLIMM
cTaHka DS 460 He npeAycMaTpyBaeTCcA NPOCTON 3aXMM NMUITbHBIX NOMOTEH
B [iep>XaTenax Ha KOHLAxX KOHCOosel cTaHka. MNpy Takom TpaanunoHHOM
3aXnmMe BO Bpems paboTbl Npy NOAbEME 1 OMYyCKaHWUN KOHCOMe CTaHKa B
MUBHOM MOMOTHE HeU36EXXHO BO3HMKAIOT 3HAKOMNepeMeHHble narnbato-
LLMe CUSbl, T.K. HEBO3MOXHO KOMMEHCUMPOBATh MaATHUKOBOE ABUXEHME.
Takwe cusbl CNoco6CTBYIOT BO3HUKHOBEHUIO M3HOCA, MUMbHOE MOSIOTHO
MOXeT 6bICTpee Crnomarbes.

Kpome Toro, 3ameHa nuibHOrO MOMOTHA Yalle BCero — He camoe niobrmoe
3aHATUE MHOTUX. V1 AnA BCex Tex, KTO He XO4YeT 0TKa3biBaTbCA OT TOYHOro
HanpaBneHUs MUbHBIX MOMIOTEH C NIOCKMMM KOHLaMK (B OTiM4ne OT
MOJSIOTEH C NOMNepPeYHbIM WTUCTOM), HE CHUTAACH C UX HEeAOCTaTKaMU, Mbl
npeaycMoTPein 3aXKmnm npy NoMOLLY NOJ3yHOB:

Takum o6pasom, oTcyTCTBYET HOKOBOE CKpyYMBaHWE B NMOABECKE U,
HEeCMOTPA Ha 3TO, MUJIbHbIE NOMOTHA MOFYT COBMECTHO BbINOSHATH
NoAbEMbI 1 ONYCKaHUA KOHCONen CTaHKa, He NoABepraAch Npu 3TOM U3ru-
6aloLLMM HaNPAXEHNAM.

1. Bnoxwute nonsyHel 1 (pvc. 7a) B cneumansHO NpeayCMOTPEHHbIE OTBEp-
CTWA B CTONE cTaHka 2. Taknum o6pa3om, 0AHOBPEMEHHO onpeaenaeTcA
npaBunbHaA AnuHa 3aXkmma. BHumaHue: 3axuMHble ranku 3 AONMKHbI
6bITb 0cnabneHsbl, 1 ykasbiBaTb HaBepx! [10n13yHbl AOMXKHbI 6bITb BNO-
>KEHbI TaKNUM 06pa3om, 4ToObl OCTPbIE KOHLbI 6bIN HanpasBneHbl Apyr K
Apyry, T.e., BHYTPb.

2. CUMMeTpPVYHO BBECTU NUIIbHOE MONOTHO 4 B 3a>KMMHYIO NPOpe3b U1
3aTAHYTb 3a>KMMHbIE rarikv 3 npunaraemMbim Kfo4om 5. BHumaxue: Y
0601X NON3YHOB MUIbHOE MOMOTHO AOMKHO BbICTYMNaTh HA PaBHOE pac-
CTOAHWE B Npopesn 3axumal

3. CaBUWHbTE CTON CTaHKa 2 Hasaj, Kak OrnMcaHo Bblle, N OTKUHbTE
KOXYX NUNbHOro nosioTHa!

4. MNoBepHUTE NOBOPOTHYIO PY4KY 7 BNEBO, 4TO6LI 0OCNabuTb NUbHOE
NONOTHO.

5. BbIHYTb NUNbHOE MOSIOTHO 1 BBECTU B Aep>KaTenb HOBOE MUbHoe
NONOTHO 4 C NoN3yHamu, Kak nokasaHo Ha pvc. 7b. [Npu aTom BO3-
MOXHO, NOTpPebyeTcA cnerka HaxxaTb Ha BEPXHIOK KOHCOJb U. COOTBET-
CTBEHHO, eLle 60nblie 0cnabuTb HAaTAXEHUE NONOTHA NPU MOMOLLM
NOBOPOTHOW pyykm 7. BHumaHue: 3ybbA NUNbLHOro NONOTHA AOMXKHbI
6bITb HanpaBeHbl BHA3!

6. CHoOBa BblABMHbLTE CTON CTaHKa BNepes, Kak onucaHo Bbille.

7. OTperynupynTe HaTAXEHNEe MUbHOro NOMOTHA, Kak ONUCaHO B MyHKTE
«TOHKaA perynnposka npaBuIibHOro HATAXEHWA NUMBbHOTO NOSI0THA».

6.6.2 NMnbHble NONOTHA € NonepeyHbIM WTKUdTOoM (pUC. 8):

MunbHble NONOTHA € NONepeYHbIM WTUGPTOM OCOBEHHO XOPOLLIO NPUrOAHbI
AnA paboT ¢ 60MbLIMM KONMHYECTBOM 3aMKHYThbIX BHYTPEHHUX Pacnunos.
[1nA 3TOro MOXHO 6bLICTPO U YA06HO BbIHYTb MUMbHOE NMOIOTHO U3 BEPX-
Hero gepxxartena, NPOTAHYTb Yepes 3aroTOBKY B BUAE MeTNM U CHOBa Noj-
Becutb. Bonee nogpo6Hoe onucaHne cM. B NyHKTe «BHyTpeHHue
pacnunbl». OaHAKO OCTOPOXKHO: TOYHOCTb HaNpaBneHWA NOMIOTEH C
nornepeYHbIM WTUAPTOM YCTyNnaeT TOYHOCTU HanpassieHNA NbHbIX Nosio-
TEH C NIOCKMMM KoHLamm 1 nondyHamu! lNMocneaHAs KannA TOYHOCTH Npur
HanpasneHun pacnuna MoXxeT 6biTb AOCTUTHYTa TOMbKO ANA MUbHbIX
MOSIOTEH C NIOCKMMMU KOHLIaMM1 1 NON3yHaMu.

1. CABWHbTE CTON CTaHKa 1 Hasafd, Kak OfMMCaHo BbIle, U OTKUHbTE
KOXYX MUbHOro NosioTHa 2.

2. [NoBepHUTE NOBOPOTHYIO PyyKy 3 BNeBo, 4To6bl 0cnabuTb NUbHOE
NosoTHO.

3. MopBecbTe B HUXXHUIA Aep>kaTesib 5 NUnbHOe NOMOTHO 4 C HanpaBnieH-
HbIMW BHU3 3y6bAMU.

4. MNpn HEOH6X0ANMOCTMN CNerka HaXXMMTe Ha BEPXHIOK KOHCOMb 6 1
BbIHbTE NNbHOE NOIOTHO (€CNN OHO BCTABMEHO) U3 aepxarens. Moa-
BECbTE B BEPXHUI Aep>aTenb HOBOE NbHOE NoNoTHO 7. Mpn Heobxo-
[VMOCTW JOMONMHUTENBHO OcnabbTe HAaTAXEHNE MULHOrO NOMNOTHA NpK
MOMOLLY MOBOPOTHOMN PY4KU 2.

5. lNMocne noaselwMBaHNA NONOTHA OTNYCTUTE KOHCOSIb 1 OTPerynupymnte
HaTAXEHWe NUMIbHOro NoMoTHA, Bpalasa NOBOPOTHYIO PyYKy 2.

6. OTperynmpynTe HaTAXEHNEe MUNbHOro NOMOTHA, Kak ONUCaHO B MyHKTE
«TOHKaA perynnposka npaBuibHOro HATAXEHWA NUMNBbHOTO NOMOTHA».

6.6.3 ToHkanA perynupoBKa npaBuUSIbHOro HaTAXXEHUA NUNb-
HOro nosoTHa (puc. 9):

MpaBunbHOE HaTAXEeHWe NUNbHOro NMOMOTHA ABMAETCA peLllatloLmm (akTo-
POM ANA YUCTbIX Pe3ynbTaTos paboTbl. [03TOMY perynnpoBKa HaTAXeHnA
[I0/1XHa ObITb BbINOSIHEHA OYeHb TLATEeNbHO, MPU HELOCTATOHHOM NN
YPE3MEPHOM HaTAXKEHWUMN NUIIbHOE MOSIOTHO MOXET NTErko pas3opBaThCA.
[lnA perynmpoBKuN HaTAXEHUA NOBEPHMTE MOBOPOTHYIO py4Ky 1 (puc. 9).
Mpw BpalLeHn py4Km BNpaBo (No H4acoBOW CTPenkKe) HaTAXEeHNe MUIbHOro

nosioTHa yBENUYMBAETCA, NPpY BpaLLEeHUM BNEBO (NMPOTUB 4acoBO
CTPEesiKM) HaTAXEHUEe NUIbHOTO MONIOTHA YMEHbLUAETCA.

Mpun «oTBEAEHUM» NPaBUNBHO HATAHYTOE NUIIbHOE NONOTHO M3AaeT
YUCTBIN 3BYK, NOAO6HO CTPYHE.

7 PaboTta c no63uMKoBbIM CTaHKOM:

7.1 O6wme paHHbIe NO paboTe ¢ S1I063UMKOBbIMU CTaHKaMU:

J10631KOBbIN CTAHOK npegHasHa4veH, npexzae Bcero, Ana BbinunmMeaHuA
KPVBOJIMHEMHBIX U TOYHbIX (hparMeHToB. TunuyHaa obnacTb NpUMeHEeHNA
npeactasneHa Ha puc. 10. [MNpun 3ToM Nosb3oBaTesb JOMKEH TwaTenbHo
HanpasnATb 3aroToBky. MNomHuTe: O6bIMHO NOO3MKOBbLIE CTaHKM UCNOb-
3y10T 6€3 NPOAONBbHOrO Yriopa, MOCKOSbKY MpY «MPUHY AUTENBHOM»
HanpasneHnn Ha ynope nusibHoe MoNIOTHO «yBOAUTCA», B YACTHOCTU, B
TEKCTYpe APEeBECUHbI.

YunTbIBaiiTe, YTO MUIBHOE MOSIOTHO PaCTMIIMBAET TONBKO MPU ABUXEHUM
BHU3, T.e. B HAaNpaBeHnu, Kya ykasblBatioT 3y6bA.

[inA nony4eHnA xopoLumx pe3ynbLTaToB CTPOro cobnojanTe cneayowme
NYHKTbI:

e [lpu BbINUAMBaHWUKN NpUXMMaNTe 3aroToBKY K paboyen nnnTe; Hanpas-
NANATE 3aroTOBKY OCTOPOXHO U C He6oMbLUMM ycunuem; 6onblue aasne-
HMA Ha paboyyto NANTY, MEHbLUE AABMIEHWA HA MUSIBHOE MONOTHO.

e Ob6ecrneybTe NOTHOE MPUIEraHne 3aroToBKM K CTONY CTaHKa (HUKaKux
3ayCeHLeB UNn CTPYXEK).

e OrtperynupyiTte noga4vy B COOTBETCTBUM C NUMbHBLIM MOSIOTHOM, CKOPO-
CTblO ¥ MaTepuasnioMm 3aroToBKU.

e BBoauTe 3aroTOBKY B NUIIbHOE MOIOTHO MEANEHHO, 0COBEHHO, ecnm

MUIbHOE MONOTHO OYeHb TOHKOE, 3ybbA O4EHb MeNIKVe, 1 3aroToBKa

MmeeT 60MbLUYIo TONWKMHY. YunTbiBanTe cnepytolee: 3ybba nusbl

NUNAT TONbKO MPY ABUXKEHWUN BHU3!

Mcnonb3yinTe ToNbko abCoNOTHO MCNpPaBHbIE NUIbHbIE NonoTHa!

He octaBnaiTe ycTponcTso 6e3 npucmotpal

TwaTenbHO HaHOCKTE / pa3MedanTe KOHTYpbl pacnunal

ObecneybTe xopoLlee oceelyeHune!

Bcerpa paboTtavite ¢ NOAKMOYEHHBIM MblIEBbIM OTCOCOM U TLLATENbHO

OTperynupynTe NonoXeHvWe BO3AYLIHOro conna (CM. Takxke «MoHTax

BO3/YLLHOrO conmna»).

e Bbl nony4nTe Hauny4lumne pesynbTaTtbl, ECMN TOMWMHA AePEBAHHON
3aroToBKW COCTaBNAET MeHee 25 MM.

e [lpu ToNwmHe AepeBAHHON 3aroToBkM 6o5ee 25 MM HanpaenAnNTe 3aro-
TOBKY O4eHb OCTOPO>XKHO, YTOObI HE AOMYCTUTH 3aeAaHus, u3ruba,
nepeKkpy“nBaHuA 1 NOIOMKU MUSIbHOFO NOMOTHA.

e [1nA nony4YeHWA TOYHbIX PacnuiioB B ApEBECHHE HEOBXOANMO YUMTbI-
BaTb, YTO NWMbHOE NOSIOTHO BCErAa CTPEMUTLCA CNefoBaTh Hanpasne-
HUWIO BOJTOKOH APEBECUHbI (3TO, MPeX e BCEro, OTHOCUTCA K TOHKUM
MUBbHBIM MONTOTHAM).

e YuutbiBanTe, 4TO NPU pacnUINBaHNN KPYribIX MaTepuanoB OHU MOry
BpaLaTbCA BCNEACTBME ABWXEHWUA MUTBHOIO NOMOTHA, Y MO3TOMY
[OSMKHbI BbITb 3aKpenneHbl 0cob6eHHO NpoyHo! Micnonb3yinTe noaxoas-
Wwee cukeupytolee npucriocobneHne AnA 3akpenneHna 3arotoBku!

7.1.1 Bblbop NUNbHOIO NMOJIOTHa:

Kak y>e ynomuHarnoch Bbllle, NMpasuibHbIA BbIGOP MUIbHOTO NOOTHA B
COOTBETCTBUM C 0bpabaTbiBaeMbIM MaTEpPUanom O4eHb CYLLECTBEHHO
BIMAET Ha Ka4ecTBO pe3ynbTaToB paboTbl. HuxenpueaeHHaa Tabnuua
MOXET CNYXMWTb Kak ornpeAeneHHoe OpueHTMpoBoYHoe nocobue. Pasyme-
eTcA, Bceraa 0cobeHHo NnoneseH Npu 3ToM 60bLON ONbIT paboThkl ¢ pas-
HbIMW MaTepuanamu v TUNamm MUMbHbIX NONOTEH. 34eCb CMIOKOMHO MOXHO
HEMHOTO MO3KCMNEPUMEHTUPOBATH!

CogeT: [MunbHbIE NONOTHA, B OCHOBHOM, 60/IbLUE BCErO U3HALLIMBAKOTCA B
TOM MecCTe, rae npu pacnunmeaHnn 3y6bF| noasepratoTcA 0COBEHHO BbICO-
Kon Harpyske n no3Tomy 6bICTp0 3aTynnAarTCA. YT106bI «MCNONb30BaThL»
HEeU3HOLUEeHHble 3y6bF| N Tem cambiM NPOANNUTb CPOK CJ'Iy)KGbI NUNbHbIX
NonoTeH, MOXXHO UCKYCCTBEHHO HEMHOIO «MPUNOAHATL>» OMNOPHYHO NOBEepPX-
HOCTb 3aroToBKW.

[lnA aToro, HanpumMep, Npy MOMOLLM ABYXCTOPOHHEN KNENKON NeHTbI Npo-
CTO 3aKPennAlT Ha CToNe CTaHKa NPOKaAKy Hy>KHON TOMLWWHbI, pa3mep
KOTOPOM COOTBETCTBYET pa3mepy ctona. bnarogapa aTomy BbinunusaHme
6yAeT NPOM3BOAUTLCA eLUe HEU3HOLLEHHON YaCTbiO MUMILHOTO MOMOTHA.
3TOT Nprem ocobeHHO Nones3eH, ecin HeobxoAMMO HacTo BbIMUAMBATL
TOHKVMM MUIMbHBIMW MONIOTHAMK B O4€Hb TBEPAbIX N YCKOPAOLWMX U3HOC
martepuianax.
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YucneHHble 3HaveHne anA XapaKTepPUCTUKU «MeJIKoCTU» 3y6beB OTHO-
CATCA K 4ucny 3y6beB Ha AIONM ANWHBI MWNBHOTO MOSIOTHA:

Yucno 3y6beB / atoiim  Matepuan:

npw6n. 10-14 MsArkana n TBepAanA apeBecuHa (TONWMHON
OK. 6 — 50 mm), nnacTmaccel, 6onee mAarkue

maTepuarnbl, 6onee ToNcTble 3aroTOBKM.

npubn. 17-18 Bonee ToHkne paboThbl, ApeBecuHa
(TonwwmHom npmbn. Ao 6 Mm), NnacTMaccsbl,
bonee mArkme maTtepuarnsl, 6onee ToHKne

3aroToBKW.

npuén. 25-28 MnacTtmacca, CTeKnonnacTuk, LBETHOM
meTann, NieKkcurnac, xeneso, ¢

orpaHnyeHnem nepTuUHakc.

npw6n. 41 XKeneso, nepTuHakc.

Kpyrnble nunbHblEe NONOTHA (C NIOCKUMU KOHLAMM) naeanbHO noaxoaAT
ana 06paboTkM nnacTMacchl, TBEPAON N MArKOW APeBECUHbl. TU NONOTHA
NUAAT NOHOV CTOPOHOM, MO3ITOMY NPY BbINUIIMBAHUN He TpebyeTcA NoBo-
paumBaTb 3aroTOBKY.

Hale nonHoe npeanoxeHve NoaxoAALWMX NUbHBIX NONOTEH ANA BaLlero
cTaHka DS 460 MoXHO HaiTu B Hawem katanore Micromot unu B NHTep-
HeTe Ha caliTe: WWW.pProxxon.com.

7.1.2 Bbl6Op CTYNEeHU YacTOThbl BpalleHUA:

PasymeeTca, npuBeaeHHbIe 34eChb AaHHbIE MOXHO UCMONb30BaTh TOMBKO B
Ka4yecTBe OPUEHTUPOBOYHbIX. Kak n B crniy4yae C npeablaywmm nyHKTOM,
3[€eCb TOXe HeobxoauMo cHavana «nonpoboBaTtb», YTOObl HAWTHN ONTU-
ManbHbIA pes3ynbTaTt. KOHeHHO, noaxogAulaAa YactoTa BpaleHnA 3aBucuT
Tak>e OT UCMONb3yeMOoro NUIbLHOro NONOTHA, MaTepuana 3aroToBKM,
nojayv u T.4.

CrtyneHb Matepuan

900 X040B/MVH. Cranb, NaTyHb, UBETHblE MeTansbl,

cTeknonnacTuk, nnacTtmMaccobl.

1400 x0A0B/MWH. ANIOMUHUIA, fpeBecuHa, CTUPOrop, pesnHa,

KoXa, Npobka.

7.1.3 BO3MO)XXHbl€ MPpU4nHbI NOJIOMKU NUJIBHOrO NOJIOTHA:

[Monomka NnbHOro NOMOTHa MOXET BbIThb Bbi3BaHa CreayoWwmmm Npuym-
Hamun:

e  CnVLWKOM BbICOKOE MNN HEAOCTAaTOYHOE HaTAXEHNE NUMbHOro
nonoTHa.

* MexaHnyeckasn neperpyska nuibHOro NoyoTHa BCEeACTBUE CULLKOM
6bICTpOM Nnogayn.

® 1/13rn6 nnu nepekpy4mBaHme nusibHOro NosoTHa NP CAULLKOM 6bICTPOM
noBopaYMBaH1K 3aroTOBKWN BO BPEMA BbIMOSTHEHNA KPUBOSIMHENHOTO
pacnuna.

e [lpy JOCTUXKEHWUN NPeAENbHOrO N3HOCa NUMBHOMO MOIOTHA.

e Ecnu B criyyae NunbHbIX NMOMIOTEH C NONEPEYHbIM LWTUTOM OAHOBPE-
MEHHO 3aTArMBaKTCA BUHTbI Aep>KaTenein NunbHOro nosioTHa.

7.2 Boinunusaxue (puc. 10):

[lepXuTe 3aroToBKy Ha CTONE CTaHKa, Kak nokasaHo Ha puc. 10. OTtpery-
NMpynTe nogady B 3aBUCHMOCTM OT MaTepuvana, NuibHOro NoioTHa 1 Tos-
LUMHbI 3arotoBku! TBep,ub|e mMaTtepuarnbl, Mefikue NunbHble NOSI0THA U
6onee TONCTble 3aroTOBKM He «BblAep>XuBarloT» TaKylo BbICOKYIO nogavy,
kak 6onee MArkue matepuansl, 6o5ee rpybble NUMbHbIE NMONOTHA U 6onee
TOHKME 3aroTOBKW.

BbinonHuTe NpobHbI pacnun AnA NPoBEPKW pe3ynbTaTa Npu pasHbiX CKO-
pocCTAX.

MomHure:

Ycnosuem ana 6e3onacHon 1 NpeumsnoHHon paboThl ABNAETCA Haanexa-
wee KpensneHue!

Jo631KOoBbIN CTaHOK — 3TO, MPeXae BCero, CTaHOK [ANA KPUBONMMHENHbIX
pacnunos. [nA Nony4YeHrnsa XOpoLImMX pesysibTaTos CTPOro cobnogante
criefiytolume nyHKTbI:

[inA Bawen nM4Hon 6e30MacHOCTM BbINONHAWTE crneaytoLlee:
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* lcnonb3ynTe TONbKO abCOMOTHO UCTMIPaBHbIE MUMbHbBIE MOTOTHA.

e [InA npoBeaeHnA paboT No TEXHNYECKOMY OBCNY>XMBaHMIO U yXoay BCe-
raa BblHUMaWTE CeTEBOW LUTENcenb U3 PO3ETKM.

e He ocTtaBnanTe paboTaloLlee ycTponcTBo 6e3 npucmoTpa.

e Bcerpa npoBepsAiTe, YTO KOXYX NUMBLHOTO MONOTHA HaxoaMTcA B pabo-
4YeM MONOXEHWUN, HanNpuMep, Kak nokasaHo Ha puc. 10.

1. MNpu BbINUAMBaHWM NpUXXMMaNTe 3aroToBKY K paboyen nnunTe; Hanpas-
NANTE 3aroToBKY OCTOPOXHO U C HEOONbLWMM ycunuem; 6onblue Aasne-
HMA Ha pabo4yto NANTY, MEHbLUE AABMIEHWA Ha MUSIBHOE MOMOTHO.
BHumanue: MNuna He pacnunueBaeT 3aroToBky cama. Bbl 4OMXHbI BBECTH
3aroToBKY B NWIbHOE MOSTIOTHO.

2. BBoAMTe 3aroToBKy B NWbHOE NOMIOTHO MeAEeHHO, 0COBEHHO, ecnu
NUIbHOE MOMOTHO OYEHb TOHKOE, 3yObA OYEHb MENKWNe, N 3aroToBka
vmeeT 60nbLUYIOo TOMWMHY. Bbl nony4mTe Hannyywmne pesynbTaThbl, €Cnm
TOMNWMHA AEPEBAHHON 3aroTOBKM COCTaBNAET MEHeEe 25 MM.

7.2.1 BHyTpeHHue pacnuibl (puc. 11):

BHumaHwue:

Mepen packpenneHnem nNubHOro NONOTHA BCErAa BblHUMaWTe CeTeBOMN
wiTencenb U3 po3eTku!

Ecnu Bo Bpemsa paboTbl ¢ Bawmnm no63mkoBbiM cTaHKOM Bbl xoTuTte
BbINOJSIHATb TaKXXe BHYTPEHHUE pacnusbl, UIMEETCA HECKONbKO BO3MOXHO-
CTel BBEAEHUA NUMBHOMO MOMOTHA B OTBEPCTUE 3arOTOBKM:

Ecnv BHyTpeHHMe pacnuiibl 4OCTAaTOYHO 60MbLUNE, NMUITbHOE MOMOTHO
MO>HO BBECTU BMECTE C MON3YHOM, T.€., B COBpaHHOM cocToAHUM. Ho
MOryT 6bITb TAKXE MEJIKMe BHYTPEHHME pacnusibl: [INA 3TOro 3akpenute
non3yH B BEpPXHEM AepxaTene, ocnabbTe NuibHOEe NOMOTHO, BBEAUTE B
3aroToBKY M CHOBa 3akpenuTe. [Npu NCnonb30BaHUM NUMbHBIX NMOSIOTEH C
nonepeyHbIM WTUTOM MOCHE YMEHBLUEHWA HATAXKEHWA NOSIOTHA ero npo-
CTO NOABELUNBAIOT UMW CHUMAIOT.

1. MNpocBepnuTe 0TBEPCTME BHYTPU BbIMUMBaEMON YacTu Bawei 3aro-
TOBKM 1.

2. OcnabbTe HaTAXeHWe MUbHOrO MOSIOTHA, Bpallan PyyKy 2.

3. CHMMUTE NunbHOE NOMIOTHO C NON3YHOM U, COOTBETCTBEHHO, C Nonepey-
HbIM LUITUEPTOM C 32XXMMHOr0 NaTpoHa NUMbHOrO NOSI0THA 3, UNK....

4. ....32XMUTE MON3yH NP1 NOMOLLM BUHTA C HAKATaHHOWN rofIoBKON 4,
ocnabbTe raviky 5 1 BbIHbTE MUSIbHOE MONOTHO.

5. BcTaBbTe NUMbHOE MOMOTHO B OTBEPCTUE AeTanu U CHOBA NoABecbTe
MON3YyH W, COOTBETCTBEHHO, WTU(T, K, COOTBETCTBEHHO, BBEAUTE NMb-
HOe NMOMOTHO B NMON3YH 1 CHOBa 3akpenuTe rankon 5. OcnabbTe BUHT C
HakaTaHHOW ronoBkow 4!

BHumaHwue:

ObpaTtuTe BHMUMaHWe, Y4TO BO BpemA paboTbl BUHT C HaKaTaHHOW rofIoBKOW
4 Bcerga fofmkeH bbiTb ocnabneH! Bo Bpema paboTbl MON3yH He AOMXEH
6bITb 3aXaT, OH AOMMKEH UMETb BO3MOXHOCTb CBOOOHO coBepLIaTh
MaATHUKOBbIE ABUXEHUA!

6. MNpu nomoLm pyyku 2 cCHoBa OTPErynMpyiTe Haanexalum obpasom
HaTAXEeHWe MUSIbHOro NonoTHa.

7. BbinunuTe oTBEpCTME 1 yAanuTe 3aroToBKy Nocne noBTOPHOro OTCOo-
©AVNHEHVA NUIIbHOTO NONOTHA.

CoseT:

Ecnn Bbl npocBepnuTe oTBepcTME Taknm ob6pas3oM, YTO OHO He byaeT
KacaTbCA NocneayoLero BHyTPEHHEro KOHTYpa, Bbl MoxeTe «BBECTU»
JIMHWIO pacnuna B BbIMUIMBAEMBbIA KOHTYpP MO KacaTenbHow. Takum obpa-
30M, NONYYNTCA KpacuBanA paBHOMEpPHaA KPOMKa pacnuna.

Mpy HEO6XOANMOCTU MOXHO MCMONb30BaTL ANA (hrKCaLMM NON3YHA HUXK-
HuWe yrny6reHuAa B cTone ctaHka (puc. 1, noa. 19) B Tom cnyyae, ecnu Tpe-
6yeTcA ocnabuTb raiky nofayHa Ans yaaneHus nuibHOro NosioTHa.

7.2.2 Pacnunbl nop yrnom (puc. 2b):

7.2.2.1 PerynupoBka yrna pacnuna

[InA BbINOMHEHWUA pacnuioB MOA YrNoM CTON NErkKo HaKMOHAETCA Ha HyX-
HYO BENUYMHY. OTO NErko v 6bICTPO caenaTh C NOMOLLBbO MeXaHUu3Ma
yrnoBoro nepemeLueHns Ha Bawewm ctanke DS 460.

1. OcnabbTe 3aXXMMHOW BUHT 2.

2. OTKVHbTE BHU3 (hUKCUPYIOLMIA pbldar 3 U HAKNOHUTE CTON cTaHka 1
ANA NONYyYEHUs HYXXHOro yrna.

3. [avite (hMKCMpyHOLEro pblyary 3acTonopuTbCA B COOTBETCTBYIOLLEM
nasy yrnoBou Wwkarbl 4 cTona cTaHka.

4. CHoBa 3aTAHNUTE 3a>KMMHOWN BUHT 2.



BHumanme! 10 YTunusaumna

Mpw BbINONHEHUU PACcMNMOB NOA YITIOM NPUXXMMaNTe 3aroTOBKY K CTONY
0CO6EHHO MMOTHO. MoxxanyncTa, He BbibpacbiBanTe yCTPOUCTBO B 6aK C 6bITOBbIMY OTXO-
damu! B cocTaB ycTpoiicTBa BXOAAT LieHHble MaTepuaribl, KOTOPbIe MOXHO
NoABEPrHyTb BTOPUYHOMY UCNONb30BaHM0. Ecnv y Bac BO3HUKHYT
BOMPOChI, KacatoLmecA 4aHHOro acnekTa, MpocMM obpallaTbCA K MecT-
HbIM NPeAnPUATUAM, CMELMANU3UPYIOLLIMMCA Ha YTUIM3aumMm OTX0A0B, Unn
B ApYyrve KOMMyHarnbHble Cry>6bl COOTBETCTBYHOLEro Npochmns.

7.2.2.2 ToHkanA perynupoBKa (puc. 2b)

Mpocbba yunTbiBaTh cneaytollee:

Ma3sbl Ha yrnoBown WwKane pasmeLleHbl TakuM 06pas3oM, HTO MOXHO 6bICTPO
BblbpaTh Hanbonee ynotpebuTenbHble yribl pacnuna. PasymeeTcA, MOXHO
YCTaHOBUTb Takxe ntoboe NPon3BONIbHOE NPOMEXYTOYHOE NOMOXKEHUE.
[lnA 3TOro Hy>KHO NPOCTO BpaLlaTb BUHT C HAaKaTaHHOW roNIoBKOM 5, koraa
pbl4ar HaxoanTcA B 3aCTOMOPEHHOM MNMOJI0OXKEeHUN. I'Ipocn:6a y4nTbiBaTh
cnepywolee: inAa npouecca perynvpoBKMu 3a>KMMHON BUHT 2 MOXET ocTa-
BaTbCA 3aTAHYTbIM!

7.2.2.3 PerynupoBkKa xoaa NunbHOro nonotHa (puc. 1a un 1b)

[nuHa xoAa NusIbHOro NonoTHa 19 MM, OTperynupoBaHHas Ha 3aBoae,
ABnAeTcA AnA 60NbWMHCTBA C/lyYaeB NPUMEHEHNA ONTUMASIbHOM U, Kak
npaeuno, He TpebyeT KOPPeKTUPOBKU. OAHAKO B peaKux Cryqasx nosy-
YNTb YAOBNETBOPUTENbHEE pe3ynbTaThl paboTbl He yAaeTcA, Hanpumep,
€CM CKOPOCTb MUMBHOMO MNOOTHA CIULLIKOM BbICOKAsA Aaxke Npu HU3KOM
4acToTe X040B (Hanpumep, Npy pacnuaMBaHuy NiacTMacchbl Matepuan
nnaBUTCA U CHOBA cBapmBaeTcA BMecTe). [InA aToro cny4yan B ctaHke DS
460 nmeeTcA BO3MOXHOCTb YMEHBLUMTb X0 U Takum 06pa3oM CHU3UTb
CKOPOCTb pe3aHuA.

1. BbiBepHyTb 06a BUHTa 13 BcacbiBaroLero natpybka 8 n yaanuTs otca-
CbiBaOLLWIA NaTPyOOK.

. BbiBepHyTb 06a BUHTA 1 M CHATb KPbILIKY 13 IMCTOBOro MeTanna 4.

. [pn nomoLm npunaraemMoro raevyHoro Kio4a ¢ BHyTPEHHUM LWecTu-
rPaHHUKOM BbIBEPHYTb BUHT 6 N3 9KCLIEHTPUKA 7.

. BVHT 6 BBEpPHYTb BO BTOPYIO pe3bly B 3KCLEHTPUKE.

. JlncT 4 cHoBa 3akpenuTb NpY NOMOLLUM BUHTA 3.

. Jlnct 2 cHoBa 3akpenuTb Npu NOMOLLM [BYX BUHTOB 1.
CHoBa yCTaHOBUTb 1 3aKpenuTb BCACbIBAIOLLMIA NaTPyOOK.
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8 TexHuyeckoe o6Ccny>XnBaHue U PEMOHT:

BHumaHue:

Mepep npoBeaeHnem Nobbix paboT N0 TEXHNHECKOMY 0BCNY>XXMBaHWIO,
O4YMCTKE N PEMOHTY BbIHMMAaNTE CETEBOM WITENCENb U3 PO3ETKM.

Jo631KOBbIN CTAHOK NOYTU He TpebyeT TEXHNYECKOro 06CnyXvBaHuA, 3a
UCKITIOYEHNEM PErynAPHON OYUCTKM (CM. HUXE).

BbInonHeHne peMOHTHbIX paboT NopyyanTe KBanumumMpoBaHHbIM cneuva-
nmMcTam unu, Y4To eLle ny4lie, CepBMCHOMY LieHTPY KomnaHun PROXXON!
Hu npu Kakux o6CTOATENBCTBAX HE NPOU3BOAUTE PEMOHT INTEKTPUYECKUX
KOMMOHEHTOB, HO BCeraa 3aMeHANTE UX TOSbKO (hUPMEHHbIMI 3anacHbIMK
yactAMu komnaHum PROXXON!

9 Owuuctka u yxon:

BHumaHwue:

Mepen npoBeaeHnem nobbIx PaboT MO TEXHUHECKOMY O6CNY>XXMBAHWUIO,
O4YNCTKE U PEMOHTY BblHMMaWTe CEeTeBOW WTencenb U3 PO3eTKN.

[inAa obecneyeHna NPOAOXUTENBEHOrO cpoka cny>6bl He06x0ANMO nocne
KaykAoro MCnosib30BaHUA CTaHKa O4mnLLaTh ero MArKOW TKaHblo, LEeTKOW C
PYYKOW UNN KUCTBIO. 31eCb PEKOMEHAYETCA TakXXe UCMOoNb30BaThb Mbine-
coc.

Kak y>e ynomvHanoch Bbilwe, He0bx0AMMO Bceraa pabotaTb € oTcachl-
BalOLMM YCTPONCTBOM, Y4TOObI HE fOMYyCKaTb MNOBbLILEHHOrO 3arnblIeHnA.

C BHELUHEN CTOPOHbI KOPMYC CTaHKa MOXHO MOTOM NPOTEPEeTb MArKOM
TPANKON, Npy HE0H6X0AMMOCTM, CMOYEHHON BoAow. Mpun 3ToM aonyckaeTcA
MCMONb30BaHNE MAFKOro Mblfia Uin Apyroro NoAXoAALEro MOKLWEro Cpes-
cTBa. He pa3peluaetca NpUMEHATL OYUCTUTENW, COAEPXKaLLMEe pacTBOpU-
TENU Unu cNupThl (Hanpumep, 6eH3WH, CNMPTbI ANA OYUCTKU U T.4.), T.K.
OHMW MOTYT OKa3blBaTb arpeCCMBHOE BO3AEWCTBME Ha N1acTMacCcoBble
netanu.

MoABWXHBbIM AeTanam BpemA OT BpemMeHun TpeﬁyeTCH KannAa mawnHHOro
macna: Heobxoanmo Yyepes perynApHble MHTepBarsbl CMa3blBaTb Macsiom
onopebl KOHCONen 1 ocb I'IepeMeLLleHVIFl/BpaLLI,eHVIFI CTON1a CTaHKa.

11 [deknapauuna o cooTBeTCTBUM TpeboBaHUAM
EC

HavnmeHoBaHue n ajpec nsrorosutena:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HaumeHoBaHwe nspenusa: DS 460
ApTukyn Ne: 27094

HacToAwmm Mbl CO BCe OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM, YTO AaHHOe
n3genve cooTBeTCTByeT TpeboBaHMAM creayowmx AMPEeKTUB 1 Hopma-
TUBHbIX JOKYMEHTOB!

[upekTusa EC 06 aneKTpomarHMTHOM

COBMECTUMOCTH, 2004/108/EG

MpumeHAeMble HOPMbI: DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

AOupektusa EC no mawumHHomy
obopyaoBaHuio
[MpuMeHAeMble HOPMbI:

2006/42/EG
DIN EN 61029-1 / 01.2010

Nara: 14.10.2010

Ounn. nhx. Vopr BarHep
PROXXON S.A.
HomxHocTb: OTAEN uccnenoBaHna n pa3paboTku
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12 Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Dekupiersage DS 460

ET - Nr.:

27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
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40
4
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
60

Benennung

Motor

Kurbel mit Gegengewicht
Gewindestift

Zugfeder
Kreuzschlitzschraube
Kreuzschlitzschraube
Kappe

Bolzen

Druckfeder

Scheibe
Klemmschraube
Scheibe

Druckfeder

Halter

Ségeblatthalter
Federring
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube
Halteblech unten
Ruckhalteblech

Mutter

Kulissenstein mit Bolzen und Mutter
Séageblatt
Innensechskantschraube
Buchse

Kugellager

Federring

Mutter
Kreuzschlitzschraube
Lagerabdeckblech
Innensechskantschraube
Pleuel

Buchse
Kreuzschlitzschraube
Scheibe

Schwenkachse
Sagetischhalter

Innensechskantschraube incl. Scheibe

Innensechskantschraube
Federring

Mutter

Klemmstiick unten
Zugstange

Sagearm unten
Séagearm oben
Halteblech

Federring
Innensechskantschraube
Klemmstiick oben
Distanzhillse

Scheibe

Drehknopf
Séageblattschutz (komplett)
Ségetisch

Gewindestift
Winkelskala

Scheibe

— L m— m L m— m mmm ) mmmm L m ) m L mm o m L m o m e~~~ s~~~

Designation

Motor

Eccentric

Screw

Extension Spring
Round neck screw
Count head screw
Cover

Hex head bolt
Compression spring
Washer

Clamp handle

Washer

Compression spring
Guide holder

Blade holder

Spring washer

Truss head screw

Truss head screw

Blade holder

Retaining clip

Hex nut

Holder blade (Assembly)
Blade

Cap bolt

Shaft sleeve

Ball bearing

Spring washer

Lock nut

Pan head tapping screw
Bearing protector

Hex head cap screw
Connecting rod

Washer

Truss head screw

Flat washer

Angle rod

Support

Hex head screw with washer
Hex head cap screw
Spring washer

Nut

Clamp bolster

Lingage bar

Bottom arm rocker (complete)
Upper arm rocker (complete)
Set plate

Spring washer

Hex head cap screw
Clamp bolster

Spacer

Flat washer

Handle

Blade guard (completely)
Saw table

Set screw

Scale

Flat washer

ET - Nr.:

27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27094 -
27095-
27096-

61 Schraube

62 Halter Winkelverstellung
63 MaschinenfuB

64 Staubabsaugstutzen

65 Kreuzschlitzschraube
66 Schild "Ségeblatt spannen”
67 Blasrohr

68 Klemmschraube

69 Klemmstiick

70 Schild "Proxxon"

71 Kreuzschlitzschraube
72 Schllisselhalter

73 T-Griff Schltssel

74 Gusskorper

75 Innensechskantschraube
76 Schlauch

77 Sitz fur Blasebalg

78 Klemmplatte

79 Kreuzschlitzschraube
80 Blasebalg

81 Gewindescheibe

82 Kreuzschlitzschraube
83 Randelschraube

84 Arretierhebel

85 Zugfeder

86 Innensechskantschraube
87 Scheibe

88 Winkelanzeiger

89 Klemmschraube

90 Scheibe

91 Sicherungsring

92 Pin

93 Typenschild

94 Blech

95 Befestigungsschrauben
96 Kondensator

97 Drehzahlschalter

98 Ein-Aus-Schalter

99 Mutter

100 AnschluBkabel

101 Stutzen

102 Innensechskantschlissel
103 Fiihrung

104 Scheibe

105 Innensechskantschraube
106 Réndelschraube

107 Scheibe

108 Arm

109 Sechskantmutter

110 Abdeckung

111 Scheibe

112 Réndelschraube

113 Kappe fiir Drehzahlschalter
114 Kappe fiir Ein-Aus-Schalter
115 Motorkappe

116 Schalterkasten

117 Betriebsanleitung (0. Abb.)

— — — — — — — — — — ) — — — — — — — — — — )~~~ — — — — — — — — — — —

Designation

Truss head screw
Bracket-tilt

Base

Dust collector
Round washer head screw
Label "Blade tensioning"
Brass tube

Clamp handle
Saddle
"Proxxon"-Label
Round washer head screw
Chuck key seat
Handle collar

Body

Hex head screw
Sleeve

Bellows seat
Follower plate

Truss head tapping screw
Bellows

Guide holder

Round neck screw
Tension handle
Tilting scale seat
Extension Spring
Truss head screw
Flat washer

Pointer

Clamp handle

Flat washer

E-ring

Location pin

Type label

Sheet

Fastening screw
Capacitor
Speed-Stage-Switch
On-Off-Switch

Nut

Power cord

Hose

Allen key

Guidance

Washer

Socket screw
Knurled screw
Washer

Arm

Hex nut

Cover

Washer

Knurled screw

Cap for speed-stage-switch
Cap for on-off switch
Motor cover

Switch box

Manual (not shown)



6.
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Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung
noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen Sie auch
alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren. Bei
Rucksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifligen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zurtick!

So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 27094-99



