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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per 'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i Eteni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disan gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui

TMpy YTeHnM pyKoBOACTBA N0 IKCNyaTaLNM
npocb6a OTKPbIBATL CTPaHMLIbI C PUCYHKaMM.
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Originalbetriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde!

Lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerétes
sorgfaltig die beigefiigten Sicherheitsvorschriften
und Bedienhinweise.

Legende

Drehzahlregelknopf

EIN - AUS - Schalter

Aufhéngebligel

Netzleitung

Arretierknopf

Uberwurfmutter mit Stahlspannzange
Passung fiir Bohrstander (o 20 mm)
Stahlspannzangen

Schliissel fiir Uberwurfmutter
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Beschreibung der Maschine

Der PROXXON - Industriebohrschleifer IBS/E ist
das ideale Geréat zum Feinbohren,

Fréasen, Schleifen, Polieren, Birsten, Entrosten,
Gravieren, Ziselieren und Trennen.

Sie konnen Stahl, NE- Metall, Glas, Holz,
Mineralien und Keramik bearbeiten.

Die Bohrspindel wird durch ein Prazisionskugel-
lager spielfrei im Aluminium-DruckguBgehéuse
gelagert. Ein leiser, permanent erregter Spezial-
motor mit elektronischer Drehzahlregelung sorgt
ftr maximale Leistung bei minimaler BaugréBe.
Kompaktgehéause aus glasfaserverstarktem
Nylon mit 20 mm Passung am Aluminium-
gehéuse.

Die mitgelieferten Stahlspannzangen erleichtern
den Werkzeugwechsel und bieten eine wesent-
lich héhere Rundlaufgenauigkeit als ein Bohrfutter.

Technische Daten

Lénge: ca. 250 mm
Gewicht: ca.500g
Passung: 220 mm
Motor

Spannung: 230V, 50/60 Hz
Drehzahl: 5.000 - 20.000/min
Leistungsaufnahme: max. 100 W
Gerauschentwicklung: <70 dB(A)
Vibration am Griff: <2,5m/s?
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Q Nur im Haus verwenden

@ Schutzklasse Il Gerat

#  Gerat bitte nicht tiber
o den Hausmiill entsorgen!

Lieferumfang

1 Stiick IBS/E

6 Stiick Stahlspannzangen von 0,8 bis 3,2mm
1 Stiick Futterschliissel

1 Stiick Bedienungsanleitung

1 Stiick Sicherheitshinweise

Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

Arretierknopf (Pfeil Fig. 2) niemals driicken, so-
lange das Gerat lauft.

1. Uberwurfmutter 1 (Fig. 2) leicht drehen und
dabei gleichzeitig den Arretierknopf driicken,
bis dieser einrastet. Mutter einige Um-
drehungen I6sen und Werkzeug wechseln.
Bei festsitzender Uberwurfmutter den beilie-
genden Futterschlissel verwenden.

%;&‘3:’:‘«&{&?:%&
Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich ein-

spannen. Lang vorstehende Schéfte verbiegen
leicht und fiihren zu unrundem Lauf.

Arbeiten mit dem Gerét

Achtung!
Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

Nicht mit beschadigten Schleifstiften oder
verbogenen Schéften arbeiten.

Bei starkem Staubanfall bzw. gesundheits-
schédlichen Stiuben Schutzmaske tragen.

1. Gerat am Schalter 2 (Fig. 3) einschalten und
die der Arbeit entsprechende Drehzahl am
Knopf (1) einstellen.



Nicht die Héhe des Anpref3drucks, sondern die
richtige und gleichméBige Drehzahl bringt hohe
Schleifleistung.

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroRe Fraser / Stifte = niedrige Drehzahl.

N

. Halten Sie das Gerat beim Frésen oder
Gravieren wie einen Kugelschreiber (Fig. 3),
dabei die Luftungsschlitze nicht verdecken.

@

Bei groben Arbeiten soliten Sie das Gerat wie
einen Hammerstiel halten (Fig. 4).

Der Industriebohrschleifer IBS/E wurde ergono-
misch so gestaltet, da man ihn an der Passung
gut fihren kann.

Das Gewinde der Spannzangenmutter ist in das
Maschinengehéuse versenkt. Der Einsatz eines
Bohrfutters ist aus diesem Grund nicht méglich.

Wartung
Gefahr!

Verletzungsgefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

Hinweis:

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerlaBlich.
Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung des
Motors notwendig sind, immer frei von Staub und
Schmutz.

Jeglichen Schleifstaub mit einem Pinsel oder
einem weichen Lappen griindlich entfernen.
Darauf achten, daR alle Liiftungsschlitze frei sind.

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht Uber den
Hausmidill! Das Gerét enthalt Wertstoffe, die
recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden

Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen

oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

CE-Konformitéatserklarung @

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: IBS/E
Artikel Nr.: 28481

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 14.12.2011

<

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.

Geschéftsbereich Gerétesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.



Translation of the Original
Operating Instructions

Dear Customer!

Please read the enclosed safety regulations and
operating instructions before using the unit.

L d

Speed control button

ON - OFF - switch

Hanger

Mains supply cable

Locking button

Spigot nut with steel clamp jaw
Fitting collar for drill stand (& 20 mm)
Steel clamping jaws

Chuck key
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Description of the machine

The PROXXON - drill grinder IBS/E is the ideal
machine for fine drilling, milling,

grinding, polishing, brushing, derusting, en-
graving, enchasing and cutting.

You may use this machine with steel, non-fer-
rous metal, glass, wood, minerals and ceramics.
The drilling spindle is fitted with a high precision
ball bearing and runs without clearance in the
die-cast aluminium housing. The quiet running,
permanently excited special motor with electronic
speed control ensures maximum power with
small constructive dimensions.

Compact housing made of glass-fibre reinforced
nylon with a 20 mm collar on the aluminium
section of the housing.

The steel clamping jaws, which come with the
machine, are designed for quick and easy chan-
ging of tools and ensure far better true running
properties than a normal drill chuck.

Technical data

Length: approx. 250 mm
Weight: approx. 500 g
Collar: 2 20 mm
Motor

Voltage: 230V, 50/60 Hz
Rotary speed: 5,000 - 20,000 rpm

Power consumption:
Noise development:

Vibration in the handle:
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max. 100 W
<70 dB(A)
<2,5 m/s?

Q Use indoors only

@ Protection class Il device

E Please do not dispose off the machine!

Scope of delivery

1IBS/E

6 Steel clamping jaws from 0.8 to 3.2mm
1 Chuck key

1 Operating Manual

1 Safety Instructions

Operation

Clamping, changing the tool

Attention!

Pull the mains plug out before changing tools.

Do not press the locking button (arrow fig. 2) as
long as the machine is running.

. Turn the spigot nut 1 (fig. 2) slightly and press
the locking button at the same time, until it
engages. Loosen the nut for a few turns and
change the tool.

If the union nut sticks, use the enclosed
chuck key.

Clamp the tool as short as possible. Excessively
protruding shanks will easily bend and cause
erratic running.

Working with the machine

Do not work without protective goggles.

Do not work with damaged grinding bits or bent
shanks.

Always wear a breather mask under extremely
dusty conditions or in case of hazardous dusts.

1. Switch the machine on with the switch 2
(fig. 3) and adjust the speed appropriate for
the work with the button (1).



High grinding performance is the result of correct
and even rotary speed and not of excessive
pressing power.

Small milling / grinding bits = high speed,
Large milling / grinding bits = low speed.

N

. For engraving work hold the machine like a
ball pen (fig. 3) and do not cover the
ventilation slots with your hand.

w

For rough work hold the machine like a
hammer (fig. 4).

The drill grinder IBS/E has an ergonomical design,
so that it can be easily guided at the fitting collar.
The thread for the clamping jaw nut is lowered
into the machine housing. The use of a drill

chuck is therefore not possible.

Maintenance
Danger!

Danger of injury!
Disconnect from the mains prior to all
maintenance and cleaning operations.

Note:

Each unit becomes soiled in carrying out
operations on wood. Care is therefore
essential.

Always keep the apertures which are
necessary for cooling the motor

free of dust and dirt.

All grinding dust must be thoroughly removed
with a brush or a soft cloth.

Make certain that no ventilation slots are
obstructed.

Disposal

Please do not dispose of the device in
domestic waste! The device contains valuable
substances that can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E
28481

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date: 14.12.2011

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with
the signatory.



Traduction de la notice d’utilisation
originale
Chers clients !

Veuillez lire attentivement les consignes de sécu-
rité et les indications ci-jointes avant d'utiliser cet
appareil.

Légende

Bouton de réglage du régime

Interrupteur principal

Anneau d’accrochage

Cordon secteur

Bouton de blocage

Ecrou et pince de serrage

Adapteur pour support de pergage (e 20 mm)
Pinces de serrage

Cié de mandrin
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Description de I'appareil

La perceuse/meuleuse IBS/E de PROXXON est
P'outil idéal pour percer de petits trous, fraiser,
meuler, polir, brosser, décaper,

graver, ciseler et séparer.

Vous pouver travailler 'acier, les métaux non-
ferreux, le verre, le bois, les minéraux et les
céramiques.

Le mandrin de pergage est monté sans jeu sur
un roulement & billes de précision logé dans le
boitier en fonte-aluminium. Silencieux, équipé
d’un moteur excité en permanence a réglage
électronique du régime, cet appareil garantit une
haute performance avec peu d’'encombrement.
Corps compact en nylon renforcé avec du fibre
de verre et adaptateurs 20 mm au corps en
aluminium.

Les pinces en acier fournies avec I'outil facilite
I'échange d'outil et offrent une précision de rond
beaucoup plus exacte d'un mandrin

de perceuse.

Caractéristiques techniques

Longueur : env. 250 mm
Poids : env. 500 g
Adapteur: © 20 mm
Moteur

Tension : 230 V, 50/60 Hz
Régime : 5.000 - 20.000 /min
Consommation : max. 100 W
Niveau sonore : <70 dB(A)
Vibration au poigné: <2,5m/s?

-8-

Q. Utilisation a I'intérieur uniquement
@ Appareil de catégorie de protection Il

7 Ne pas jeter la machine
avec les ordures!

Etendue de livraison

1 unité IBS/E

6 unités Pinces de 0,8 2 3,2 mm

1 unité Clé de mandrin

1 exemplaire Instructions de service
1 exemplaire Consignes de sécurité

Utilisation

Montage, échange de I'outil

Attentiol

Retirer la fiche du secteur avant de procéder &
I'échange de l'outil.

Ne jamais appuyer sur le bouton de blocage
(fleche, fig. 2) tant que la perceuse tourne.

. Tourner légérement I'écrou de serrage 1
(fig. 2) et appuyer sur le bouton de blocage
jusqu'a ce qu'il s’encrante. Débloquer I'écrou
pour quelaues tours et changer l'outil.
Si I'écrou-raccord est grippé, veuillez utiliser
la clé de mandrin jointe.

Introduire les outils aussi loin que possible dans
la pince. Des tiges longues peuvent facilement
se tordre et l'outil est ensuite excentré.

Travail avec I'appareil

Toujours porter des lunettes de protection.

Echanger des meules détériorées ou des outils
avec des tiges tordues.

Porter une masque respiratoire durant les
travaux poussiéreux ou la formation de
poussiéres nocives.

1. Mettre I'appareil en service par l'interrupteur
principal 2 (fig. 3) et régler le régime au
bouton (1) en fonction des travaux a effectuer.



Ne pas presser I'appareil trop fortement contre la
piéce a travailler. Un régime correct et régulier
donne les meilleurs résultats.

Petites meules / tiges = régime élevé
Grandes meules / tiges = régime bas.

IS

. Pour le fraisage et le gravage, tenir l'appareil
comme un crayon (fig. 3) en veillant & ne pas
obturer les fentes de ventilation.

©

Pour les gros travau, il est préférable de tenir
I'appareil comme un marteau (fig. 4).

L’ergonomie de la perceuse/meuleuse IBS/E per-
met de le conduire bien & I'adapteur.

Le filetage de I'écrou de la pince de serrage est
intégré dans la boite de la machine. Pour cette
raison, il n’est pas possible d'utiliser un mandrin
de perceuse.

Entretien
Danger !

Risque de blessures !
Débrancher I'appareil avant de procéder a tous
travaux d’entretien et de nettoyage.

Indication :

Lorsque I'appareil est utilisé pour des travaux

sur bois, chaque piéce se couvre rapidement

de poussieres. C'est pourquoi un entretien est
absolument nécessaire.

Veillez a ce que les orifices nécessaires au refroi-
dissement du moteur soient toujours propres et
jamais bouchés par des poussiéres ou de la crasse.
Utiliser un pinceau ou un chiffon doux pour
enlever toutes les poussiéres qu'occasionne le
pongage. Veillez a ce que tous les orifices
nécessaires a |'aération ne soient pas bouchés.

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les
ordures ménageres ! L’appareil comporte des
matériaux recyclables. Si vous avez des questions
a ce sujet, adressez-vous aux entreprises

locales d'élimination des déchets ou a d'autres
institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : IBS/E
Article n°: 28481

Nous déclarons de notre seule responsabilité que

®

ce produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE

DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date : 14.12.2011

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.

Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.



Traduzione delle istruzioni per

I'uso originali

Gentilile cliente!

Prima di utilizzare 'apparecchio leggere attenta-

mente le norme di sicurezza e le istruzioni per
l'uso allegate.

Leggenda

Bottone per la regolazione del numero di giri
Interruttore ACCENDERE - SPEGNERE
Staffa di sospensione

Cavo d'allacciamento

Bottone d'arresto

Dado a cappello con pinze d'acciaio

Accoppiamento per il sostegno della barra
alesatrice (g 20 mm)

8 Pinze d’acciaio

No o s =

9 chiave per mandrino
Descrizione della macchina

La smerigliatrice-trapanatrice MICROMOT 220 E
della PROXXON & I'apparecchiatura ideale per
eseguire forature di precisione,

fresare, smerigliare, lucidare, spazzolare, disossi-
dare, incidere, cesellare e troncare.

Potete lavorare acciai, metalli non ferrosi, vetro,
legno, minerali e ceramica.

Il mandrino & sopportato senza gioco da un cusci-
netto a sfere di precisione nella carcassa presso-
fusa in alluminio. Il motore speciale silenzioso ad
eccitazione permanente con regola-

zione elettronica del numero di giri offre presta-
Zzioni massime con un ingombro minimo .
Carcassa compatta in nylon rinforzato con fibre
di vetro con accoppiamenti di 20 mm sulla
carcassa d'alluminio.

Le pinze d'acciaio che vengono fornite insieme
all'utensile facilitano il cambio dell'utensile ed
offrono una rotazione concentrica molto pit

esata di una punta da trapano.

Caratteristiche tecniche

Lunghezza: ca. 250 mm
Peso: ca.500 g
Accoppiamento: @ 20 mm
Motore

Tensione: 230V, 50/60 Hz
Numero di giri: 5.000 - 20.000 /min
Potenza assorbita: mass. 100 W
Rumorosita: <70 dB(A)
Vibrazione alla maniglia: <2,5m/s?
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Q Solo per uso domestico

@ Classe di protezione apparecchio Il
K Alla fine della vita deel’utensile non gettarlo
1

nella spazzatura normale bensi nella apposita
raccolta differenziata!

Incluso nella consegna

1 pz. IBS/E

6 pz. pinze d'acciaio da 0,8 a 3,2 mm
1 pz. chiave per mandrino

1 pz. Manuale d'uso

1 pz. Avvertenze di sicurezza

Uso

Montaggio e cambio dell’'utensile

la spina di cc
di cambiare I'utensile.

0 alla rete prima

Non premere mai il bottone d'arresto (freccia
fig. 2) mentre 'apparecchiatura & in funzione.

1. Girare leggermente il dado a cappello 1
(fig. 2) e premere contemporaneamente il
bottone d'arresto finché esso s’innesta.
Allentare il dado per alcuni giri e cambiare
l'utensile.

Se il dado a risvolto fosse bloccato utilizza-
re la chiave per mandrino inclusa nella con-
segna.

Montare gli utensili inseribili in modo che
sporgano meno possibile. | codoli sporgenti
troppo si piegano facilmente e peggiorano quindi
la concentricita.

Lavoro con I'apparecchio

Non lavorare senza occhiali di protezione.

Non lavorare con mole danneggiate o
codoli piegati.

Usare una maschera filtrante per respirazione
durante i lavori in cui si forma molta polvere o
polveri nocive per la salute.

1. Accendere I'apparecchio tramite l'interruttore
2 (fig. 3) e regolare il numero di giri tramite il
bottone (1) in conformita al lavoro da eseguire.



m Dichiarazione di conformita CE

Non Ia pressione di contatto troppo elevata, ma il Nome ed indirizzo:

numero di giri giusto ed uniforme comporta PROXXON S.A.

elevate prestazioni di smerigliatura. 6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Frese / mole piccole = alto numero di giri Denominazione prodotto: IBS/E
N. articolo: 28481

Frese / mole grandi = basso numero di giri

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
Tenete Fapparecchio come una penna (fig. 3) cheil prod_oﬁo e cpr_\‘forme alle seguenti direttive e
durante la fresatura o l'incisione facendo documenti normativi: @

attenzione di non coprire le feritoie di Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE

n

ventilazione.
DIN EN 55014-1/02.2010
3. Quando eseguite lavori grossolani dovrete DIN EN 55014-2 / 06.2009
tenere 'apparecchio come il manico di un DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
martello (fig. 4). DIN EN 61000-3-3 / 06 2009
L’ergonomia della smerigliatrice-trapanatrice Direttiva sui macchinari UE
IBS/E permette la sua condotta ottima all'accoppia- 2006/42/UE
mento. DIN EN 60745-1 / 01.2010
La filettatura del dado della pinza & integrato nel
corpo della macchina. Per questo motivo non & Data: 14.12.2011

possibile usare una punta da trappano.

Manutenzione / (
Pericolo!

Pericolo di lesioni!
Prima di iniziare qualsiasi lavoro di manutenzione

o di pulizia staccare la spina di rete. Ing. J6rg Wagner
Indicazione: PROXXON S.A.
Quando si lavora il legno, ciascun apparecchio Reparto sicurezza macchine

viene sporcato dalla polvere. Percio la pulizia &

indispensabile.

Mantenere sempre libere da polvere e sporco Il rappresentante della documentazione CE &
le aperture necessarie al raffreddamento del identico al sottoscritto.

motore.

Asportare bene ogni piccolo granello di polvere

con un pennello o con un panno morbido. Fare

attenzione che tutte le feritoie di areazione

siano libere.

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in

proposito rivolgersi all'azienda locale per lo smaltimento
oppure ai corrispondenti enti comunali.
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Traduccién de las instrucciones de
servicio originales

Muy estimado cliente!

Antes de utilizar el aparato, sirvase leer detenida-
mente las normas de seguridad y las instruccio-
nes de manejo adjuntas.

Leyenda

1 Botdn de regulacion del nimreo de
revoluciones

Interruptor CON.-DESC.

Arco de suspension

Cable de conexién

Botén de retencion

Tuerca de unién con pinza portapieza
Ajuste para bancada (g 20 mm)
Pinzas portapieza

Llave de broca

© NGO A N

Descripcion de la maquina

La taladro-rectificadora IBS/E de PROXXON es la
maquina ideal para taladrar con precision, fresar,
rectificar, pulir, cepillar, desoxidar, grabar, cin-
celary separar.

Pueden trabajar acero, metal no férreo, vidrio,
madera, minerales y ceramica.

El husillo portabroca esté colocado sin juego en
la carcasa de aluminio colada a presién por un
rodamiento de bolas de precisién. Un motor
especial silencioso, ejitato de permanencia con-
duce a un rendimiento méximo no obstante es
de tamafio minimo.

Carcasa compacta de nylon reforzado de fibras
de vidrio con ajuste de 20 mm a la carcasa de
aluminio.

Las pinzas portapieza de acero suministradas
con la méquina facilitan el cambio de herramien-
tas y ofrecen una precisién de concentricidad
més exacta que un mandril portabrocas.

Datos técnicos

Q Utilizar sélo en la casa
@ Aparato con clase de proteccion Il

#  Por favor no deshacerse de esta
magquina arrojandola a la basura!
Volumen de suministro
Un IBS/E
6 pinzas portapiezas de acero de 0,8 a 3,2 mm
Una llave de broca
Un ejemplar de las instrucciones de servicio
Un ejemplar de las indicaciones de seguridad

Uso

Fijar, cambiar la herramienta

Destacar la enchufa antes de cambiar la
herramienta.

No presar jamas el bot6n de retencién (flecha
fig. 2) mientras la maquina esta en funciona-
miento.

. Girar legermente la tuerca de unién 1 (fig. 2) y
presar en el mismo momento el botén de
retencién hasta que se engatilla. Desatornillar
la tuerca por algunos giros y cambiar la
herramienta.

Si la tuerca ciega se encuentra demasiado
prieta, emplee la llave de broca adjunta.

SR

Bl

Fijar las herramientas usadas lo mas corto

posible. Palos largos sobresalientes se deforman

facilmente y conducen a un giro excéntrico.

Trabajos con la maquina

Largo: aprox. 250 mm
Peso: aprox. 500 g
Ajuste: 220 mm
Motor

Tensién: 230V, 50/60 Hz

Numero de revoluciones: 5.000 - 20.000/min

Consumo de energia: max. 100 W
Ruidos: <70 dB(A)
Vibracién a la empunadura: <2,5m/s?

12 -

Usen siempre gafas de proteccion.

No usen barritas de abrasivos deteriorados y
no trabajen con palos deformados.

Usar una méscara de proteccién en caso de
trabajos muy polvorientos o si se forman polvos
nocivos para la salud.

1. Conectar la maquina por el interruptor 2
(fig. 3) y ajustar el nimero de revoluciones
con el botén (1) seguin el trabajo a efectuar.



Un alto poder abrasivo no se provoca por una
presion alta de contacto pero por el nimero de
revoluciones correcto y regular.

Fresas / baritos pequefios = alto nimero de
revoluciones,

Fresas / baritos grandes =  bajo numero de
revoluciones.

»

Tengan la maquina como un boligrafo (fig. 3)
para fresar o grabar, pero hagan atencién de
no cubrir las aberturas estrechas de
ventilacién.

@

Tengan la maquina como el astil de un
matrtillo (fig. 4) para trabajos gruesos.

Debido a su ergonomia la taladro-rectificadora
IBS/E puede ser conducido bien por el ajuste.
La rosca de la tuerca de la pinza portapieza esta
integrada en la carcasa de la maquina. Por esto
motivo no es posible usar un portabrocas.

Mantenimiento
iPeligro!

jRiesgo de lesiones!
Desenchufar antes de realizar cualquier trabajo
de mantenimiento y limpieza.

Advertencia:

Cuando se trabaja con madera, los aparatos
se llenan de polvo. Por este motivo, es esencial
su limpieza.

Mantenga siempre libres de polvo y suciedad
los orificios que permiten la refrigeracion del
motor.

Elimine cuidadosamente con un pincel o trapo
suave cualquier resto de polvo abrasivo.
Procure que todas las ranuras de ventilacion
queden libres.

Eliminaciéon

iPor favor, no deseche el aparato con la basura
doméstical El aparato contiene materiales que
se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase
a su centro de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de
producto: IBS/E
Articulo N°: 28481

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos
normativos:

Dil iva de patibilidad electr
UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Fecha: 14.12.2011

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
Geachte relatie!

Wilt u a.u.b. de bijgevoegde veiligheidsvoor-
schriften en gebruiksaanwijzing zorgvuldig lezen
alvorens het apparaat in gebruik te nemen.

Legenda

> B

Toerentalregelaar

AAN - UIT - schakelaar

Ophangbeugel

Aansluitkabel

Vastzetknop

Wartelmoer met stalen spantang
Passing voor boorstandaard (g 20 mm)
Stalen spantangen

Boorkopsleutel

© O N O AN =

Beschrijving van de

Alleen in huis gebruiken
Beveiligingsklasse |l apparaat
Gelieve niet met het Huisvuil

mee te geven

Leveromvang
1 stuk IBS/E

6 stuks stalen spantangen van 0,8 tot 3,2 mm

1 stuk boorkopsleutel
1 stuk gebruiksaanwijzing
1 stuk veiligheidsinstructies

Gereedschap inklemmen, vervangen

De PROXXON - boorslijper IBS/E is het ideale ge-

reedschap voor het fijnboren,

frezen, slijpen, polijsten, borstelen, ontroesten,
graveren, ciseleren en scheiden.

U kunt ermee staal, non-ferro-metaal, glas, hout,
mineralen und keramiek bewerken.

De boorspil is zonder speling door een precisie-
kogellager in het aluminium-spuitgiethuis gela-
gerd. Een geruisarme, permanent geactiveerde
speciaalmotor met electronische toerentalrege-
ling zorgt voor een maximale prestatie bij mini-
male afmetingen.

Compact-omhulsel van glasvezelversterkt nylon

met 20 mm passing aan het aluminium-omhulsel.

De meegeleverde stalen spantangen
vergemakkelijken het verwisselen van gereed-
schap en maken een aanzienlijk hogere precisie
bij het rondlopen mogelijk dan een boorkop.

Technische gegevens

Lengte: ca. 250 mm
Gewicht: ca. 500 g
Passing: © 20 mm
Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz
Toerental: 5.000 - 20.000/min
Vermogensopname: max. 100 W
Geluidsniveau: <70 dB(A)
Vibratie aan de handgreep: < 2,5m/s?
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Trek de stekker uit het stopcontact voor u het
g hap verwisselt.

Druk nooit op de vastzetknop (pijl fig. 2) als het
apparaat loopt.

. Draai de wartelmoer 1 (fig. 2) langzaam en
druk daarbij gelijktijdig op de vastzetknop
totdat deze vastklikt. Draai de moer enkele
slagen los en verwissel het gereedschap.
Maakt u bij vastzittende wartelmoer gebruik
van de ingesloten boorkopsleutel.

| Informatic]

L 1 matie
M

o

Span alle gereedschappen zo kort als mogelijk
in. Lang uitstaande schachten verbuigen
gemakkelijk en leiden tot niet-centrisch roteren.

Werken met het apparaat
Werk nooit zonder veiligheidsbril.

Werk niet met beschadigde slijpstiften of met
verbogen schachten.

Draag een stofmasker als er veel stof optreedt of
bij stoffen die schadelijk voor de gezondheid zijn.

1. Schakel het apparaat met schakelaar 2 (fig.3)
in en kies het juiste toerental met regelaar (1).



Niet de hoge aandrukkracht maar het juiste en
gelijkmatige toerental levert een hoge
slijpprestatie op.

Kleine frezen / stiften = hoog toerental,
Grote frezen / stiften = laag toerental.

n

Houd het apparaat bij het frezen of graveren
zoals een ballpoint (fig. 3) en bedek daarbij de
ventilatieopeningen niet.

@

Bij grove werkzaamheden dient het apparaat
zoals een hamersteel vastgehouden te
worden (fig. 4).

De boorslijper IBS/E is ergonomisch zo vormgege-
ven dat men hem aan de passing goed kan be-
sturen.

De schroefdraad van de spantangenmoer be-
vindt zich binnen het machinehuis. Daarom is het
gebruik van een boorkop niet mogelijk.

Onderhoud
Pas op!

Kans op letsel!
Voor alle onderhouds- en schoonmaakwerkzaamheden
de stekker uit het stopcontact halen.

Aarwijzing:

Elk apparaat wordt vuil tiidens het bewerken
van hout. Onderhoud is daarom absoluut
noodzakelijk.

De openingen die noodzakelijk zijn voor de
koeling van de motor moeten altijd vrij van stof
en vuil worden gehouden.

Het schuurstof met een kwastje of een zachte
doek grondig verwijderen. Let erop dat alle
ventilatiesleuven vrij zijn.

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het
toestel omvat grondstoffen die recyclet kunnen
worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich
alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan
andere passende gemeentelijke voorzieningen.
Afdeling veiligheid apparatuur

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E
28481

Productaanduiding:
Artikelnr.:

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

EU-machinerichtlijn

Datum: 14.12.2011

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.

-15-



Oversaettelse af den originale
brugsanvisning

Laes venligst de vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsanvisninger omhyggeligt, far De benyt-
ter apparatet.

Billedtekst

Reguleringsknap af omdrejningshastigheden
TAEND - SLUK - kontakt

Ophaengningsbajle

Tilslutningskabel

Laseknap

Omlgbermetrik med stalspeendetang
Pasning til borestativ (& 20 mm)
Stalspeendeteenger

Patronnagle

© ® N O AN =

Beskrivelse af ki

PROXXON - boresliberen IBS/E er det ideelle
veerktoj til finboring, fraesning, slib-ning, polering,
borstning, rustfiernelse, indgravering, ciselering
og skeering.

Der kan bearbejdes stal, sermetaller, glas, tree,
mineralier og keramik.

Borespindlen lejres spillerumsfrit via et praecisi-
onskugleleje i aluminium-trykstebningshuset. En
stojsvag, permanent magnetiseret specialmotor
med elektronisk regulering af omdrejningshastig-
heden serger for maximal effekt ved minimal stor-
relse.

Kompakthus af glasfiberarmeret nylon med 20
mm pasning pa aluminium huset.

De medfolgende stalspaendeteenger gor
vaerktojskiftet lettere og giver en vaesentlig starre
rundlgbsngjagtighed end en borepatron.

Tekniske data

Leaengde: ca. 250 mm
Vaegt: ca. 5009
Pasning: 220 mm
Motor

Speending: 230V, 50/60 Hz
Omdrejningshastighed: 5.000 - 20.000/min
Optaget effekt: max. 100 W
Stojudvikling: <70 dB(A)
Vibration ved handtaget: <2,5m/s?
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G Ma kun anvendes indenfor
@ Beskyttelsesklasse Il apparat

-7 Apparatet ma ikke bortskaffes i den daglige
renovation

Leveringsomfang

1 stk. IBS/E

6 stk. stalspaendetaenger pa 0,8 til 3,2 mm
1 stk. patronnegle

1 stk. betjeningsvejledning

1 stk. sikkerhedsanvisninger

Betjening

Sédan spandes varktojet fast, skiftes
Treek netstikket ud for skift af veerktoj.

Tryk aldrig pa laseknappen (pil fig. 2), s& leenge
maskinen er i gang.

. Drej omlgbermatrikken 1 (fig. 2) let og tryk
samtidigt pa laseknappen, indtil denne gar i
hak. Matrikken losnes nogle omdrejninger og
veerktojet skiftes.

Anvend den vedlagte patronnegle, hvis
omlebermotrikken sidder fast.

Lad kun veerktoj veere speendt fast s4 kort tid
som muligt. Skafter, der rager langt ud, bajes let
og det forer til et urundt lob.

Séadan arbejdes der med vaerktojet

Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller.

Arbejd ikke med beskadigede slibestifter eller
bojede skafter.

Beer beskyttelsesmaske ved meget stov hhv.
sundhedsfarligt stov.

1. Teend for maskinen pa kontakten 2 (fig. 3) og
indstil omdrejningshastigheden svarende til
arbejdet pa knappen (1).



EU-overensstemmelseserklzering

Ikke hvor stort trykket er, men den rigtige og Navn og adresse:

regelmaessige omdrejningshastighed giver en PROXXON S.A.
stor slibeeffekt. 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Sma f iern / stifter = haj omdrejningshastig- Produktnavn: IBS/E
hg[\j‘ reesejern / stifter = hoj omdrejningshastig Artikel e 8481
Store freesgjer / stifter = lav omdrejningshastig- Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i ove-
hed. rensstemmelse med felgende direktiver og normative
dokumenter:
2. Hold veerktojet ved freesning eller EMC-direktiv 2004/108/EF
indgravering som en kuglepen (fig. 3), og deek DIN EN 55014-1/02.2010
herved ikke ventilationsabningen til. DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
3. Ved grove arbejder bor vaerktajet holdes som DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

et hammerskatt (fig. 4).

’ ) EU-maskindirektiv 2006/42/EF
Boresliberen IBS/E er ergonomisk formet sadan, DIN EN 60745-1 / 01.2010
at den er let at fore ved pasningen.
Gevindet p& spaendetangsmeotrikken er saenket Dato: 14.12.2011
ned i maskinhuset. Brugen af en borepatron er af

denne grund ikke mulig.

Vedligeholdelse

Fare!
Laesionsfare! Dipl.-ing. Jérg Wagner
Udtraek netstik fer ethvert vedligeholdelseseller
rengaringsarbejde. PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed
Bemaerk:
Alle maskiner, der arbejder i tree, forurenes med
stev. Pleje er derfor ngdvendig. Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
Hold altid abninger, som er ngdvendige for med undertegnede.

keling af motoren, fri for stgv og snavs.
Fjern slibestev med pensel eller blgd klud.
Alle ventilationsabninger skal veere fri.

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i
husholdningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De har
spergsmal til dette emne, bedes De kontakte
den lokale genbrugsstation eller andre
relevante instanser.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Béste kund!

Innan Ni anvénder maskinen ber vi Er vara vén-
lig lasa de bifogade sékerhetsféreskrifterna och
instruktionerna fér hantering.

Teckenférklaring

Varvtalsknapp

Huvudstrémbrytare
Upphéngningsbygel

Elkabel

Sparrknapp

Kopplingsmutter med stalspannntving
Passdel for borrstativ (o 20 mm)
Stalspanntvingar

Chucknyckel

© ® N ;A WN =

Presentation av maskinen

PROXXONSs borrslipmaskin IBS/E &r det idealiska
verktyget for finborrning, frasning, slipning, pole-
ring, borstning, rostborttagning, kapning samt fér
gravyr- och ciselerarbeten.

Du kan bearbeta stal, lattmetall, glas, trd, minera-
lier och keramik.

Genom ett precisionskullager lagras borrspindeln
utan spel i ett holje av aluminiumgjutgods. En
tystgaende specialmotor med kontinuerlig ma-
gnetisering och elektronisk varvtalsreglering sa-
kerstaller maximal effekt trots maskinens
kompakta storlek.

Kompakthélje av glasfiberforstérkt nylon med 20
mm passdel vid aluminiumhéljet.

De medlevererade stalspanntvingarna underlat-
tar byte av verktyg och ger en mycket exaktare
rotation &n en borrchuck.

Tekniska data

Langd: ca. 250 mm
Vikt: ca. 500 g
Passdel: © 20 mm
Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz
Varvtal: 5.000 - 20.000 v/min
Uttagen effekt: max. 100 W
Ljudniva: <70 dB(A)
Vibration i handtaget: <2,5m/s?
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Q Anvénd bara internt

@ Skyddsklass Il appara

., Foérbrukade och trasiga maskiner far inte
E slangas som avfall, utan de ska lamnas
for atervinning.

Leveransomfattning

1 st. IBS/E

6 st. stalspanntvingar fran 0,8 till 3,2 mm
1 st. chucknyckel

1 st. bruksanvisning

1 st. sékerhetsanvisning

Hantering

Fastspénning och byte av verktyg

Drag ut stickkontakten innan Du byter ut
verktyget.

Tryck aldrig in sparrknappen (pil figur 2) om
maskinen fortfarande ar i gang.

. Vrid kopplingsmuttern 1 (figur 2) ltt och tryck
samtidigt in sparrknappen, tills denna lases.
Lossa muttern ett par varv och byt verktyg.
Om huvmuttern sitter fast, anvand den
medféljande chucknyckeln.

Spénn fast insatsverktyget sa kort som mdjligt.
Langt utskjutande skaft kan Iétt béjas och leda till
att rotationen kommer ur balans.

Anvandning av maskinen

Arbeta aldrig utan skyddsglaségon.

Arbeta aldrig med skadade slipstift eller béjda
skaft.

Anvénd ansiktsmask vid stark dammuppkomst
eller hélsofarligt damm.

1. Sla pa maskinen med hjélp av brytare 2
(figur 3) och stall med knapp (1) in det varvtal
som behdvs for arbetet i fraga.



Hag slipeffekt uppndr Du inte genom att utéva
starkt tryck utan endast genom att arbeta med
korrekt och jamnt varvtal.

Litet frasstal / stift = hogt varvtal,
Stort frasstal / stift = lagt varvtal

n

Hall maskinen som en kulspetspenna (figur 3)
vid frasning eller gravyrarbeten. Se samtidigt
till att du inte tapper igen luftéppningarna.

w

. Vid grova arbetsuppgifter haller Du maskinen
som skaftet till en hammare (figur 4).

Tack vare den ergonomiska utférmingen kan

borrslipmaskinen IBS/E latt styras vid passdelen.

Borrchuck kan inte anvandas, eftersom spannt-
vingmutterns ganga ar férsankt i maskinhuset.

Underhall
Fara!

Risk for skada!
Dra ur natkontakten fére alla underhalls- och
rengdringsarbeten.

Anvisning:

Varje verktyg blir nedsmutsat av damm vid
traarbeten. Skotsel ar darfor absolut
nddvéndig.

Hall alltid 6ppningarna som &r nédvéndiga for
motorns kylning fria fran damm och smuts.
Avlagsna noggrant allt slipdamm med en
pensel eller en mjuk trasa.

Se till att alla ventilationsslitsar ar fria.

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssopornal
Maskinen innehaller material som kan
atervinnas. Vid fragor angaende detta, var god
vand dig till ett lokalt atervinningsféretag eller
renhallningen i din kommun.

EU-konformitetsfoérklaring

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E
28481

Produktbeteckning:
Artikelnr:

Vi forklarar pé eget ansvar att denna produkt éverens-
stdmmer med féljande riktlinjer och normgivande
dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

EG maskindirektiv

Datum: 14.12.2011

(

Dipl-ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomrédet maskinsékerhet.

Befullméaktigat ombud fér CE-dokumentation ar
identisk med undertecknaren.

-19 -



Preklad navodu k pouziti

Vazeni zakaznici!
Pfed pouzitim pfistroje si prosim peclivé pfectete

pfilozené bezpecnostni piedpisy a navod k obsluze.

Legenda

Regulator poctu otagek

Spina¢ Zapnuto - Vypnuto

Poutko k zavéseni

Kabel pfivodu el. proudu

Aretacni knoflik

Presuvna matice s ocelovou klestinou
Zalicovani pro vrtaci stojan (prim. 20 mm)
Ocelové klestiny

Sklicidla

© © N O O AN =

Popis pristroje

Vrtaci bruska PROXXON - IBS/E je idedlini pfistroj
pro jemné vrtani, frézovani, broudeni, lesténi, kar-
tagovani, odrezovani, ryti, cizelovani a oddélo-
Vani.

MuzZete s ni opracovavat ocel, nezelezné kovy,
sklo, dievo, mineraly a keramiku.

Vrtaci vieteno je pomoci pfesného kulickového
loZiska bez vule ulozeno v hlinikovém pouzdru z
tlakové litiny. Tichy, permanentné buzeny spe-
cialni motor s elektronickou regulaci poétu otacek
zajistuje maximalni vykon pfi minimalni stavebni
velikosti.

Kompaktni pouzdro z nylonu zpevnéného
skelnymi vlakny s 20 mm licovanim na hliniko-
vém pouzdru.

Spole¢né doddvané ocelové klestiny ulehéuiji
vyménu nafadi a nabizeji podstatné vyssi pfes-
nost otagivého béhu nez skiitidlo.

Technické udaje

Délka: cca 250 mm
Hmotnost: cca 500 g
Licovani: prim. 20 mm
Motor

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Pocet otadek: 5.000 - 20.000/min
Piikon: max. 100 W
Hiuénost: <70 dB(A)
Vibrace rukojeti: <2,5m/s?
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Ochranna izolace pfistroje tfidy Il

5 @e

Objem dodavky

1 kus IBS/E

6 kusU ocelovych klestin od 0,8 do 3,2 mm
1 kus kli¢ sklicidla

1 kus navod na obsluhu

1 kus bezpeénostni upozornéni

Obsluha

Upevnéni a vyména naradi

Pred vyménou néradi vytahnéte zastrcku privodu
elektrického proudu ze zdsuvky.

Aretaéni knoflik (Sipka obr. 2) nikdy netisknéte,
dokud pfistroj bézi.

. Pfesuvnou matici 1 (obr. 2) lehce otoéte a
piitom zarover tisknéte aretaéni knoflik, az
zaskodi. Matku uvolnéte o nékolik otatek a
vymérite naradi.

Pfi pevné sedici presuvné matici pouzit
pfilozeny kli¢ sklicidla.

Nasazovaci naradi upinejte tak krétce, jak je to
mozné. Dlouhé precnivajici stopky (ndsady) se
lehce ohnou a zptisobuji neklidny chod.

Prace s pfistrojem

Nepracujte bez ochrannych bryli.

Nepracujte s poskozenymi brusnymi néstavci
nebo s ohnutymi stopkami.

Pri velké tvorbé prachu resp. pii vzniku
$kodlivych prachovych ¢dstic noste ochrannou
masku.

1. Pfistroj zapnéte tlacitkem 2 (obr. 3) a
knoflikem (1) nastavte pfislusny pocet otacek.

Jen pro pouziti ve vnitinich, krytych prostorech

Pri likvidaci nevhazujte do doméaciho odpadu



Vlysoky brusny vykon nevznikne pfi silném tlakt
na pristroj, ale sprdvnym nastavenim a
rovnomérné udrZovanym poctem otdcek.

Malé frézky / néstavce = vysoky pocet otacek,
velké frézky / nastavce = nizky pocet otacek.

2. Drzte pfistroj pfi frézovani nebo ryti jako
psaci pero (obr. 3); nezakryvéte tak vétrac
Stérbiny.

3. U hrubych praci drzte pfistroj jako toplirkc
kladiva (obr. 4).

Vrtaci bruska IBS/E je ergonomicky vytvarovéana,
takze ji Ize rukojeti dobre vést.

Zavit pfesuvné matice je zapustén do pouzdra
pfistroje. Z tohoto dilvodu neni mozné pouziti
upinaciho skli¢idla.

Udriba
Pozor!
Nebezpeci urazu!

Pred zahajenim jakychkoliv praci tykajicich se
udrzby a €istini pfistroje vytahnite sitovou
$fidru ze zasuvky.

Upozornini:

Kazdy pfistroj se pfi praci se dfevem zaprasi a
proto je nutné ho Gistit.

Dbejte na to, aby otvory, které slouzi ke
chlazeni motoru, byly vZdy &isté

a nebyla v nich $pina.

Veskery brusny prach dikladné odstrarite
Stétcem nebo jemnym hadfikem.

Dbejte na to, aby vSechny praduchy byly isté.

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho
odpadu! Pfistroj obsahuje hodnotné latky, které
mohou byt recyklovany. Pokud budete mit
dotazy, obratte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni
zafizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E

Oznaceni vyrobku:
28481

C. polozky:

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyro-
bek vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim

predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2004/108/ES

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Smeérnice EU Strojni

zarizeni 2006/42/ES

DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 14.12.2011

<

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje

s osobou podepsanou.
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Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi

Degerli mugteri!

Makineyi kullanmadan 6nce ekte verilen em-
niyet talimatlarini ve kullanma agiklamalarini
dikkatlice okuyun.

Lejand

Devir sayisi ayarlama diigmesi
ACMA / KAPAMA salteri

Asma kancas!

Baglama kablosu

Kilitleme diigmesi

Yarikh gelik halkali baghk somunu
Matkap ayagi igin kovan (& 20 mm)
Celik germe penseleri

© ® N U A WN =

Kovan (burg) anahtari
Maki tarifesi

PROXXON - zimparalama matkabi IBS/E hassas
delme, frezeleme, zimparalama, cilalama, tara-
ma, pas giderme, kazima, oyma ve ayirma igin
en uygun alet!

Celik, demir harici metaller, cam, agag, mi-
neraller ve seramigi igleyebilirsiniz.

Matkap mili aluminyum basinglh dokim ko-
vaninda bir hassas bilye kutusu igerisinde sabit
sekilde muhafaza edilir.Elektronik devir sayisini
ayarlayicili sessiz ve siirekli galigan 6zel motor
asgari yapi bilyiikligiinde azami performans
saglar.

Aluminyum kovaninda 20 mm toleransli cam
elyafi ile kuvvetlendiriimis naylon’dan kompakt
dig kutu.

Birlikte sunulan gelik germe penseleri alet
degistirmesini kolaylastirir ve bir matkap ko-
vanindan daha yiiksek derecede konsantriklik
hassasiyeti saglar.

Teknik bilgiler

Uzunluk: takriben 250 mm
Agirhik: takriben 500 g
Tolerans: @20 mm
Motor

Gerilim: 230V, 50/60 Hz
Devir sayisi: 5.000 - 20.000/dak.
Giig sarfiyati: azami 100 W
Giiriilti yayilmasi: <70 dB(A)
Kulpta vibrasyon: <2,5m/s?
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Q Sadece ev dahilinde kullanin
@ Korumasinif Il cihazi

Makina’nin geri donligimiini ev
artiklari izerinden yapmayin

Teslimat kapsami:

1 Adet IBS/E

6 Adet Celik Germe Pensesi (0,8-3,2 mm)
1 Adet Bur¢ Anahtari

1 Adet Kullanma Talimati

1 Adet Givenlik Uyarilar

Kullanim

Aletin sokulmasi, degistirilmesi

Aleti degistirmeden énce sebeke figini gekiniz!

Kilitteme diigmesine (ok gekil 2) alet galigirken
kesenlikle basmayiniz!

1. Kavrama somunu 17 (sekil 2) hafifge
geviriniz ve ayni zamanda kilitleme
diigmesine yerine oturana kadar basiniz!
Somunu bir kag devir gevsetiniz ve aleti
degistiriniz!

Baslik somunu sikistiysa ekteki burg
anahtarini kullanin.

Kullanilan aletleri miimkiin oldugunca kisa
sokunuz! Fazla digariya sarkan gaftlar kolay
biikiiliir ve eksantriklige yol agar.

Aletle caigma

Koruyucu gézliiksiiz galigmayiniz!

Arizali zimpara geridi veya biikiilmiis saftlarla
caligmayiniz!

Asini toz olugmasinda veya saglida zararl
tozlarda koruyucu maski takiniz!

1. Aleti salter 2 ile galigtinniz (sekil 3) ve
yapilan ige uygun devir sayisini dugme
ile (1) ayarlayiniz!



Yiiksek zimparalama performansi kiimeleme
basincinin fazla olmasiyla degil, bilakis dogru
ve ayni orandaki devir sayisi ile elde edilir.

Kiigiik frezeler / kalemler = yiiksek devir sayisi,
Biiyiik freze / kalemler = diigiik devir sayisi.

2.  Frezelerken veya oyarken aleti bir
tiilkenmez kalem gibi tutunuz (gekil 3) bu
esnada havalandirma deliklerine
kapatmayiniz!

3.  Kaba iglerde aleti bir gekig sapi gibi
tutunuz (sekil 4)!

IBS/E matkap zimparalayicisi ergonomik olarak
kovunindan iyi ydnlendirilebilicek bigimde sekil-
lendirilmigtir.

Cevik germe pensesinin vida digi makina dig
kutusuna gémiilidir. Bunun sebepten dolayi
matkap kovaninin kullanilmasi miimkiin degildir.

Bakimi
Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!

Tim bakim ve temizlik galismalari esnasinda
kablo figini gekip gikarin.

Agiklama:

Agag islerinde galisma esnasinda tim makinalar
tozdan kirlenir. Bu nedenle bakim yapilmasi
gereklidir.

Motorun sogumasi igin gerekli olan hava kanallarini
daima toz ve kirden arindiriimig olarak tutun.
Hertiirlli zimparalama tozunu bir firga veya
yumusak bez ile itinali olarak temizleyin.

Bu esnada tlim havalandirma kanallarinin agik
olmasina dikkat edin.

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi)
Lutfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dénisimi mimkin pargalar
vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi litfen ¢op
toplama kuruluguna veya diger belediye
kurumlarina yéneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E
28481

Urlin adi:
Uriin No.:

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu iriiniin
asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldugunu
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT

DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

AB Makine Direktifi 2006/42/AT

DIN EN 60745-1 / 01.2010

Tarih: 14.12.2011

(

Muh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bolimi

CE dokumantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni
kisidir.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Szanowni Parstwo!

Przed przystapieniem do uzytkowania
urzadzenia prosimy o uwazne przeczytanie
zataczonych przepiséw bezpieczeristwa i
wskazéwek dotyczacych obstugi.

Legenda

Pokretto regulaciji liczby obrotow
Wigcznik/Wytacznik

Wieszak

Przewdd zasilajgcy

Pokretto blokady

Nakretka kotpakowa ze stalowg tulejka
zaciskowg

Czes¢ cylindryczna do stojaka wiertarki
(@ 20 mm)

Tulejki zaciskowe stalowe

Klucz nakretki kotpakowej

oOhwN =

~

© ©

Opis maszyny

Przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/E firmy
PROXXON jest idealnym urzadzeniem do
precyzyjnego wiercenia, frezowania,
szlifowania, polerowania, szczotkowania,
usuwania rdzy, cyzelowania oraz cigcia.
Mozna nig obrabia¢ stal, metale niezelazne,
szkto, drewno, mineraty i ceramike.

Wrzeciono wiertarskie utozyskowane jest w
precyzyjnych fozyskach kulkowych w obudowie
z ci$nieniowego odlewu aluminiowego. Cichy,
specjalny silnik ze wzbudzeniem magnesem
statym z elektroniczng regulacja liczby obrotéw
zapewnia maksymalng moc przy minimalnej
wielkosci konstrukcyjnej.

Kompaktowa obudowa z nylonu
wzmocnionego widknem szklanym z obejma 20
mm na obudowie aluminiowe;j.

Dostarczone stalowe tulejki zaciskowe utatwiaja
wymiang narzedzi i zapewniajg wieksza
doktadno$é obrotu anizeli uchwyt wiertarski.

Dane techniczne

Diugosc¢: ok. 250 mm
Ciezar: ok.500g
Czes¢ cylindryczna: @20 mm
Silnik

Napigcie: 230V, 50/60 Hz
Liczba obrotéw: 5000 - 20000/min
Pobér mocy: maks. 100W
Emisja hatasu: <70dB (A)
Wibracje na uchwycie: <2,5m/s?
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& Tylko do uzytku domowego!
@ Urzadzenie klasy ochrony Il

¥ Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia do
odpadéw komunalnych!

Zakres dostawy

1 szt. IBS/E

6 szt. stalowych tulejek zaciskowych 0,8
do 3,2 mm

1 szt. klucz do uchwytu wiertarskiego

1 szt. instrukcja obstugi

1 szt. instrukcje bezpieczenstwa

Obstuga

Mocowanie i wymiana narzedzi

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciagngc¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady (strzatka
Rys. 2), dopdki urzadzenie sie nie zatrzyma.

. Przekreci¢ lekko nakretke kotpakowa 1
(Rys. 2) i rbwnoczesnie nacisna¢ przycisk
blokady az do jego zazebienia. Poluzowacé
nakretke o kilka obrotéw i wymieni¢
narzedzie. W przypadku zakleszczenia sie
nakretki kotpakowej nalezy uzy¢ klucza do
uchwytu wiertarskiego.

Wszystkie narzedzia robocze mocowac
moZliwie jak najkrocej. Nadmiernie wystajace
trzpienie narzedzi tatwo sig wyginajg i powodujg
bicie.

Praca z urzagdzeniem

Nie nalezy pracowac bez okularéw ochronnych.

Nie pracowac z uszkodzonymi Sciernicami
trzpieniowymi lub wygietymi trzpieniami.

W razie duzej emisji pytu wzgl. pytéw
szkodliwych dla zdrowia nalezy zakladac maske
ochronna.



. Wigczy¢ urzadzenie za pomoca wytacznika 2
(Rys. 3) i ustawi¢ liczbe obrotéw
odpowiednig do danej pracy za pomoca
pokretta (1).

Wysoka wydajnosc szlifowania uzyskuje sie nie
na skutek duzego docisku, lecz dzieki
prawidfowej i réwnomiernej liczbie obrotéw.
Mate frezy / trzpienie = wysoka liczba obrotéw,
Duze frezy / trzpienie = niska liczba obrotéw,

N

. Podczas frezowania lub grawerowania nalezy
trzymac urzadzenie tak jak dtugopis (Rys. 3)
- nie nalezy przy tym zakrywac szczelin
wentylacyjnych.

w

. Przy cigzszych pracach urzadzenie nalezy
trzymac tak jak trzonek mtotka (Rys. 4).

Przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/E zostata
tak uksztattowana ergonomicznie, iz mozna jg
dobrze prowadzi¢ za obejme.

Gwint nakretki tulejki zaciskowej jest zagtebiony
w obudowie urzadzenia. Z tego wzgledu uzycie
uchwytu wiertarskiego nie jest mozliwe.

Konserwacja
Niebezpieczernstwo!

Niebezpieczenstwo powstania obrazen!
Przed przystgpieniem do prac konserwacji i
czyszczenia wyciagnaé wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie
ulega zanieczyszczeniu pytem. Stad tez
czyszczenie jego jest nieodzowne. Otwory
stuzace do chtodzenia silnika winny by¢ zawsze
wolne od pytu i zanieczyszczen.

Wszelki pyt szlifierski nalezy doktadnie usuwac
pedzlem lub migkka Sciereczka. Pilnowac, aby
otwory wentylacyjne nie byly zatkane.

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do
odpadéw komunalnych! Urzadzenie zawiera
materiaty, ktére nadajg sie do recyklingu. W
razie pytan nalezy zwréci¢ sie do lokalnego

przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego stosownego organu komunalnego.

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

IBS/E
28481

Nazwa produktu:
Nr art.:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cia, ze
produkt ten odpowiada nastepujacym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE
2004/108/WE
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Dyrektywa maszynowa
WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Data: 14.12.2011

(

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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MepeBoa opUrHanbLHOro
PyKOBOACTBa NO 3KcnnyaTaunm

YBaxaeMblii nokynarens!

Mepen ucnonb3oBaHWEM YCTPOWCTBA
BHMMaTeslbHO I'IpO‘—II/ITaIZTe npunaraemble
yKkasaHus no 6e3onacHoCcTn 1 o6cnyxuBaHuio
ycTpoiicTBa.

YcnoBHble 0603HaueHusn

Pyuka perynupoBKku 4acToTbl BpaLUeHust
BblIkntouaTens ABYXMO3VLIMOHHBIN
Ckoba nogeecHas

Kabenb cetesoit

KHonka chukcaumm

[aiika HaknMaHas Co CTarnbHbIM LI@HIOBLIM
32KUMOM

MocapoyHoe MecTo Ans CToku cBepna
(9 20 mm)

3aX1Mbl LiaHroBble CTanbHbIe

Knioy Ana HakmaHoW ranku

o wWN -

~

© ©

OnucaHue cTaHka

MpOMBILINEHHBIN CBEPNNBHO-LNMGOBANLHbINA
MHCTpymeHT IBS/E komnanun PROXXON - ato
upaeansHoe yCTPOCTBO ANsi MPeLWU3NOHHOTO
pacTaunBaHus, (hpe3epoBaHys, LWNUOBaHNS,
NONMpOBaHWA, KpaLeBaHus, yaaneHns
PXaBUMHbI, FPABMPOBAHMSI, YeKaHKU 1 pe3aHus.
Bbi moxeTe obpabatbiBaTh CTanb, LBETHbIE
MeTanbl, CTEKNO, iPEBECHHY, MUHEpPanbl 1
KEpamuKky.

CBepnunbHbIii LWNWHAENb ycTaHoBNeH 6e3
3a30pa B BbICOKOKa4eCTBEHHOM Npeun3noHHOM
LwiapukonoLunHKe B Kopnyce u3 antoMuHus,
OTNUTOro noa AaenexHnem. CneumanbHbIn
Ma]‘lOLIJyMHbIVI anekTpoasuraTenb C NOCTOAHHBIM
BOSGy)KJ:LSHVIeM C 3NEeKTPOHHbIM
perynMpoBaHnem 4acToTbl BpaLLeHNsA
obecneunBaeT MakcumasbHyt0 MOLHOCTb Npu
MUHUMarnbHbIX pa3Mmepax.

KomnakTHbIi Kopnyc 13 HeinoHa, yCUneHHoro
CTEKIMOBOMOKHOM, C MOCaA04HbLIM MeCToM 20 MM
Ha anioM1HIEBOM Kopryce.

COBMECTHO NOCTaBnsieMble CTanbHble UaHrosble
3axuMbl obneryatT CMeHY UHCTpyMeHTa n
obecneunBaloT 3HauMTENbHO Gornee BbICOKYO
NNaBHOCTb BpalleHus, 4em CBepJ‘IMJ‘IbeIﬁ
naTpoH.

TexHMYECKNe XapaKTepUCTMKMN

AnuHa: oK. 250 Mm
Bec: ok. 500 r
MNocapoyHoe mecTo: @20 Mm
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ABurartens

HanpsikeHue: 230 B, 50/60 'y
YacToTa BpalleHus: 5000 — 20000 1/MuH
MoTpebrsiemasi MOLHOCTb: makc. 100 BT
YpoBeHb Lyma: <70 ab(A)
Bubpauus Ha pyyke: <25wm/c

& Wcnonb3oBaTb TONbKO BHYTpU nNomeLieHns

@ Knacc 3awwmtel ycrpovictaa Il
E Mpocb6a He BbIGpackiBaTh YCTPOUCTBO
S BMecTe ¢ BbIToBbIMM OTX0AaMm!

0O6Lem nocTtaBku

1 wr. IBS/E

6 wT. CTanbHble LaHrosble 3axumbl oT 0,8
0o 3,2 vm

1 w. MaTpoHHbIN KoY

1 wT. PykoBOACTBO MO 3KcnnyaTauum

1 wT. YkasaHusa no 6esonacHocTu

O6cnyxuBaHue

3akpenneHue MHCTPYMEHTa, CMeHa
VHCTpyMeHTa

IMeped cmeHol uHCMpymeHma ebiHymb cemeeol
wmencerns.

Hwukoraa He HaXuMaiiTe Ha KHOMKY coukcaumm
(cTpernka, puc. 2), noka yCTPOMCTBO BpaLLaeTcs.

1. Cnerka oTBEpHUTE HaKnaHyto raiky 1 (puc. 2)
1 O[IHOBPEMEHHO HaXMUTe KHOMKY corkcaLmum
o 3awenkusaHus. OcnabbTe ranky Ha
HECKOMbKO 0GOPOTOB 1 3aMEHNUTE NHCTPYMEHT.
Mpw Tyroi HakMAHOM ravike UcnonbayiiTe
npunaraemMblil NaTPOHHbIA KoY.

YkasaHue:

[lo 8o3moxHocmu, 3akpennsime ecmaeHble
UHCMPYMEHMbI ¢ MUHUMaITbHO KOPOMKOU
ebicmynatowell Yacmbko. Xe0CmosuKu ¢
OnuHHOU ebicmynaroujell YacmbHo N1e2Ko
usaubaromcs U npusodsim K HepasHOMEpPHOMY
8paweHuro.

Pa6ota ¢ UHCTpyMeHTOM

He pabomamb 6e3 3aujumHbix 04KO8.



He pabomamsb ¢ nospex0eHHbIMU
winughosanbHbIMU KapaHoawamu unu
U302HYMbIMU X80CMOBUKaMU.

IMpu cunbHOM nbineobpasosaHuu unu
B03HUKHOBEHUU OracHbIX Onsi 80bIXaHUs
niemy4ux e3eeceli 06si3amenbHO Hadesalime
3aWUMHYI0 Macky.

. BKnoumnTb yCTPOCTBO Npy NOMOLLM
Bblkntoyatens 2 (puc. 3) v Ha pyyke
HacTpoiiku (1) ycTaHoBUTb pabouyto YacToTy
BpaLLEeHNs.

Yka3aHue:

Bbicokas npousgodumernbHoCMb WilughosaHuUsi
obecrieyusaemcs He dagrieHueM MpUXuUMa, Ho
npasunbHO ompez2ynupo8aHHoU U MOCMOSIHHOU
yacmomol epauwjeHusi.

Manble pesbl / WTUGTHI
BpalLeHus

= BbICOKas yactota

KpynHble cpesbl / WTUThI = HU3Kast YacToTa
BpaLLEeHNs.

2. Mpu bpesepoBaHNN UK rPaBUPOBAHUM
[lepXUTe UHCTPYMEHT, KaK LIapUKOBYIO PyuKy
(puc. 3), 4TOGbI NPU 3TOM He 3aKPbITb
BEHTUNSLMOHHOE OTBEPCTHE.

3. Mpu rpyBeix paboTtax MHCTPYMEHT
HeobXxoAUMo epxarb, Kak PyKOsiTKy MOMoTka
(puc. 4).

MpoMBbILLNEHHbI CBEPNUNbHO-WNNGOBaNbHbIA
WHCTPYMeHT IBS/E umeeT 9proHOMUYHYi0
KOHCTPYKLMIO, TaK YTO €ro MOXHO YA06HO
HanpasnsTb 3@ NOCaf04HOE MECTO.

Pesb6a raifkv LI@aHroBOro 3axuiMa yTonneHa s
KOPMYC UHCTPYMeHTa. Mo3TOMY UCMonb3oBaHWe
CBEPMUILHOTO NAaTPOHAa HEBO3MOXKHO.

TexHMYecKkoe oGcnyxuBaHue

OnacHo!

OnacHocCTb nony4YeHusi TpaBmMbi!

Mepen npoeeaeHneM ntobbix paboT no
TeXHU4ecKkomy OsCJ'Iy)KI/IBaHIMO W OYUCTKE BbIHYTb
CeTeBoii WTencenb.

YkazaHu

Bo Bpemsi paboTbl C APEBECUHOMN KaXabIn
VHCTPYMEHT 3arpsi3HAeTCst Mbinbto. Moatomy
yxof sBnsetca obsizatensHeIM. Beerna
COAEPXUTE B YNCTOM COCTOSIHUM OTBEPCTUS ANt
OXITaXAEHWs ANeKTpoABUraTens, He aonyckaiite
WX 3arpA3HEHNS! MbIMNbIO UMK FPA3bIO.

TwaTenbHO yaansiTe KNCTbo NN MSITKOA
TKaHbIO BO3MOXHYIO LINNEOBANLHYIO Mbiflb.
CneauTe 3a YUCTOTOMN BCEX BEHTUNSLIMOHHBIX
OTBEPCTUIA.

Ytunusaumsa

Mpocb6a He BbIGpackiBaThb YCTPOWCTBO BMECTE C
BbITOBBIMU OTX0AAMM! MIHCTPYMEHT coaepxut
martepuarns|, NPUroAHbIe 415t BTOPULHOM
nepepaboTku. Ecnu y Bac BO3HWKHYT BONpPOCSI,
KacalolLMecs AaHHOro acnekTa, NpocuM
o6paLyaTbCs B MECTHbIE NPEANPUSTUS,
crneuvanuavpylowmecs Ha yTUnn3aumumu OTXoa0B,
VN B Apyrue KOMMyHanbHble Cryxob!
COOTBETCTBYIOLLEro NPOUns.

[eknapauus o cOOTBETCTBUUN
Tpe6oBaHusim EC

HaumeHoBaHue 1 aapec n3rotosutens:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HanmeHoeanue nsnenus: IBS/E

Aptukyn Ne: 28481

HacTosimm Mbl co Bceit OTBETCTBEHHOCTbLIO

3asBMsieM, YTO JaHHOE U3[enue CooTBETCTBYeT

Tpe6GoBaHUsIM CreayoLmMX AMPEKTUB 1

HOPMaTUBHbIX [JOKYMEHTOB:

OupekTtuBa EC 06 anekTpomMarHuTHon

coemecTtumocTu  2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

AupekTtusa EC no mawmnHHOMYy
obopynoBaHuio  2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

[ara: 14.12.2011

(

[vnn. ukx. Mopr Bartep

PROXXON S.A.
LomxHocTb: OTAen uccnepoBaHus U pa3paboTku

JIMLoM, yNoNHOMOYEHHBIM cornacHo [lokyMeHTaLum1
EC, ABNAETCA NMLIO, NOANMCABILEE AOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen
(Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

IBS,

/E
Artikel-No. 28481

ET-Nr.:

28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481
28481

- 01
-02
-03
- 04
-05
- 06
-07
-08
- 09
-10
-12
-13
-15
-16
-17
-18
-20
-22
-23
-24
-25
-27
-28
-29
-30
-97
-99

Benennung

Uberwurfmutter

Spannzange (Zubehor)
Sicherungsring

Federscheibe

Distanzring

Kugellager

Sicherungsring

Welle

Gehausekopf mit Arretierknopf
Motorbefestigungsschrauben
Arretierknopf

Lufter

Gehéauseschraube
Regelknopf

Schalter

Motorritzel

Platine

Geréatebugel

Netzleitung incl. Stecker und Tiille
Schltssel

Zentrierring

Motorgehduse

Motor incl. Ritzel

Hintere Gehausekappe
Sttitzring

Artikelverpackung (ohne Abb.)

Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise Operating instructions incl. Safety instructions

Swivel nut

Collet (accessory)
Locking ring

Spring washer

Spacer ring

Ball bearing

Locking ring

Shaft

Housing front part with lock button
Motor fastening screws
Lock button

Fan

Housing screw
Regulating knob
Switch

Motor pinion gear
Board

Device bracket

Supply cable with plug and support sleeve
Wrench

Centring ring

Motor housing

Motor with pinion

Rear housing cap
Bearing ring

Article packaging
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lhr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON GmbH PROXXON GmbH
Industriepark Region Trier BetriebsstraBie 12
DieselstraBe 3-7 A-4210 Unterweitersdorf

D-54343 Fohren

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zuriick!
So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

PR 712711710 J

Art.Nr. 28481-99



